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de Deutsch KONFORMITATSERKLARUNG

Wir erklaren in alleiniger Verantwortlichkeit: Diese Tischkreissage, identifiziert durch Type und Seriennummer *1),
entspricht allen einschlagigen Bestimmungen der Richtlinien *2) und Normen *3). Prifbericht *4),

Ausstellende Prifstelle *5), Technische Unterlagen bei *6) - siehe unten.

en English DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility: This table saw, identified by type and serial number *1), complies with all
relevant requirements of the directives *2) and standards *3). Test report *4), Issuing test body *5), Technical file at *6)
- see below.

fr Francais DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre seule responsabilité : Cette scie circulaire de table, identifiée par le type et le
numeéro de série *1), est conforme a toutes les prescriptions applicables des directives *2) et normes *3).
Compte-rendu d'essai *4), Organisme de contréle *5), Documents techniques pour *6) - voir ci-dessous.

nl Nederlands CONFORMITEITSVERKLARING

Wij verklaren op eigen en uitsluitende verantwoording: Deze tafelcirkelzaag, geidentificeerd door
type en serienummer *1), voldoet aan alle relevante bepalingen van de richtlijnen *2) en normen *3).
Testrapport *4), Uitvoerende keuringsinstantie *5), Technische documentatie bij *6) - zie onder.

it Italiano DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Dichiariamo sotto la nostra completa responsabilita: La presente sega circolare da banco, identificata dal modello e dal
numero di serie *1), & conforme a tutte le disposizioni pertinenti delle direttive *2) e delle norme *3).

Relazione di prova *4), Centro prove sottoscritto *5), Documentazione tecnica presso *6) - vedi sotto.

es Espafiol DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos con responsabilidad propia: Esta sierra circular de mesa, identificada por tipo y nimero de serie *1),
corresponde a las disposiciones correspondientes de las directivas *2) y de las normas *3). Informe de la prueba *4),
Oficina que expide el certificado *5), Documentacién técnica con *6) - ver abajo.

pt Portugués DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Declaramos, sob nossa responsabilidade: Esta serra circular de bancada, identificada pelo tipo e nimero de série *1),
esta em conformidade com todas as disposi¢des aplicaveis das Directivas *2) e Normas *3).

Relatério de inspecgao *4), Orgdo de inspecgdo competente *5), Documentagdes técnicas junto ao *6) - vide abaixo.

sv Svenska CE-OVERENSSTAMMELSEINTYG

Vi intygar att vi tar ansvar for att: bordssagen med féljande typ- och serienummer *1)

uppfyller kraven i alla gallande direktiv *2) och standarder *3). Provningsutlatande *4), Utfardande provningsanstalt *5),
Medféljande teknisk dokumentation *6) - se nedan.

fi  Suomi VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Vakuutamme yksinomaisella vastuullamme: Tama rakennussirkkeli, merkitty tyyppitunnuksella ja sarjanumerolla *1),
vastaa direktiivien *2) ja normien *3) kaikkia asiaankuuluvia maarayksia. Tarkastuskertomus *4), Valtuutettu
tarkastuslaitos *5), Teknisten asiakirjojen sailytyspaikka *6) - katso alhaalla.

no Norsk SAMSVARSERKLARING

Vi erkleerer under eget ansvar: Denne bordsirkelsagen, identifisert gjennom type og serienummer *1),
tilsvarer alle gjeldende bestemmelser i direktivene *2) og standardene *3). Prgverapport*4),

Ansvarlig kontrollinstans*5), Tekniske dokumenter ved *6) - se nedenfor.

da Dansk OVERENSSTEMMELSESERKLARING

Vi erkleerer under almindeligt ansvar: Denne bordrundsav, identificeret ved angivelse af type og serienummer *1),
opfylder alle relevante bestemmelser i direktiverne *2) og standarderne *3). Kontrolrapport *4), Udstedende
kontrolorgan *5), Teknisk dossier ved *6) - se nedenfor.

pl Polski DEKLARACJA ZGODNOSCI

Oswiadczamy na wlasng odpowiedzialno$¢: Ta pilarka stotowa, oznaczona typem i numerem seryjnym *1),
spetnia wszystkie obowigzujace wymogi dyrektyw *2) i norm *3). Sprawozdanie z testu *4),

Urzad wystawiajgcy sprawozdanie z testu *5), Dokumentacja techniczna *6) - patrz ponize;j.

el EAnvikd AHAQZH MIZTOTHTAX

AnAwvoupe pe 15ia eubuvn: AuTO TO €MITPATTECIO SITKOTTPIOVO, TTOU avayvwpileTal uéaw TUTTOU Kal apiBuoU agipdg *1),
QVTATTOKPIVETAI € OAEG TIG OXETIKEG DIATALEIG TWV 0ONYIWV *2) Kal TwV TTPOTUTTWYV *3). ExBean eAéxou *4),

Ekdidouaa uttnpeaia eAéyxou *5), Texvika Eyypaga aTo *6) - BAETTE KATWTEPW.

hu Magyar MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Kizardélagos felelésséglink tudataban kijelentjik: Ez az asztali korflirész — tipus és sorozatszam

alapjan torténd azonositassal *1) — megfelel az iranyelvek *2) és szabvanyok *3) dsszes vonatkozo rendelkezésének.
A jegyz6konyvet *4), a kiallitast végzd vizsgalohelyet *5), a mlszaki dokumentaciot *6) - lasd lent.

sl Slovensko [ZJAVA O SKLADNOSTI
Z izklju¢no odgovornostjo izjavljamo: Ta mizna kroZzna Zaga, oznac¢ena s tipom in serijsko Stevilko *1),
ustreza vsem zadevnim dolo¢bam smernic *2) in predpisov *3). Tehni¢na dokumentacija pri *4) - glejte spodaj.

*1) TKHS 315 M -2,5 WNB /3,1 WNB/4,2DNB - 01031530.../01031531... /01031533...

*2) 2011/65/EU; 2006/42/EC; 2014/30/EU
*3) EN 50581:2012, EN 1870-19:2013, EN 60204-1:2018, EN ISO 12100 :2010,
EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 55014-1:2017, EN 55014-2:2015
*4) BM 50450945 0001 (2,0 WNB); BM 50450972 0001 (2,8 DNB) 5/
*5) TUV Rheinland LGA Products GmbH, Tillystrale 2, D-90431 Nuernberg; Reg.-No. 0197 = . ’E
*6) Metabowerke GmbH, Metabo-Allee 1, 72622 Nuertingen, Germany ?ﬂ
2019-11-15 Bernd Fleischmann
Direktor Produktentstehung & Qualitat
(Director Product Engineering & Quality)
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Leveromvang

Verlengplaat
Afdekkap
Afzuigslang

Slangdrager
Universele werkstukaanslag

Tafeloppervlak met motordrager-
eenheid, motor, schakelaar,
zaagblad, spouwmes, afzuig-
voorziening

10
11
12
13
14

Bevestigingsprofiel-
parallele aanslag

Schroefhaak als extra bergplaat-
sen (2x)

Transportgreep (2x)

Been (4x)

Schoor, kort (2x)

Schoor, lang (2x)

Sleutel voor zaagbladwissel

Sleutel voor zaagbladwissel

15
16
17
18

19
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Handgreep voor duwhout
Duwhout / invoerhulp
Rijvoorziening

Bevestigings-
dwarsaanslag

Steun (2x)

Bedieningshandleiding en lijst
met onderdelen

Zakje met kleine onderdelen
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2. De gehele zaag in een oogopslag

20 21

. [
N~
20 Tafelverlengstuk 25 Kruk voor snijhoogteverstelling
. traploos van
21 Afzuigslang 0 - 85 mm
22 Afdekkap 26 Hoofdschakelaar
23 Universele aanslag —
inzetbaar als parallele aanslag 27 Transportgreep
(montage aan de voorkant) of 28 Depot voor toebehoren voor
dwarsaanslag sleutel voor zaagbladwissel
(montage aan de linkerkant) 29 Motordragereenheid - hellings-
24 Depot voor toebehoren voor hoek traploos van 0° tot 45° ver-

duwhout / invoerhulp en grendel stelbaar

voor duwhout 30 Rijvoorziening

31 Tafelopperviak
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3. Lees deze tekst voor u
begint!

Deze handleiding is zo opgesteld dat u
snel en veilig met uw werktafel kunt
werken. Hieronder vindt u een korte uit-
leg over hoe u de handleiding moet le-
zen:

— Lees de handleiding volledig door,
voordat u het apparaat in gebruik
neemt, Vooral het hoofdstuk ,Veilig-
heidsvoorschriften“ verdient uw
aandacht.

— Deze handleiding is gericht tot per-
sonen met technische basiskennis
en ervaring in de omgang met ma-

chines van het hier beschreven ty-
pe. Als u geen ervaring hebt met
zulke machines, moet u de hulp in-
roepen van ervaren personen.

— Bewaar alle met dit apparaat gele-
verde documentatie, zodat u zich in-
dien nodig kan informeren. Bewaar
het aankoopbewijs voor eventuele
garantieclaims.

— Als u het apparaat uitleent of door-
verkoopt, moet u alle meegeleverde
documentatie van het apparaat
meegeven.

— De fabrikant wijst alle verantwoor-
delijkheid af voor schade die ont-
staat door niet-inachtneming van
deze handleiding.

De informatie in deze gebruiksaanwij-
zing wordt als volgt aangegeven:

A Gevaar!

Waarschuwing voor lichamelijk letsel of
milieuschade.

A Gevaar voor elektrische

schok!

Waarschuwing voor lichamelijke letsels
door elektrische schok.

Intrekrisico!

Waarschuwing voor lichamelijk letsel
door meetrekken van lichaamsdelen of
kledingstukken.

IE Attentie!

Materiéle schade.

E Opmerking:

Aanvullende informatie.

— Cijfers op afbeeldingen (1, 2, 3, ...)
— benoemen de verschillende on-
derdelen;
— zijn doorlopend genummerd;

— hebben betrekking op de over-
eenkomstige cijfers tussen haak-
jes (1), (2), (3) ... in de bijbeho-
rende tekst.

NEDERLANDS QD

— Bij procedures die een bepaalde
volgorde vereisen zijn de verschil-
lende stappen genummerd.

— Instructies voor handelingen met
willekeurige volgorde hebben een
punt als opsommingsteken.

— Lijsten zijn gekenmerkt met een
streep.

4. Veiligheidsvoorschriften

41 Reglementaire toepas-
sing

Dit apparaat is bestemd voor langs-,
dwars- of formaatsneden in massief
hout, spaanplaten, vezelplaten, multi-
plex en deze materialen met kunststof-
bekleding, kunststofranden of fineer.

Ronde werkstukken mogen niet ge-
zaagd worden, daar deze verdraaid
kunnen worden door het roterende
zaagblad.

Het apparaat mag niet gebruikt worden
voor het maken van groeven. Het is
niet toegestaan om zonder spaankap te
werken.

Het is ten stelligste verboden om het
apparaat te gebruiken voor een doel
waarvoor het niet ontworpen werd of
waarvoor het niet geschikt is. De fabri-
kant wijst alle verantwoordelijkheid af in
het geval dat de machine niet gebruikt
wordt zoals voorgeschreven of als ze
gebruikt wordt voor een doel waarvoor
ze niet ontworpen werd of waarvoor ze
niet geschikt is.

Een ombouw van het apparaat of het
gebruik van onderdelen die niet ge-
keurd en vrijgegeven zijn door de fabri-
kant kunnen tijdens het gebruik onvoor-
zienbare beschadigingen en risico's tot
gevolg hebben.

4.2 Algemene veiligheidsin-
structies

e Houdt u zich bij gebruik van dit ap-
paraat aan de volgende veiligheids-
voorschriften om gevaar voor perso-
nen of materiéle schade te
voorkomen.

e Houdt u zich aan de bijzondere vei-
ligheidsvoorschriften in de betref-
fende hoofdstukken.

o Houdt u zich eventueel aan de wet-
telijke richtlijnen of ongevalpreven-
tievoorschriften inzake de omgang
met cirkelzagen.



NEDERLANDS

QD

AAlgemeen gevaar!

Gebruik de werktafel niet in een
vochtige of natte omgeving.

gerd worden, waardoor diegene die
de zaag bedient, zich kan verwon-
den):

e Houd uw werkplek in orde — een

wanordelijke werkplek kan ongeval-
len tot gevolg hebben.

Wees aandachtig. Let op wat u
doet. Ga verstandig te werk. Ge-
bruik de werktafel niet als u niet ge-
concentreerd bent.

Houd rekening met omgevingsin-
vloeden. Zorg voor goede verlich-
ting.

Zorg voor een goede lichaamshou-
ding. Zorg ervoor dat u op een ste-
vige ondergrond staat en let vooral
op een goed evenwicht.

Zorg bij het zagen van lange werk-
stukken voor een goede ondersteu-
ning van de werkstukken.

Het snijden van wiggen mag alleen
met een gewenste wigdikte, lengte
en hoek aangepaste wigsnijlade
worden uitgevoerd:

— De machine dient met spouwmes
en beschermkap te worden uit-
gerust.

De rechter hand voert de wigsnijla-
de aan de parallelaanslag en gelijk-
tijldig de aanvoer uit. De linker hand
zekert het werkstuk.

Gebruik het apparaat niet in de na-
bijheid van ontvlambare vloeistof-
fen of gassen.

Dit apparaat mag uitsluitend door
personen in bedrijf worden gezet en
geéxploiteerd, die met cirkelzagen
bekend zijn en die zich de gevaren
bij het werken steeds bewust zijn.

Personen beneden de 18 jaar mo-
gen deze machine alleen bedienen
in het kader van een beroepsoplei-
ding en onder het voortdurend toe-
zicht van een ervaren leraar.

Let erop dat er zich geen onbevoeg-
de personen, voornamelijk kinde-
ren, in de gevarenzone begeven.
Zorg ervoor dat tijdens het gebruik
geen andere personen het apparaat
of het snoer kunnen aanraken.

Vermijd overbelasting — belast de
werktafel niet zwaarder dan in de

Voorkom dat u tijdens werkzaamhe-
den met dit apparaat in contact
komt met geaarde elementen zoals
radiatoren, buizen, ovens, koelkas-
ten.

o Gebruik het netsnoer niet voor doel
einden waarvoor het niet bedoeld is.

o Gebruik geen beschadigde stroom-
kabel.

¢ Een beschadigde stroomkabel mag
uitsluitend door de fabrikant, zijn
klantenservice of zijn servicepart-
ner worden vervangen.

AGevaar voor verwondingen en
kneuzingen aan bewegende onder-
delen!

« Neem dit apparaat nooit in gebruik
zonder gemonteerde veiligheids-
voorzieningen.

¢ Houd steeds voldoende afstand van
het zaagblad. Gebruik desnoods
geschikte invoerhulpmiddelen.
Houd tijdens het gebruik voldoende
afstand van aangedreven onderde-
len.

e Wacht tot het zaagblad stilstaat
vooraleer u kleine werkstukdelen,
houtresten enz. verwijdert uit het
werkbereik.

« Rem het uitlopende zaagblad niet af
door er aan de zijkant tegenaan te
drukken.

o Controleer of de stroom is uitge-
schakeld alvorens onderhoudswerk-
zaamheden uit te voeren.

e Zorg dat er zich bij het inschakelen
(bijvoorbeeld na onderhoudswerk-
zaamheden) geen montagegereed-
schap of losse onderdelen meer in
het toestel bevinden.

o Schakel het elektrische toestel uit,
wanneer u het niet gebruikt.

AGevaar voor shijwonden ook
bij rechtopstaand snijwerktuig!

o Trek veiligheidshandschoenen aan
als u snijwerktuigen moet vervan-

Werk uitsluitend met een juist inge-
steld spouwmes.

Spouwmes en gebruikt zaagblad
moeten bij elkaar passen: Het
spouwmes mag niet dikker zijn dan
de snijvoegbreedte en niet dunner
dan het stamblad.

Zet het werkstuk nooit op z'n smalle
kant (tjldens het schaven).

Let erop dat het gebruikte zaagblad
geschikt is voor het materiaal van
het werkstuk.

Gebruik voor het zagen van dunne
werkstukken of werkstukken met
dunne wanden uitsluitend zaagbla-
den met fijne tanding.

Zorg ervoor dat de zaagbladen
steeds scherp zijn.

Controleer in geval van twijfel de
werkstukken op vreemde voorwer-
pen (bijvoorbeeld spijkers of schroe-
ven).

Zaag alleen werkstukken die groot
genoeg zijn, zodat ze bij het zagen
veilig vastgeklemd kunnen worden.

Zaag nooit verschillende stukken —
ook geen bundels met verschillende
aparte stukken tegelijk. Er is gevaar
voor lichamelijk letsel als aparte
stukken zonder steun door het
zaagblad worden gegrepen.

Verwijdert u kleine werkstukdelen,
houtresten enz. uit het werkbereik -
het zaagblad moet hiervoor stil
staan.

Risico van bekneld raken!

Zorg ervoor dat tijdens het gebruik
geen lichaamsdelen of kledij door
roterende onderdelen gegrepen en
meegetrokken kunnen worden
(geen dassen, geen handschoe-
nen, geen kledij met brede mou-
wen; personen met lang haar zijn
verplicht een haarnetje te dragen).

Zaag nooit werkstukken waaraan
zich

technische gegevens is aangege- gen — touwen
ven. ’
« Bewaar de zaagbladen zo dat nie- — shoeren
A mand zich eraan kan verwonden. — riemen
Gevaar door elektrische
— kabels of
stroom! A
Gevaar voor terugslag van het — draden bevinden of die dergelijke

o Laat de werktafel niet in de regen

materialen bevatten.
staan.

werkstuk (een werkstuk kan door het
zaagblad meegesleurd en weggeslin-




AGevaar door onvoldoende per-
soonlijke veiligheidsuitrusting!

e Draag oordoppen.

e Draag een veiligheidsbril.

o Draag een stofmasker.

o Draag geschikte werkkleding.

o Bij werkzaamheden buiten is
schoeisel met antislipzool aanbevo-
len.

A Gevaar door zaagsel!

e Sommige soorten zaagsel (bijvoor-
beeld van eiken-, beuken- en es-
senhout) kunnen bij inademing kan-
kerverwekkend zijn. Werk in
gesloten ruimten alleen met afzuig-
installatie.

e Zorg ervoor dat tijdens het werken
zo weinig mogelijk houtstof vrijkomt:

— Afzuiginstallatie installeren;

— Herstel lekken in de afzuiginstal-
latie;

— Zorg voor een goede verluchting.

Het werken zonder afzuiginstallatie is
alleen toegestaan:

— in openlucht;

— bij kortstondig gebruik
(gedurende max. 30 minuten);

— met stofmasker.

A Gevaar door technische wijzi-
gingen aan de machine of het ge-
bruik van onderdelen die niet door
de fabrikant goedgekeurd zijn, kun-
nen onvoorspelbaar persoonlijk let-
sel veroorzaken!

« Monteer deze werktafel zoals aan-
gegeven in de gebruiksaanwijzing.

o Gebruik hiervoor uitsluitend onder-
delen die door de fabrikant vrijgege-
ven werden. Dit betreft in het bijzon-
der:

— Zaagbladen (bestelnummers zie
"Leverbare accessoires")

— Veiligheidsvoorzieningen (voor
de bestelnummers zie de lijst
met reserveonderdelen).

« Breng aan deze onderdelen geen
wijzigingen aan.

A Gevaar door gebreken aan het
toestel!

e Zorg dat het toestel evenals het toe-
behoren goed onderhouden wor-
den. Neem hierbij de onderhouds-
voorschriften in acht.

o Controleer de machine voor het in-
schakelen telkens op eventuele be-
schadigingen: voor elk gebruik moet
de goede werking van de veilig-
heidsinrichtingen en van licht be-
schadigde onderdelen zorgvuldig
gecontroleerd worden. Controleer of
de scharnierende onderdelen cor-
rect functioneren en niet klemmen.
Alle onderdelen moeten correct ge-
monteerd zijn en aan alle voorwaar-
den voldoen om een feilloos gebruik
ervan te garanderen.

o Laat beschadigde beveiligingen of
onderdelen ervan vakkundig en
door een erkende reparatiewerk-
plaats herstellen of vervangen. Laat
beschadigde schakelaars in een re-
paratiedienst vervangen. Gebruik
apparatuur niet als schakelaars niet
werken.

e Zorg ervoor dat er zich geen olién of
vetten op de handgrepen bevinden
en dat ze droog blijven.

AGevaar door lawaai!

¢ Draag oordoppen.

e Letu erop, dat het spouwmes niet is
gebogen. Een gebogen spouwmes
drukt het werkstuk zijdelings tegen
het zaagblad. Dit veroorzaakt la-
waai.

A Gevaar door blokkerende

werkstukken of werkstukdelen!

Als er een blokkering optreedt:

1. Apparaat uitschakelen.

2. Stekker uit het stopcontact trekken.
3. Handschoenen dragen.

4. Blokkering met geschikt gereed-
schap verwijderen.
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4.3 Symbolen op het appa-
raat
Gegevens op het typeplaatje

4 N\

32—

33—/——

34// :

35—

€ ‘—*
. I I l J
36 37 38 39

32 Fabrikant

33 Serienummer

34 Apparaatbenaming

35 Motorgegevens (zie ook ,Techni-
sche gegevens®)

36 Bouwjaar

37 CE-teken — Deze machine beant-
woordt aan de EU-richtlijnen over-
eenkomstig de conformiteitsver-
klaring

38 Verwijderingssymbool — Appa-
raat kan via de fabrikant worden
verwijderd

39 Afmetingen toegelaten zaagbla-

den

Symbolen op het apparaat

43
44
45

Gehoorbescherming gebruiken

Oogbescherming gebruiken

Gebruik het apparaat niet in een
vochtige of natte omgeving.

Handleiding lezen
Niet naar het zaagblad grijpen

Waarschuwing voor een risico-
punt
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4.4 Veiligheidsvoorzieningen

Spouwmes

Het spouwmes (46) moet verhinderen
dat een werkstuk door de achterkant
van het zaagblad omhoog geduwd kan
worden en eventueel tegen de gebrui-
ker geslingerd wordt.

Het is niet toegelaten om zonder
spouwmes te werken.

Afdekkap

De afdekkap (47) verhindert ongewild
contact met het zaagblad en biedt be-
scherming tegen rondvliegende hout-
spaanders en zaagsel.

Het is niet toegelaten om zonder be-
schermkap te werken.

Duwstok

De duwstok (48) dient als verlengstuk
van de hand en beschermt tegen onvrij-
willig contact met het zaagblad.

Het duwhout moet altijd gebruikt wor-
den als de afstand tussen het zaagblad
en een parallelle aanslag kleiner is dan
120 mm.

Het duwhout moet in een hoek van
20° ... 30° t.o.v. het oppervlak van het
tafelblad gehouden worden.

Als het duwhout niet gebruikt wordt,
kan hij aan de houder (49) gehangen
worden.

Als de duwstok beschadigd is, moet
deze vervangen worden.
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Handgreep voor duwhout

De greep voor het duwhout (51) wordt
op een passende plank (50) ge-
schroefd. Deze dient om kleinere werk-
stukken veilig te geleiden.

De plaat dient 400 mm lang, tenminste
200 mm breed en 15 — 20 mm hoog te

zijn.

Als de greep voor het duwhout bescha-
digd is, moet deze vervangen worden.

5. Bijzondere productken-
merken

— Traploos instelbare hellingshoek
van 0 tot 45.

— Traploos instelbare snijhoogte tot
85 mm.

— Een minimumspanningsrelais moet
verhinderen dat het apparaat auto-
matisch weer inschakelt bij de te-
rugkeer van de stroom na een
stroomonderbreking.

— Alle belangrijke bedieningsfuncties
aan de voorkant.

— Tafelverlengstuk meegeleverd.

— Stevige constructie uit staalplaat -
hoog belastbaar en bestendig tegen
corrossie beschermd.

6. Bedieningselementen

Hoofdschakelaar

e Inschakelen = groene schakelaar
(52) indrukken.

¢ Uitschakelen = rode schakelaar (53)
indrukken.

G] Opmerking:

Bij stroomuitval wordt er een onder-
spanningsrelais geactiveerd. Zo wordt
voorkomen dat de zaag vanzelf gaat
draaien als er weer spanning is. Om in
dit laatste geval de machine opnieuw te
starten, moet u opnieuw op de groene
AAN-schakelaar drukken.

Instelmechanisme voor de hellings-
hoek

Het zaagblad kan traploos tussen 0° en
45° worden versteld.

Opdat de ingestelde hellingshoek zich
bij het zagen niet veranderd, wordt hij
met twee handwielden (54) op de voor-
en achterkant van de zaagselkast ge-
blokkeerd.

Krukas voor snijhoogteverstelling

De snijhoogte kan door draaien van de
krukas (55) worden versteld.

Werkstukaanslagen

De zaag is voorzien van een universele
werkstukaanslag, die als dwarsaanslag
of als parallele aanslag kan worden
toegepast:

o Dwarse aanslag (voor dwarse sne-
den):
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Voor de inzet als dwarsaanslag ge-
schiedt de montage op het bevesti-
gingsprofiel aan de linkerkant van
de zaag.

— Handwiel (56) voor verstekinstel-
ling. Het instelbereik bedraagt
60°. Het handwiel (56) moet tij-
dens het zagen met dwarsaan-
slag vastgetrokken zijn.

— Handwiel (57) voor verschuif-
functie. Het handwiel (57) moet
tijdens het zagen met dwarsaan-
slag los zijn.

— Kartelmoeren (58) voor het in-
stellen van het aanslagprofiel. De
kunststofneus
(59) aan het aanslagprofiel moet
ten minste 10 mm afstand ten
opzichte van het zaagblad heb-
ben.

o Parallelle aanslag (voor langssne-
den):

Voor de inzet als parallele aanslag
geschiedt de montage op het be-
vestigingsprofiel aan de voorkant
van de zaag.

— Het aanslagprofiel (60) moet bij
het zagen met parallele aanslag
parallel ten opzichte van het
zaagblad staan en met het hand-
wiel (61) zijn geblokkeerd.

— Handwiel (62) voor verschuif-
functie. Het handwiel (62) moet
tijdends het zagen met parallele
aanslag vastgetrokken zijn.

— Kartelmoeren (63) voor het be-
vestigen van het aanslagprofiel.
Het aanslagprofiel kan na het
losmaken van de beide kartel-
moeren (63) verwijderd en ver-
plaatst worden:

Gebruik de lage kant als aandruk-
kant (64):

— voor het zagen van vlakke werk-
stukken.

— of als het zaagblad onder een
hoek staat.

Gebruik de lage kant als aandruk-
kant (65):

— voor het zagen van hoge werk-
stukken.

7. Montage

A Gevaar!

Wijzigingen aan het apparaat of het
gebruik van onderdelen die door de
fabrikant niet uitdrukkelijk getest of
goedgekeurd zijn, zijn verboden, te-
meer daar deze tot schade aan het
apparaat en/of tot ernstige persoon-
lijke letsels kunnen leiden.

— Monteer de zaag zoals aangege-
ven in de handleiding.

— Gebruik uitsluitend de onderde-
len uit de verpakking.

— Breng aan deze onderdelen geen
wijzigingen aan.

De zaag voldoet alleen aan de veilig-
heidsvoorschriften en is alleen veilig in
gebruik, als ze precies volgens de voor-
schriften gemonteerd wordt.

Als u ook de onderstaande instructies
volgt, heeft u beslist geen problemen
met de montage van de machine:

o Voordat u met een deelmontage be-
gint, moet u eerst alle instructies be-
treffende die montagestap doorlezen.

e Leg de voor elke stap de vereiste
onderdelen klaar.
Benodigd gereedschap

— 2 schroefsleutel 10 mm
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Statief monteren

Nr. |Benaming Aantal
66 |Poot 4
67 | Zeskantschroef 28
M6 x 16
68 |Borgring 6,4 56
69 |Zeskantmoer, M6 28
70 |Slangdrager 1
71 | Versterking, lang 2
72 |Versterking, kort 2

1. Tafelopperviak met de motor naar
boven op een stabiele ondergrond
leggen.

IEI Attentie!

Zaagblad

en spouwmes mogen niet op de on-
derlaag liggen! Om schade aan de
zaag of de ondergrond te voorko-
men, zet u de tafelplaat op twee
montagebokken.

2. Zet de vier poten (66) vast in de
hoeken van het tafelblad:

— Zeskantschroeven (67)met bor-
gringen (68) van buiten doorste-
ken;

— van binnen borgringen (68) op-
steken en zeskantmoeren(69)
opschroeven en niet geheel vast-
trekken.

3. Op de met pijl gekenmerkte plek de
slangdrager (70) met de opening
naar achteren aan de zaagtafel
vastschroeven.

69 68 67
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4. Schroef de lange versterkingen (71)
aan de zijkant tussen de poten, de
korte versterkingen (72) schroeft u
tussen de voorste en de achterste
benen:

— De brede kant van de versterking
naar het tafelblad gericht;

— de uitsteeksels en uitsparingen
van de versterkingen moeten in
elkaar passen;

— Zeskantschroeven met borgrin-
gen van buiten doorsteken;

— van binnen borgringen opste-
ken en zeskantmoeren op-
schroeven - nog niet geheel vast-
trekken.

5. Zet de versterkingen onderling vast:

— Zeskantschroeven met borgrin-
gen van de tafelkantzijde door-
steken;

— van de tegenkant borgringen op-
steken en zeskantmoeren op-
schroeven — nog niet helemaal
vasttrekken.

— Draai de zaag met de hulp van
een tweede persoon om en
plaats ze rechtop op een viakke
ondergrond.

6. Trek alle zeskantschroeven en zes-
kantmoeren aan het onderstel vast.

In-/Uit-schakelaar monteren

Nr. | Benaming Aantal

73 | Zeskantschroef 2
M6 x 16

74 | Borgring 6,4 4

75 | Zeskantmoer M6 2

1. Transportbevestiging van de hoofd-
schakelaar losmaken en schake-
laarplaat binnen aan de tafelplaat
vastschroeven:

— Zeskantschroeven (73)met bor-
gringen (74) van buiten doorste-
ken;

— van binnen borgringen (74) op-
steken en zeskantmoeren (75)
opschroeven.

IE Attentie!

Let erop dat de kabel niet over scherpe
(snijdende) kanten geleid wordt en dat
hij niet geknikt wordt.

Afzuigsysteem monteren

Nr. | Benaming Aantal
76 | Afdekkap 1
78 | Afzuigslang 1

1. Breng het zaagblad in de bovenste
stand.

2. Monteer de beschermkap (76) sa-
men met het spouwmes (77).

N
G] Opmerking:

De afdekkap is na de montage aan het
spouwmes naar de bedieningszijde toe
een beetje omlaag gekanteld.

[

3. Breng de zuigslang (78) met één
van de uiteinden aan op de afzuig-
stomp (79) van de afdekkap.

4. Breng het andere uiteinde van de
zuigslang aan op de afzuigstomp
(80) van de zaagbladkast.

5. De afzuigslang in de slangdrager
hangen (81).

6. Sluit de afzuigstomp aan de op de
beschermkast van het zaagblad aan
op een geschikte afzuiginstallatie
(zie "Zaagselafzuiginstallatie" in het
hoofdstuk "Bediening").

!

Bevestigingsprofielen monteren

Nr. | Benaming Aantal

82 | Zeskantschroef 4
M6 x 16

83 | Bevestigingsprofiel, kort

84 | Bevestigingsprofiel, lang

85 | Borgring 6,4

RN S

86 | Zeskantmoer M6

1. Telkens twee zeskantschroeven
(82) met de kop in een bevesti-
gingsprofiel schuiven.

2. Bevestigingsprofiel aanzetten:

— kort bevestigingsprofiel (83) aan
de voorkant van de tafelplaat;

— lang bevestigingsprofiel (84) aan
de linkerkant van de tafelplaat;

3. Bevestigingsprofielen zo uitlijnen,
dat de uitfresingen in de profielen
ruimte voor de zeskantschroeven
van de tafelbenen laten.

4. Telkens één borgring (85) van bin-
nen op de zeskantschroef steken en
de zeskantmoer (86) opschroeven.




Tafelverlenging monteren

Nr. |Benaming Aantal

87 | Verlengplaat 1

89 | Sluitring 6,4 2

90 |Borgmoer M6 2

92 | Lagerschroef 2
M6 x 35

91 |Steun 2

93 |Zeskantmoer, zelf- 2

95 | borgend M6

94 | Zeskantschroef 2

96 |M6x 16

88 |Hoek 2

o Attentie!

Bij de montage van de tafelverlen-
ging moeten tafelverlenging en steu-
nen worden vastgehouden, zo lang
deze delen enkel aan één einde zijn
vastgeschroefd.

1. Aan de achterkant van het onderstel
draait u de 4 zeskantschroeven er-
uit en verwijdert deze.

2. De hoek (88) op de as van de ver-
lengplaat (87) plaatsen en met de
zojuist eruit gedraaide zeskant-
schroeven vastschroeven aan het
onderstel.

3. Steunen (91) met telkens één lager-
schroef (92), een onderlegring (89)
en een flensmoer ter (90) an de ta-
felverlenging schroeven (zie afbeel-
ding).

89 90

4. Alle schroefverbindingen van de ta-
felverlenging met een geschikt ge-
reedschap goed handvast aantrek-
ken.

E] Opmerking:

De steunen van de tafelverlenging kun-
nen vast worden vastgeschroefd. Alter-
natief laten zich de steunen zo monte-
ren, dat de tafelverlenging kan worden
weggeklapt.

Steunen vast vastschroeven

1. De geschuinde einden van de steu-
nen in de gleuven van de korte
steun op de achterkant van de zaag
steken en naar buiten schuiven.

2. Steun met telkens een schroef (94)
en een zelfbeveiligende zeskant-
moer (93) zoals afgebeeld aan de
steun vastschroeven.

Steunen voor het wegklappen van de
tafelverlenging monteren

1. Telkens een schroef (96) en een
zelfbeveiligende zeskantmoer (95)
in het onderste einde van de steun
schroeven.

2. De onderste einden van de steunen
in de gleuven van de korte steun op
de achterkant van de zaag steken
en naar buiten schuiven (zie afbeel-
ding).

96 w@l\ 95
1

Schroefverbindingen vasttrekken

o Controleer de schroefverbindingen
van het apparaat. Trekt u de
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schroefverbindingen met geschikt
gereedschap goed handvast aan.

Let bij het aantrekken van de
schroeven op de volgende punten:

— Het toestel moet na het vasttrek-
ken van de schroeven veilig en
recht staan;

— Tafelverlenging uitrichten: de op-
pervlakte van de tafelverlenging
moet parallel op dezelfde hoogte
ten opzichte van de oppervlakte
van de tafelplaten liggen.

Tafelverlengstuk wegklappen

1. Schuif de onderste uiteinden van de
steunen naar binnen.

2. Steunen naar boven loshaken en de
tafelverlenging zoals afgebeeld
wegklappen.

Rijvoorziening monteren

Nr. | Benaming Aantal

97 | Rijvoorziening 1

98 | Zeskantschroef 4
M6 x 16

99 |Borgring 6,4 8

100 | Zeskantmoer, M6 4

De rijvoorziening wordt aan de achter-
ste benen van de zaag vastgeschroefd.

1. Aan iedere houder van de rijvoor-
ziening (97) twee zeskantschroeven
(98) met borgringen (99) van de
achterkant doorsteken.

2. Van binnen telkens twee borgringen
(99) opsteken en zeskantmoeren
(100) opschroeven.

3. Houders zo uitlijnen dat de rollen
ongeveer 1 mm boven de bodem
zweven als de zaag op alle vier be-
nen staat.

11
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4. Zeskantmoeren aantrekken.

Transportgreep monteren

Nr. |Benaming Aantal

101 |transportgreep 2

102 | Zeskantschroef 4
M6 x 16

103 |Borgring 6,4 8

104 | Zeskantmoer, M6 4

De transportgrepen worden aan de
voorste benen van de zaag vastge-
schroefd.

1. Aan iedere transportgreep (101)
twee zeskantschroeven (102) met

borgringen (103) van voren doorste-

ken.

2. Transportgrepen zo monteren dat
de buizen naar beneden kunnen
worden geklapt.

3. Van binnen telkens twee borgringen
(103) opsteken en zeskantmoeren

(104) opschroeven.

Opbergschroeven monteren

Nr. |Benaming Aantal
105 | Zeskantmoer M6 4
106 | Schroefhaak M6 2
107 |Borgring 6,4 4

Als laatste montagestap worden nog
twee schroefhaken als bergplaatsen

voor toebehoren zijdelings aan de voor-

ste benen vastgeschroefd:

1. Telkens een zeskantmoer (105) on-
geveer 10 mm op een schroefhaak

(106) draaien.
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2. Een borgring (107) op de schroef-
haak steken.

3. Schroefhaak door de boring aan het
been steken en met een borgring
(107) en een zeskantmoer (105)
vastschroeven.

B
!

Schroefverbindingen vasttrekken

o Controleer de schroefverbindingen
van het apparaat. Trekt u de
schroefverbindingen met geschikt
gereedschap goed handvast aan.

7.1 Netaansluiting

AGevaar! Elektrische spanning

¢ Gebruik het apparaat uitsluitend
in een droge omgeving.

« Exploiteer het toestel slechts aan
een stroombron die aan de vol-
gende eisen beantwoord (zie ook
"Technische gegevens"):

— De stopcontacten moeten vol-
gens voorschrift geinstalleerd
zijn, geaard en goedgekeurd;

— Netspanning en -frequentie
moeten overeenkomen met de
waarden op het typeplaatje
van het apparaat;

— De groep moet beveiligd zijn
door een aardlekschakelaar
met een lekstroom van 30 mA;

— Systeemimpedantie Zmax. bij
het doorgeefpunt (huisaanslui-
ting) ten hoogste 0,35 ohm.

G] Opmerking:

Neem contact op met uw energiebedrijf
of uw elektrotechnisch installateur in-
dien u vragen hebt of uw huisaanslui-
ting aan deze voorwaarden voldoet.

e Het snoer moet zo gelegd worden
dat de zaagwerkzaamheden niet
bemoeilijkt worden en dat het snoer
niet kan worden beschadigd.

e Het snoer moet beschermd worden
tegen hitte en bijtende scheikundige
vloeistoffen. Zorg dat het snoer niet

beschadigd kan worden door scher-
pe voorwerpen.

o Gebruik als verlengkabel alleen ka-
bels met rubbermantel en voldoen-
de grote diameter (zie "Technische
gegevens").

o Trek de stekker niet aan het snoer
uit het stopcontact.

A Draairichtingswissel!

(alleen mogelijk bij uitvoering met
draaistroommotor)

Afhankelijk van de fasenbezetting
van de elektrische aansluiting kan
het zaagblad in de verkeerde richting
draaien. Daardoor kan het werkstuk
bij een poging het te zagen wegge-
slingerd worden. Controleer daarom
na elke installatie de draairichting.
Als de draairichting fout is, moet de
aansluiting gewijzigd worden door
een elektromonteur:

1. Zodra de zaag met alle veiligheids-
voorzieningen gemonteerd is, sluit u
ze aan op het stroomnet.

2. Breng het zaagblad in de bovenste
stand.

3. Schakel de zaag even in en onmid-
dellijk opnieuw uit.

4. Controleer aan de linkerzijde de
draairichting van het zaagblad. Het
zaagblad moet met de wijzers van
de klok meedraaien.

5. Als het zaagblad tegen de wijzers
van de klok in draait, trekt u de
stroomkabel van de aansluiting aan
de zaag.

6. Laat de elektrisch aansluiting wijzi-
gen door een elektromonteur!

7.2 Opstelling

« Plaats de machine op een stabiele,
vlakke ondergrond.

¢ Om het tafelblad horizontaal uit te
richten, compenseert u oneffenhe-
den of gladde plekken in de bodem
met geschikte materialen. Contro-
leer vervolgens de stabiele stand
van het apparaat.

e Zorg voor voldoende plaats rond de
machine voor het hanteren van gro-
te werkstukken.

Voor een stevige stand kan de machine
aan de bodem vastgeschroefd worden:



1. Plaats de gemonteerde machine op
de gewenste standplaats en mar-
keer de boorgaten.

2. Zet de machine opzij en boor de ga-
ten in de bodem.

3. Richt de machine uit boven de bo-
ringen en schroef ze vast aan de
bodem.

8. Bediening

A Gevaar voor ongevallen!

De zaagmachine mag slechts door
één persoon tegelijk bediend wor-
den. Andere personen mogen uit-
sluitend werkstukken aanreiken of
afnemen en moeten op een afstand
van de zaagmachine blijven staan.

Controleer of alles goed functioneert
alvorens met de werkzaamheden te
beginnen:

— netsnoer en netstekker;
— hoofdschakelaar;

— spouwmes;

— afdekkap;

— hulpstukken (duwstok, duwhout en
greep).

Zorg ervoor dat u zichzelf ook be-
schermt:

— draag een stofmasker;
— draag oordoppen;
— draag een veiligheidsbril.

Let steeds op een juiste houding en
plaats tijdens het zagen:

— neem plaats aan de voorkant;
— tegenover het zaagblad;

— links naast het draaivlak van het
zaagblad;

— bij het werken met twee personen
moet de tweede persoon op vol-
doende afstand van de zaag staan.

Naargelang het soort werk dat u ver-
richt, gebruikt u:

— toegelaten werkstuksteunen - als
werkstukken na het afzagen van de
zaagtafel zouden vallen;

— schaafselafzuigsysteem.
Vermijd typische bedieningsfouten:

— Probeer nooit het zaagblad af te
remmen door er van de zijkant te-
genaan te drukken. Er bestaat te-
rugslaggevaar.

— Druk het werkstuk tijdens het zagen
steeds op de tafel en plaats het
nooit op zijn smalle kant. Er bestaat
terugslaggevaar.

— Zaag nooit verschillende stukken —
ook geen bundels met verschillende
aparte stukken tegelijk. Er is gevaar
voor lichamelijk letsel als aparte
stukken zonder steun door het
zaagblad worden gegrepen.

Intrekrisico!

Zaag nooit werkstukken die aan tou-
wen, snoeren, riemen of draden han-
gen of dergelijke materialen bevatten.

Zaagselafzuiginstallatie

8.1
AGevaar!

Sommige soorten zaagsel (bijvoor-
beeld van beuken-, eiken- en essen-
hout) kunnen bij inademing kanker-
verwekkend zijn. Werkzaamheden in
gesloten ruimten mogen alleen met
een geschikte zaagselafzuiginstalla-
tie worden uitgevoerd.

De afzuiginstallatie moet voldoen
aan de volgende eisen:

— passend op de buitendiameter van
de aanzuigstomp (zaagselkap
38 mm; beschermkast 100 mm);

— luchtdebiet > 460 m3/h;

— Onderdruk aan het afzuigstuk van
de zaag > 530 Pa;

— Luchtsnelheid aan het afzuigstuk
van de zaag > 20 m/s.

De aanzuigstompen voor de afvoer van
het zaagsel bevinden zich op het frame
van de cirkelzaag en op de zaagblad-
beschermkast.

Let ook op de gebruiksaanwijzing van
de spanenafzuiginstallatie!

Het werken zonder afzuiginstallatie is
alleen toegestaan:

— in openlucht;

— bij kortstondig gebruik
(gedurende max. 30 minuten);

— met stofmasker.

NEDERLANDS QD

8.2 Zaaghoogte instellen

A Gevaar!

Voorwerpen of lichaamsdelen die
zich binnen de instelzone bevinden,
kunnen door een draaiend zaagblad
meegetrokken worden! Begin dus
nooit met het instellen van de zaag-
hoogte voordat het zaagblad hele-
maal tot stilstand gekomen is!

De snijhoogte van het zaagblad moet

aangepast worden aan de hoogte van
het werkstuk: de zaagselkap moet aan
de voorzijde met de onderkant op het

werkstuk liggen.

0 mm

¢ Snijhoogte door draaien van de
krukas (108) aan de zaagbladkast
instellen.

\

[ﬂ Opmerking:

Om een eventuele speling bij de zaag-
hoogteverstelling te compenseren,
plaatst u het zaagblad altijd langs de
onderkant op de gewenste positie.

8.3 De zaagbladhelling instel-
len

A Gevaar!

Voorwerpen of lichaamsdelen die
zich binnen de instelzone bevinden,
kunnen door een draaiend zaagblad
meegetrokken worden! Begin dus
nooit met het instellen van de zaag-

13
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hoogte voordat het zaagblad hele-
maal tot stilstand gekomen is!

De helling van het zaagblad kan trap-
loos tussen 0° en 45° worden ingesteld.

1. Handwiel aan de voorkant (109) van
de spaanbak ongeveer een slag
losdraaien.

|

v

|
)
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2. Gewenste zaagbladhelling instellen.

3. Ingestelde hellingshoek vergrende-
len door het handwiel vast te zetten.

m Aanwijzing:

De 0°-aanslag van het handwiel (aan
de voorkant (109) van de spaanbak)
kan naar wens worden ingesteld:
schroef bij de 0°-aanslag losdraaien,
excenterschijf naar wens verdraaien,
schroef weer vastdraaien.

8.4 Zagen met parallelle aan-
slag

1. Universele aanslag in het bevesti-
gingsprofiel aan de voorkant van de
zaag schuiven.

2. Aanslagprofiel aan de hoogte van
het werkstuk aanpassen:

— lage aanlegrand (110) =
voor het zagen van lage werk-
stukken
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— hoge aanlegrand (111) =
voor het zagen van hoge werk-
stukken

3. Aanslagprofiel parallel ten opzichte
van het zaagblad uitlijnen en met
het handwiel (112) blokkeren.

handwiel (113) blokkeren.

A Gevaar!

Het duwhout moet altijd gebruikt
worden als de afstand tussen het
zaagblad en een parallelle aanslag
kleiner is dan 120 mm.

N v I

5. Stel de snijhoogte van het zaagblad
in. Aan de voorkant moet de afdek-
kap onderaan volledig op het werk-

stuk liggen.

0 mm

6. Stel de hellingshoek van het zaag-
blad in en borg het.

7. Schakel de motor in.

8. Zaag het werkstuk in een beweging
door.

9. Schakel de machine uit als u niet
onmiddellijk verderwerkt.

8.5 Zagen met dwarse aan-
slag

1. Universele aanslag in het bevesti-
gingsprofiel aan de linkerkant van
de zaag schuiven.

2. Gewenste verstekhoek instellen en
met het handwiel (114) blokkeren.

3. Aanslagprofiel uitlijnen en met de
kartelschroeven (115) blokkeren.

Attentie!

De kunststofneus moet op ten minste
10 mm afstand van de snijlijn staan.

4. Handwiel (116) enkel zo ver aan-
trekken tot de aanslag licht op het
bevestigingsprofiel kan worden ver-
schoven.

5. Stel de snijhoogte van het zaagblad
in.

6. Stel de hellingshoek van het zaag-
blad in en borg het.

7. Schakel de motor in.

8. Zaag het werkstuk in een beweging
door.

9. Schakel de machine uit als u niet
onmiddellijk verderwerkt.

9. Tips en trucs

o Voer enkele proefsneden uit op
stukken afvalhout, alvorens met de
zaagwerkzaamheden te beginnen.

o Plaats het werkstuk steeds zo op
het tafelblad dat het niet kan omval-
len of wiebelen (bijv. bij een gebo-
gen plank met de naar buiten gebo-
gen zijde omhoog).

o Gebruik bij lange werkstukken ge-
schikte werkstuksteunen, bijv. rol-
lenstaander of extra tafel (zie "Be-
schikbare accessoires").



¢ Houd het tafeloppervlak schoon —
verwijder vooral de harsresten met
behulp van een hiervoor geschikte
reinigings- en onderhoudsspray (ac-
cessoires).

10. Service en onderhoud

A Gevaar!

Voor alle onderhouds- en reinigings-
werkzaamheden moet u het netsnoer
uittrekken.

— Verdergaande onderhouds- of repa-
ratiewerkzaamheden dan die welke
in dit hoofdstuk staan beschreven,
mogen uitsluitend door geschoold
personeel worden uitgevoerd.

— Beschadigde delen, in het bijzon-
der veiligheidsinrichtingen, alleen
vervangen door originele onderde-
len. Delen die niet door de fabrikant
gecontroleerd en vrijgegeven zijn,
kunnen onverwachte beschadigin-
gen veroorzaken.

— Na de uitvoering van onderhouds-
en reinigingszaamheden moet eerst
de goede werking van alle veilig-
heidsinrichtingen worden gecontro-
leerd.

10.1 Zaagblad vervangen

A Gevaar!

Onmiddellijk na het zagen kan het
zaagblad erg heet zijn — Pas op voor
brandwonden! Laat een heet zaagblad
eerst voldoende afkoelen. Ook het
schoonmaken van het zaagblad met
een licht ontvlambaar product is dan
gevaarlijk.

Ook bij een stilstaand zaagblad bestaat
er nog gevaar voor snijwonden. Bij het
vervangen van een zaagblad moet u
veiligheidshandschoenen dragen.

Let bij de montage absoluut op de
draairichting van het zaagblad!

1. Breng het zaagblad in de bovenste
stand.

2. Spankap (117) afnemen.

3. Schroeven in het tafelinlegprofiel
(118) losmaken en tafelinlegprofiel
verwijderen.

4. Draai de klemschroef (119) los met
een schroefsleutel (linkse schroef-
draad!). Voor het tegenhouden de
steeksleutel aan de buitenste zaag-
bladflens (120) aanzetten.

P\
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5. Neem de buitenste zaagbladflens
(120) en het zaagblad van de zaag-
bladas.

6. De klemmende oppervlakken op de
zaagbladas en op het zaagblad
schoonmaken.

A Gevaar!

Gebruik geen schoonmaakmiddelen
(bijvoorbeeld om harsresten te ver-
wijderen) die de lichtmetalen delen
van het chassis zouden kunnen be-
schadigen. De stabiliteit van de af-
kortzaag zou erdoor kunnen worden
aangetast.

7. Monteer een nieuw zaagblad (let op
de draairichting van de zaagtan-
den!).

NEDERLANDS QD

A Gevaar!

Gebruik alleen geschikte zaagbladen
die conform EN 847-1 zijn (zie "Tech-
nische gegevens") — bij ongeschikte,
beschadigde of vervormde zaagbla-
den kunnen onder invlioed van de
middelpuntvliedende kracht delen
weggeslingerd worden.

Het is verboden om:

— zaagbladen waarvan het aange-
geven maximumtoerental lager is
dan het toerental van de zaagas
(zie ,,Technische gegevens*);

— zaagbladen uit hooggelegeerd
sneldraaistaal (HSS of HS);

— zaagbladen met zichtbare be-
schadigingen of deformaties;

— slijpschijven te monteren.

A Gevaar!

— Monteer het zaagblad alleen met
originele onderdelen.

— Gebruik nooit losse spanringen.
Het zaagblad zou vanzelf los kun-
nen komen.

— De zaagbladen moeten uitgeba-
lanceerd zijn. Ze mogen niet tril-
len, anders kunnen ze tijdens het
werken vanzelf loskomen.

8. Breng de buitenste zaagbladflens
(120) aan (121) de meeneemnaaf in
de binnenste zaagbladflens moet in
de sleuf in de buitenste zaagblad-
flens grijpen).

9. Klemschroef (119) in de zaagbladas
draaien (linkse schroefdraad) en vast-
trekken. Houd met de ringsleutel de
buitenste zaagbladflens (120) vast.

A Gevaar!

— U mag de steel van de sleutel niet
verlengen om het zaagblad stevi-
ger vast te kunnen zetten.

— Sla ook niet op de steel van de
sleutel om de klemschroef beter
vast te zetten.

— Na het vasttrekken van de klem-
schroef, moet u alle gebruikte
montagewerktuigen verwijderen!
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10. Tafelinlegprofiel (118) afsluitend in
de zaagtafel zetten en vastschroe-
ven.

11. Spankap weer op het spouwmes
monteren.

[ﬂ Opmerking:

De afdekkap is na de montage aan het
spouwmes naar de bedieningszijde toe
een beetje omlaag gekanteld.

[

10.2 Spouwmes uitrichten

m Opmerking:

Het spouwmes is in de fabriek uitge-
richt op het zaagblad. Toch moet de af-
stand tussen spouwmes en zaagblad
regelmatig gecontroleerd en indien no-
dig gecorrigeerd worden.

Voor het uitrichten van het spouwmes
eerst:

1. Breng het zaagblad in de bovenste
stand.

n

Spankap (122) afnemen.

i

Schroeven in het tafelinlegprofiel
(123) losmaken en tafelinlegprofiel
verwijderen.

Afstand van het zaagblad instellen:

— De afstand tussen de zaagbladom-
trek en het spouwmes moet 3 tot
8 mm bedragen.

— Het spouwmes moet minstens even
ver boven de zaagtafel uitsteken als
het zaagblad.

16
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1. Draai de moer (125) op het spouw-
mes één omdraaiing los.

2. Breng het spouwmes op de juiste
afstand van de zaagbladomtrek.

3. Richt het spouwmes in de hoogte
uit t.o.v. het zaagblad. Richt daar-
voor de spouwmesmarkering (124)
uit aan de bovenkant van de
spouwmeshouder (126).

4. Zet de moer vast.

Zijdelingse verschuiving:

spouwmes en zaagblad moeten precies
boven elkaar staan. De zijdelingse uit-
richting van het spouwmes is door de
fabrikant vooraf ingesteld.

Indien echter nog een fijnjustering
noodzakelijk is:

1. Alle drie schroeven (127) van de
spouwmeshouder losmaken.

— 127

2. Stel het spouwmes in op de juiste
hoogte.

3. Alle drie schroeven (127) van de
spouwmeshouder weer aantrekken.

Na het uitrichten:

1. Tafelinlegprofiel (123) afsluitend in
de zaagtafel zetten en vastschroe-
ven.

2. Spankap weer op het spouwmes
monteren.

E Opmerking:

De afdekkap is na de montage aan het
spouwmes naar de bedieningszijde toe
een beetje omlaag gekanteld.

[

10.3 Hoogteverstelling van het
zaagblad reinigen

1. Draai het zaagblad in de bovenste
positie en demonteer het (zie
"Zaagblad vervangen").

Nu is de spil van de hoogteverstel-
ling langs boven toegankelijk.

2. Reinig de spil met borstel, stofzui-
ger of perslucht.

3. Olie de spil lichtjes met onder-
houds- en
verzorgingsspray.

4. Monteer het zaagblad en trek het
aan.

5. Monteer de tafelinleg.

10.4 Machine opbergen

A Gevaar!

Berg de zaagmachine steeds op

— waar onbevoegden ze niet kun-
nen inschakelen en

— waar niemand zich eraan kan be-
zeren ook al is ze uitgeschakeld.

IE Attentie!

De machine mag niet in openlucht of
in een vochtige ruimte opgeborgen
worden.




10.5 Onderhoud

Véor het inschakelen

Visuele controle van de afstand tussen
zaagblad — spouwmes: 3 tot 8 mm.

Visuele controle van netsnoer en net-
stekker op beschadigingen; indien no-
dig laat u de defecte onderdelen door
een elektromonteur vervangen.

Bij elke uitschakeling

Controle of naloop van het zaagblad
langer dan 10 seconden; bij langere na-
loop motor door elektromonteur laten
vervangen.

1x per maand (bij dagelijks gebruik)

Verwijder zaagselresten met stofzuiger
of penseel; wrijf de geleidingselemen-
ten lichtjes in met olie:

— Draadstang voor hoogteverstelling;

— zwenksegment.

Na elke periode van 300 bedrijfsuren

Alle schroefverbindingen controleren en
eventueel vastschroeven.

11. Reparatie

A Gevaar!

Laat het elektrisch gereedschap alleen
repareren door gekwalificeerd en vak-
kundig personeel en alleen met origine-
le reserveonderdelen. Hierdoor wordt
gewaarborgd, dat de veiligheid van het
elektrisch gereedschap behouden blijft.

Neem voor elektrische gereedschap
van Metabo dat gerepareerd dient te
worden contact op met uw Metabo-ver-
tegenwoordiging. Zie voor adressen
www.metabo.com.

Lijsten met reserveonderdelen kunt u
via www.metabo.com downloaden.

12. Transport

« Draai het zaagblad volledig naar be-
neden.

o Verwijder de montagedelen (aanslag,
schuifslede, tafelverlengstukken).

¢ Gebruik bij verzending indien moge-
lijk de originele verpakking.

13. Beschikbare
accessoires

Voor bijzondere werkzaamheden zijn
de volgende accessoires verkrijgbaar in
de vakhandel — de tekeningen vindt u
op de omslagzijde achteraan:

A Schuifslede om langere werkstuk-
ken comfortabel te geleiden.

B Afzuigadapter voor de aansluiting
van het zaagselafzuigsysteem op
een allesreiniger.

C Onderhouds- en conserverings-
spray om harsresten te verwijderen
en metalen oppervlakken te conser-
veren.

D Zaagblad HW 315 x 3,0 x 30
24 wisseltand universeel inzetbaar
voor langs- en dwarssneden, ook in
spaanplaten (standaarduitvoering).

E Zaagblad CV 315x 1,8 x 30
56 gecombineerd - multitand
voor massief hout en spaanplaten.

F Zaagblad CV 315x 1,8 x 30
80 neutraal - multitand
voor bijzonder fijne sneden in mas-
sief hout en spaanplaten.

G Zaagblad HM 315 x 2,8 x 30
48 universeel - wisseltand
voor alle houtsoorten en houtver-
vangende materialen.

H Zaagblad HW 315 x 2,8 x 30
24 vlaktand voor massief hout,
langs- en dwarssneden.

| Zaagblad HW 315 x 2,8 x 30
48 wisseltand voor vol- en meer-
lagig hout, spaanplaten, MDF, com-
posietmaterialen

J Zaagblad HW 315 x 2,8 x 30
84 wisseltand voor massief en
meerlagig hout, spaanplaten, MDF,
composietmaterialen

K Rollenstaander RS 420

NEDERLANDS QD

14. Milieubescherming

Het verpakkingsmateriaal van het ap-
paraat kan voor 100% worden gerecy-
cleerd.

Afgedankte elektronische apparatuur
en accessoires bevatten grote hoeveel-
heden waardevolle grond- en kunststof-
fen, die ook gerecycleerd moeten wor-
den.

Deze handleiding werd gedrukt op
chloorvrij gebleekt papier.

15. Problemen en storingen

A Gevaar!

Alvorens een storing te verhelpen,
moet u:

1. de machine uitschakelen,

2. de stekker uit het stopcontact
trekken,

3. wachten tot het zaagblad hele-
maal stilstaat.

Nadat de storing verholpen is, moet
u eerst de goede werking van alle
veiligheidsvoorzieningen controle-
ren.

De motor draait niet

Het onderspanningsrelais is geacti-
veerd door een tijdelijke stroomonder-
breking.

— Opnieuw inschakelen.
Er is geen spanning.

— Controleer het snoer, de stekker, en
de zekering.

Motor oververhit, bijv. door stomp zaag-
blad of spaanophoping in de behuizing:

— Verwijder de oorzaak van de over-
verhitting. Laat het apparaat enige
minuten afkoelen en zet het dan op-
nieuw aan.

De netspanning is te laag:

— Kortere toevoerleiding of toevoerlei-
ding met grotere doorsnede gebrui-
ken (= 1,5 mm2).

— Laat uw installatie door een elektro-
monteur controleren.
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Het zagen gaat moeizaam

Het zaagblad is bot (het zaagblad ver-
toont eventueel brandvlekken opzij):

— Zaagblad vervangen (zie hoofdstuk
"Service en onderhoud").
Spaanophoping

Geen resp. te zwakke afzuiginstallatie
aangesloten (zie "Zaagselafzuiginstalla-
tie" in het hoofdstuk "Bediening"):

— Sluit een afzuiginstallatie aan of

— Vermogen afzuiging verhogen.
Hoogteverstelling van het zaagblad
stroef

Spil van de hoogteverstelling verharst:

— Reinig de spil van de hoogteverstel-
ling en smeer hem met reinigings-
en verzorgingsspray (zie hoofdstukl
"Service en onderhoud").
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16. Technische gegevens
TKHS 315C TKHS 315 C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB

Spanning

400V /3~50 Hz

230V / 1~50Hz

230V / 1~50-60Hz

Nominale stroom

4,7

9,0

13,5

Zekering min.

3 - 10 (langzaam)

1 — 16 (langzaam)

1 — 16 (langzaam)

Veiligheidsklasse IP 54 IP 54 IP 54
Toerental motor min”"! 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)

Vermogen motor

Opgenomen vermogen P4 kW 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%

Afgegeven vermogen P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kKW S6 40% 2,57 kW S6 40%
Toerental van het zaagblad m/s 50 50 50
Dikte van het spouwmes mm 2,5 2,5 2,5
Zaagblad

zaagbladdiameter (buiten) mm 315 315 315

zaagbladboring (binnen) mm 30 30 30

Zaagbreedte mm >26 >26 >26

Max. basiselementdikte van het zaagblad mm <23 <2,3 <23
Snijhoogte

bij verticaal zaagblad mm 0..85 0..85 0..85

bij 45° zaagbladhelling mm 0..60 0..60 0..60
Afmetingen

Afmetingen Lengte tafelblad mm 800 800 800

Breedte tafelblad mm 550 550 550

Lengte tafelverlengstuk mm 800 800 800

Breedte tafelverlengstuk mm 400 400 400

Hoogte (tafelblad) mm 850 850 850

Hoogte (boven alles) mm 1050 1050 1050
Totaalgewicht ca. kg 64,0 62,0 62,0
Gegarandeerd geluidsniveau volgens
DIN EN 1870-1 (2007)*

Onbelast dB (A) 88,0 88,0 88,0

Belast dB(A) | 111,6 111,6 111,6
Geluidsdrukniveau volgens
DIN EN ISO 3746 (1995) en ISO 7960:1995 (E)*

Onbelast dB (A) 77,3 77,3 77,3

Belast dB (A) 97,7 97,7 97,7

Onzekerheid K dB (A) 4,0 4,0 4.0
Omgevingstemperatuur bereik °C -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
Verlengkabel — minimale diameter

Kabellengte 10 m mm?2 5x1,5 3x1,0 3x1,0

Kabellengte 25 m mm? 5x25 3x15 3x15

Kabellengte 50 m mm? 5x2,5 3x2,5 3x2,5

* De vermelde waarden zijn emissiewaarden en zijn zodoende niet tevens ook veilige werkplaatswaarden. Ofschoon er een cor-
relatie tussen emissie- en immissiewaarden bestaat, kan hieruit niet betrouwbaar worden afgeleid of bijkomende voorzorgsmaat-
regelen noodzakelijk zijn of niet. Factoren die het actuele immissiepeil op de werkplek beinvloeden, omvatten de aard van de
werkruimte en andere geluidsbronnen, bijv. het aantal machines en andere naburige werkprocessen. De toegelaten werkplek-
waarden kunnen ook van land tot land verschillen. Deze informatie dient echter de gebruiker in staat te stellen, een betere

inschatting van bedreiging en risico uit te voeren.
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Volumen de suministro

Placa de prolongacion

Tapa recogedora de virutas
Manguera de aspiracion

Soporte de la manguera

Tope de pieza de trabajo universal

Tablero de la mesa con unidad de

soporte del motor, motor, interrup-

tor, hoja de sierra, cufia de separa-
cién, boca de aspiracion

Tope paralelo de perfil de fijacion

10
11
12
13
14
15
16

Gancho roscado para colgar acce-
sorios (2 u.)

Asidero de transporte (2 u.)

Pata (4 u.)

Riosta, corta (2 u.)

Riosta, larga (2 u.)

Llave para cambio de hoja de sierra
Llave para cambio de hoja de sierra
Empufiadura para taco de empuje

Dispositivo de empuje / ayuda de
alimentacion

17
18

19

Dispositivo de desplazamiento
Tope transversal de perfil de fija-
cién

Puntal (2 u.)

Manual de instrucciones y lista de
piezas de recambio

Bolsa con piezas pequefias
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20
21
22
23

24

25

Vista del equipo de sierra

Prolongacion de la mesa
Manguera de aspiracion
Tapa recogedora de virutas

Tope universal

ajustable como tope paralelo
(montaje en la parte delantera) o
tope transversal

(montaje en el lado izquierdo)

Depdsito de accesorios para dis-
positivo de empuje/dispositivo de
alimentacion y tirador para taco
de empuje

Manivela para ajuste de altura de
corte graduable sin escalona-
miento de 0 — 85 mm

29

30
31

Interruptor de conexién/desco-
nexion

Asidero de transporte

Deposito de accesorios para llave
de cambio de la hoja de sierra

Unidad de soporte del motor:
angulo de inclinacién graduable
sin escalonamiento de 0° a 45°

Dispositivo de desplazamiento
Tablero de la mesa

ESPANOL
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3. jLea este manual
en primer lugar!

Este manual de instrucciones se ha rea-
lizado de forma que usted pueda empe-
zar a trabajar rapidamente y con total
seguridad con su equipo. A continuacion
le indicamos algunas pautas sobre la uti-
lizacion del manual de instrucciones:
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— Antes de poner en servicio el equipo,
lea todo el manual de instrucciones.
Observe especialmente las instruc-
ciones de seguridad.

— Este manual de instrucciones esta
dirigido a personal con conocimien-
tos técnicos sobre maquinas como la
que aqui se describe. En caso de no
poseer ningun tipo de experiencia
con este tipo de maquinas, deberia
solicitar en primer lugar la ayuda de
personal cualificado.

— Guarde en un lugar seguro todos los
documentos suministrados con la
maquina para asi poderlos consultar
en caso de necesidad. Guarde el
comprobante de compra para un po-
sible caso de solicitud de garantia.

— En caso de que preste o venda la
maquina, adjunte toda la documenta-
cién suministrada.

— En caso de que se produzca algun
dafio derivado de la no observacion
de este manual de instrucciones, el
fabricante no asumira ningun tipo de
responsabilidad.

La informacion de este manual de ins-
trucciones se indica segun sigue:

A iPeligro!

Advertencia de dafios personales o
medioambientales.

A iPeligro de descarga eléctrica!

Advertencia de dafios personales debi-
dos a la electricidad.

iPeligro de arrastre!

Advertencia sobre posibles dafios perso-
nales al engancharse partes del cuerpo
o ropa.

jAtencién!

Advertencia de danos materiales.

@ Nota:

Informacién adicional.

— Numeros en las ilustraciones (1, 2, 3,

)

— se refieren a piezas individuales;

— estan numerados correlativamen-
te;

— se refieren a los respectivos nu-
meros entre paréntesis (1), (2),
(3)... que aparecen en el texto ad-
yacente.

— Las instrucciones de uso en las que
se debe tener en cuenta el orden es-
tan numeradas.

— Las instrucciones de uso con una se-
cuencia arbitral se indican con un
punto.

— Los listados se indican con una raya.

4. Instrucciones de
seguridad

41 Uso segun su finalidad

Este aparato esta destinado para cortar
longitudinal y transversalmente y forma-
tos de madera maciza, planchas de con-
glomerado, planchas de fibras, madera
contrachapada, asi como también esos
materiales revestidos de plastico o con
cantos de plastico o dotados de chapea-
do de madera.

No deben aserrarse piezas de trabajo
redondas, ya que con ello podria girar
éstas con la rotacion de la hoja de la sie-
rra.

Este aparato no debe usarse para traba-
jos de ranurado. La tapa recogedora de
virutas debe permanecer montada du-
rante el funcionamiento.

jCualquier otra aplicacion esta en des-
acuerdo a su finalidad y queda por tanto
prohibida! El fabricante rechazara toda
responsabilidad por dafios derivados de
una utilizacion de la maquina que no es-
tuviera de acuerdo a la finalidad mencio-
nada.

Las modificaciones en este aparato o el
uso de piezas no controladas y aproba-
das por el fabricante pueden inducir a

peligros imprevisibles durante el trabajo.

4.2 Recomendaciones genera-
les de seguridad

o Al utilizar esta maquina debera ob-
servar las siguientes instrucciones
de seguridad para evitar el riesgo de
dafos personales o materiales.

o Observe las instrucciones especiales
de seguridad en cada uno de los ca-
pitulos.

« Dado el caso, tenga en cuenta la
normativa legal o bien las prescrip-



ciones para la prevencion de acci-
dentes en el trabajo estipuladas para
el uso de sierras circulares.

A iPeligros generales!

Mantenga limpio el puesto de traba-
jo. El desorden en esta zona podria
causar accidentes.

Sea prudente. Preste atencién a lo
que hace. Actue de forma prudente.
No utilice la maquina si no puede
concentrarse en el trabajo.

Tenga en cuenta las influencias am-
bientales. Asegurese de que exista
una buena iluminacion.

Evite posturas incémodas. Asegure-
se de estar siempre parado de forma
segura y de poder mantener en cual-
quier momento el equilibrio.

Si se trata de piezas de trabajo lar-
gas, utilice soportes apropiados para
apoyar las piezas.

El corte de cufias solo debe realizar-
se con un cajon de corte adaptado a
la longitud, al &ngulo y al grosor de la
cufia:

— La maquina debe equiparse con
cufa de separacion y cubierta de
proteccion.

La mano derecha dirige el cajon de
corte en el tope paralelo y al mismo
tiempo el avance. La mano izquierda
sujeta la pieza de trabajo.

No manipule esta maquina cerca de
gases o liquidos inflamables.

Este aparato solamente debe ser
puesto en marcha y utilizado por per-
sonas familiarizadas con sierras cir-
culares y conocedoras de los peli-
gros que representa su uso.

Los menores de 18 afios podran
usar esta maquina solamente bajo la
supervision de un instructor, en el
curso de su formacién profesional.

Mantenga a terceras personas, es-
pecialmente a los nifios, fuera de la
zona de peligro. Durante el trabajo,
impida que otras personas toquen el
aparato o el cable de alimentacion
eléctrica.

No sobrecargue la maquina. Utilice
este equipo solamente dentro de los
margenes de potencia indicados en
las especificaciones técnicas.

A iPeligro debido a la electrici-

dad!

No exponga este aparato a la lluvia.

No utilice nunca esta maquina en un
ambiente humedo o mojado.

Durante el trabajo con este aparato,
evite que su cuerpo entre en contac-
to con piezas con toma de tierra (por
ejemplo: radiadores, tuberias, coci-
nas eléctricas, neveras).

No utilice el cable de la red para
usos ajenos a su finalidad.

No utilizar nunca un cable de ali-
mentacion dafnado.

Un cable de alimentacion danado
Unicamente puede ser sustituido
por el fabricante, su servicio de
asistencia técnica o servicios técni-
cos autorizados.

A iPeligro de sufrir heridas y ma-
gulladuras a causa de las piezas en
movimiento!

No ponga en marcha la maquina sin
haber montado los dispositivos de
proteccion.

Mantenga siempre una distancia su-
ficiente respecto a la hoja de la sie-
rra. En caso necesario, utilice dispo-
sitivos adecuados de alimentacion.
Durante el funcionamiento debe
mantenerse suficiente distancia con
los componentes en movimiento.

Antes de retirar del puesto de trabajo
pequefios trozos de la pieza trabaja-
da, restos de madera, etc., espere
hasta que la hoja de la sierra se
haya parado completamente.

Nunca frene la marcha por inercia de
la hoja de la sierra ejerciendo una
presion lateral.

Antes de iniciar trabajos de manteni-
miento, asegurese de que la maqui-
na ha sido desconectada de la red
de corriente eléctrica.

Asegurese de que al conectar la ma-
quina (por ejemplo, después de lle-
var a cabo trabajos de mantenimien-
to) no existan herramientas de
montaje o piezas sueltas en el equi-

po.

Desconecte la maquina si no se va a
utilizar.
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AiPeligro de sufrir lesiones por
cortes, incluso cuando la herramienta
de corte esta parada!

Utilice guantes para cambiar las he-
rramientas de corte.

Guarde las hojas de sierra de mane-
ra que nadie pueda lastimarse con
ellas.

AiPeligro de retroceso de las pie-
zas de trabajo (pueden engancharse
en la hoja y salir despedidas contra el
usuario)!

Trabaje solamente con la cufia de
separacioén ajustada correctamente.

La cufia de separacion y la hoja de
sierra empleada deben ser compati-
bles: La cufia no debe tener mayor
grosor que el ancho del canal de cor-
te ni ser mas fina que la hoja de sie-
rra.

No ladee las piezas de trabajo.

Asegurese de que la hoja de la sierra
sea apropiada para el material de la
pieza de trabajo.

Corte las piezas de trabajo delgadas
o de paredes delgadas solamente
mediante hojas de sierra con denta-
do fino.

Utilice siempre hojas de sierra afila-
das.

En caso de duda, examine las piezas
de trabajo por si tienen cuerpos ex-
trafios (por ejemplo, clavos o torni-
llos).

Sierre solo piezas cuyas dimensio-
nes permitan una sujecion segura
durante el trabajo.

No corte nunca varias piezas a la
vez, ni tampoco paquetes que con-
tengan varias piezas individuales.
Existe peligro de accidentes, si la
hoja de la sierra engancha piezas
sueltas de forma incontrolada.

Retire pequefios fragmentos de la
pieza de trabajo, restos de madera,
etc. de la zona de trabajo; para ello,
la hoja de la sierra debera estar pa-
rada.

iPeligro de arrastre!

Tenga cuidado durante el funciona-
miento para impedir que partes del
cuerpo o piezas de ropa se engan-
chen o se introduzcan en los compo-
nentes giratorios (no lleve corba-
tas, guantes ni ropa con mangas
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holgadas; en caso de llevar el pelo
largo, es imprescindible utilizar una
red de proteccion).

« No corte nunca piezas de trabajo
que contengan

— cuerdas,
— cordones,
— cintas,
— cables,

— alambres o materiales similares.

A iPeligro si el equipo de protec-
cion personal es insuficiente!

o Use cascos de proteccion acustica.
o Utilice gafas protectoras.

¢ Use una mascara de proteccién con-
tra el polvo.

o Utilice ropa de trabajo adecuada.

o Para trabajar a la intemperie se reco-
mienda utilizar calzado antideslizan-
te.

A iPeligro debido al polvo de la

madera!

¢ La inhalacion del serrin de algunas
maderas (p. €j., de roble, hayay
fresno) puede producir cancer. Tra-
baje en locales cerrados solo con
instalacién de aspiracion.

« Evite al maximo la cantidad de serrin
expandida en el ambiente.

— Instale la instalacion de aspira-
cion;
— Elimine las fugas de la instalacion
de aspiracion;
— Procure que haya buena ventila-
cién.
El funcionamiento sin la aspiracién de vi-
rutas solamente esta permitido:
— en exteriores;

— en periodos de funcionamiento cor-
tos (maximo 30 minutos);

— con mascarilla contra el polvo.

A iPeligro debido a modificacio-
nes técnicas o bien a la utilizacion de
piezas no comprobadas ni aprobadas
por el fabricante de la maquina!

¢ Monte esta maquina siguiendo es-
trictamente estas instrucciones.
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« Utilice exclusivamente piezas autori-
zadas por el fabricante. Esto se refie-
re especialmente a:

— Hojas de sierra (para los numeros
de pedido véase "Accesorios dis-
ponibles");

— Mecanismos de seguridad (véase
el numero de referencia en la lista
de piezas de recambio).

+ No lleve a cabo cambio alguno en
las piezas.

A iPeligro por defectos en la ma-
quina!

o Limpie cuidadosamente la maquina y
los accesorios. Observe las prescrip-
ciones para el mantenimiento.

¢ Antes de cada puesta en marcha,
compruebe que no se haya produci-
do ningun dafo: para proseguir con
la utilizacion de la maquina, se debe-
ra comprobar que el funcionamiento
de los dispositivos de seguridad y
proteccion, asi como el de las piezas
ligeramente dafadas, sea correcto y
de acuerdo con su finalidad. Controle
si las piezas moviles funcionan co-
rrectamente y no se atascan. Todas
las piezas deben estar montadas co-
rrectamente y cumplir con todas las
condiciones para poder garantizar el
perfecto funcionamiento del aparato.

o Los dispositivos de proteccion o las
piezas dafiadas debe repararlos o
cambiarlos un taller especializado
autorizado. Encargue el cambio de
interruptores dafiados a un taller de
servicio postventa. No utilice este
aparato si no es posible conectarlo o
desconectarlo mediante el interrup-
tor.

« Mantenga las empufiaduras secas y
limpias de aceite y grasa.

A iPeligro por ruido!

o Use cascos de proteccion acustica.

o Asegurese de que la cuia de sepa-
racion no esta torcida. Si la cufia de
separacion esta torcida, ésta presio-
nara la pieza de trabajo lateralmente
contra la hoja de la sierra, producien-
do ruido.

A iPeligro por piezas de trabajo
bloqueadas!

Si se produce un bloqueo:

1. Desconecte la maquina.

2. Desenchufe el cable de alimentacion.
Pongase guantes.

4. Desbloquee la pieza con la herra-
mienta adecuada.

4.3 Simbolos en la maquina

Datos en la placa indicadora de tipo

( A
32—
33—
34 ;
35—
G

- I l Y,
36 37 38 39

32 Fabricante
33 Numero de serie
34 Denominacion de la maquina

35 Datos del motor (ver también
"Caracteristicas técnicas®)

36 Ano de fabricacion

37 Marca CE — Este aparato cumple
con las directivas EU segun la
declaracion de conformidad

38 Simbolo de eliminacion —
La maquina puede eliminarse a
través del fabricante

39 Dimensiones de las hojas de sierra
homologadas

Simbolos en la maquina

40 Usar cascos de proteccion auditiva
41 Usar proteccion de los ojos

42 No utilice el aparato en ambientes
mojados o humedos.

43 Leer el Manual de instrucciones
44 No tocar la hoja de la sierra

45 Advertencia sobre un punto de
peligro



4.4 Dispositivos de seguridad

Cuna de separacion

La cufia de separacion (46) evita que las
piezas en trabajo sean agarradas por los
dientes y lanzadas contra el usuario.

La cufia de separacion debe permane-
cer instalada durante el funcionamiento.

Tapa recogedora de virutas

La tapa recogedora de virutas (47) pro-

tege contra el contacto accidental con la
hoja de la sierra y contra las virutas que
salen despedidas.

La tapa recogedora de virutas debe per-
manecer instalada durante el funciona-
miento.

Dispositivo de arrastre

El dispositivo de empuje (48) acttia
como prolongacién de la mano, prote-
giéndole del contacto no intencionado
con la hoja.

Utilice el dispositivo de empuje siempre
que la distancia entre la hoja de la sierra
y el tope paralelo sea inferior a 120 mm.

Lleve el dispositivo de empuje a un an-
gulo de 20° ... 30° con respecto a la su-
perficie de la mesa.

Si no es necesario servirse del dispositi-
vo de empuje, cuélguelo en el soporte
(49) previsto para ello.

El dispositivo de arrastre debe cambiar-
se cuando esté dafado.
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Empuiadura para taco de empuje

La empufiadura para el taco de empuje
(51) se atornilla a una tabla adecuada
(50). Sirve para guiar con seguridad pe-
quefas piezas de trabajo.

El tablon deberia tener 400 mm de largo,
como minimo 200 mm de ancho y entre
15y 20 mm de alto.

Cuando la empufiadura del taco de em-
puje esté deteriorada, debe reponerse.

5. Caracteristicas especia-
les del producto

— El angulo de inclinacion puede regu-
larse sin escalonamiento desde 0
hasta 45.

— La altura de corte es libremente ajus-
table hasta 85 mm.

— Un relé de subtension evita que la
maquina se ponga en marcha al co-
nectarse la corriente después de ha-
ber tenido lugar una interrupcién de
la corriente.

— Todas las funciones de manejo im-
portantes se encuentran en el lado
delantero.

— La prolongacion de la mesa forma
parte del volumen de suministro

— Construccion maciza de chapa de
acero, muy resistente y protegida
contra la corrosion.

6. Elementos de mando

Interruptor de conexion/desconexion

e Conexioén = pulse el interruptor ver-
de (52).

¢ Desconexion = pulse el interruptor
rojo (53).
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[i] Nota:

Si se produce una caida de la tension,
se dispara un relé de subtension. De
este modo, se evita que la maquina se
ponga en marcha por si misma al conec-
tarse la tension nuevamente. Para co-
nectar nuevamente la maquina hay que
pulsar de nuevo el interruptor de co-
nexion verde.

Dispositivo de ajuste del angulo de
inclinacion

La hoja de la sierra se puede graduar sin
escalonamiento entre 0° y 45°.

Para que el angulo de inclinacion ajusta-
do no cambie durante el serrado, se en-
clava mediante dos manivelas (54) a la
parte delantera y trasera de la bandeja
recolectora de virutas.

Manivela para el ajuste de la altura de
corte

La altura del corte se puede ajustar gi-
rando la manivela (55).

Topes para la pieza de trabajo

La sierra esta equipada con un tope de
pieza de trabajo universal que se puede
emplear como tope transversal o como
tope paralelo:

e Tope guia transversal (para cortes
transversales):
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57 56

Para el empleo como tope transver-
sal, el montaje se realiza en el perfil
de fijacion del lado izquierdo de la
sierra.

— Manivela (56) para ajuste de in-
glete. El margen de ajuste es de
60°. La manivela (56) debe estar
apretada con el tope transversal
durante el serrado.

— Manivela (57) para funcién de
desplazamiento. La manivela (57)
debe estar aflojada con el tope
transversal durante el serrado.

— Tuercas moleteadas (58) para el
ajuste del perfil de tope. El talon
de plastico (59) del perfil de tope
debe estar por lo menos a 10 mm
de distancia de la hoja de sierra.

Tope paralelo (para cortes longitudi-
nales):

Para el empleo como tope paralelo, el
montaje se realiza en el perfil de fija-
cion de la parte delantera de la sierra.

— El perfil de tope (60) debe quedar
paralelo a la hoja de sierra duran-
te el serrado con el tope paralelo
y enclavarse con la manivela (61).

— Manivela (62) para funcion de
desplazamiento. La manivela (62)
debe estar apretada con el tope
paralelo durante el serrado.

— Tuercas moleteadas (63) para la
fijacion del perfil de tope. El perfil
de tope guia se puede desmontar
para colocarlo segun la necesidad
después de aflojar las dos tuercas
moleteadas (63):

Borde bajo (64)

— para cortar piezas de trabajo pla-
nas;

— y cuando la hoja esta inclinada.
Canto de contacto alto (65)

— para cortar piezas de trabajo altas.

7. Montaje

A jPeligro!

Si se llevan a cabo modificaciones en
la sierra o si se utiliza aplicando pie-
zas que no han sido comprobadas ni
autorizadas por el fabricante, podrian
producirse dafios imprevisibles du-
rante la operacion.

— Monte la sierra siguiendo exacta-
mente las instrucciones de este
manual.

— Use solamente las piezas conteni-
das en el volumen de entrega.

— No modifique las piezas.

La sierra cumplira las normas de seguri-
dad y proporcionara un manejo fiable
Unicamente si se respetan con exactitud
las instrucciones de montaje.

El montaje no presentara ningun proble-
ma si se tienen también en cuenta las si-
guientes indicaciones:

¢ Lea las instrucciones de cada paso
antes de ejecutarlo.

o Prepare las piezas necesarias para
cada paso.

Herramientas necesaria

— Dos llaves de 10 mm

Montaje del bastidor

Elem. | Descripcion Cant.
66 |Pata 4
67 | Tornillo hexagonal 28

M6 x 16
68 |Arandela 6,4 56
69 | Tuerca hexagonal M6 28

Elem. | Descripcion Cant.
70 | Soporte de la man- 1
guera
71 |Riosta, larga 2
72 |Riosta, corta 2

1. Coloque el tablero de la mesa con el
motor hacia arriba sobre una base
estable.

IEI jAtencion!

La hoja de la sierra y la cuiia de sepa-
racion no pueden descansar sobre la
base. Para evitar desperfectos en la
sierra o en la base, coloque el tablero
de la mesa sobre dos caballetes de
montaje.

2. Fije las cuatro patas (66) en la parte
interior de las esquinas de la mesa:

— introduzca los tornillos de cabeza
hexagonal (67) con arandelas (68)
desde el exterior;

— coloque desde dentro las arande-
las (68) y atornille las tuercas
hexagonales (69); sin apretarlas
del todo.

3. Enla posicion indicada por la flecha,
atornille el soporte de la manguera
(70) con la apertura hacia fuera a la
mesa de aserrado.

69 68 67

4. Fije las riostas largas (71) lateral-
mente entre las patas, y las riostas
cortas (72) entre las patas anteriores
y posteriores:



— el lado ancho de las riostas debe
estar orientado hacia el tablero de
la mesa;

— los salientes de los rebajes de las
riostas deben encajar uno dentro
del otro;

— introduzca los tornillos de cabeza
hexagonal con arandelas desde el
exterior;

— encaje desde dentro las arandelas
y atornille las tuercas hexagona-
les sin apretarlas del todo.

5. Atornillado de las riostas entre si:

— Introduzca los tornillos hexagona-
les con arandelas del lado del ta-
blero de la mesa;

— encaje desde el lado opuesto las
arandelas y atornille las tuercas
hexagonales — sin apretarlas del
todo.

— con la ayuda de una segunda per-
sona, coloque la sierra sobre las
patas sobre suelo plano.

6. Apriete todos los tornillos hexagona-
les y las tuercas hexagonales en la
base.

Montaje del interruptor de conexién/
desconexion

Elem. | Descripcion Cant.

73 | Tornillo de cabeza 2
hexagonal M6 x 16

74 |Arandela 6,4

75 | Tuerca hexagonal M6 2

1. Suelte la fijacion de transporte del in-
terruptor de conexién/desconexion y
atornille con fuerza la placa del inte-
rruptor en el interior del tablero de la
mesa:

— introduzca los tornillos de cabeza
hexagonal (73) con arandelas (74)
desde el exterior;

— ponga las arandelas desde el inte-
rior (74) y atornille las tuercas
hexagonales (75).

IEI jAtencion!

Asegurese de que el cable no pasa so-
bre cantos agudos y no esta doblado.

Montaje del dispositivo de aspiracion
del serrin

Elem. | Descripcion Cant.
76 | Tapa recogedora de 1
virutas
78 | Manguera de aspira- 1
cion

1. Gire la manivela para subir la hoja al
maximo.

2. Monte la tapa recogedora de virutas
(76) en la cufia de separacion (77).

Despues de montar la tapa de virutas en
la cufia de separacion, dicha tapa esta
un poco inclinada hacia abajo en el lado

de manejo.

[

3. Enchufe uno de los extremos de la
manguera de aspiracion (78) en la
boca de aspiracion (79) de la tapa
recogedora de virutas.

4. Enchufe el otro extremo de la man-
guera de aspiracion en la boca de
aspiracion (80) de la caja de protec-
cién de la hoja de sierra.

5. Cuelgue la manguera de aspiracion
en el soporte de la manguera(81).

6. Conecte la boca de aspiracion de la
caja protectora de la hoja a un siste-
ma de aspiraciéon adecuado (véase
"Sistema de aspiracion del serrin" en
el capitulo "Instrucciones de uso").
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79 78

Montaje los perfiles de fijacion

Elem. | Descripcion Cant.

82 | Tornillo hexagonal 4
M6 x 16

83 | Perfil de fijacion, 1
corto

84 | Perfil de fijacion, 1
largo

85 |Arandela 6,4 4

86 | Tuerca hexagonal M6 4

1. Meter cada dos tornillos hexagonales
(82) por la cabeza en un perfil de fija-
cion.

2. Colocar el perfil de fijacion:

— el perfil de fijacién corto (83) en la
parte delantera del tablero de la
mesa;

— el perfil de fijacion largo (84) en el

lado izquierdo del tablero de la
mesa.

3. Alinee los perfiles de fijacion de tal
manera que los bordes fresados en
los perfiles dejen espacio para los
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tornillos hexagonales de las patas de
la mesa.

4. Meta cada arandela (85) desde el in-
terior sobre los tornillos hexagonales y
atornille las tuercas hexagonales (86).

Montaje de la prolongacion de la
mesa

Elem.| Descripcion Cant.
87 | Tablero de extensién 1
89 |Arandela 6,4 2
90 | Contratuercas M6 2
92 | Tornillos de cojinete 2

M6 x 35
91 | Soportes
93 | Tuercas hexagona- 2
95 |les, autoblocantes

M6
94 | Tornillos hexagona- 2
96 |les M6 x 16
88 |Escuadras 2

E jAtencion!

En el montaje de la prolongacion de
la mesa, la prolongacioén de la mesa
y los puntales deben mantenerse su-
jetos mientras dichas piezas sélo es-
tén atornilladas a un extremo.

1. Desatornillar y retirar los 4 tornillos
hexagonales de la parte posterior
del bastidor inferior.

2. Insertar las escuadras (88) en los
ejes del tablero de extension (87) y
atornillar fuertemente al bastidor in-
ferior utilizando los mismos tornillos
hexagonales previamente retirados.

3. Atornille cada uno de los puntales
(91) con un tornillo de cojinete de
rubi (92), una arandela (89) y una
tuerca de brida (90) a la prolonga-
cion de la mesa (véase ilustracion).
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4. Apriete con fuerza a mano todas las
atornilladuras de la prolongacion de
la mesa con una herramienta ade-
cuada.

m Nota:

Los puntales de la prolongacién de la
mesa pueden atornillarse con fuerza.
Los puntales también se pueden mon-
tar de modo que la prolongacioén de la
mesa pueda abatirse.

Atornilladura fuerte de los puntales

1. Coloque los extremos acodados de
los puntales en el filo de la riosta
corta sobre la parte trasera de la
sierra y desplace hacia afuera.

2. Atornille cada uno de los puntales
con un tornillo avellanado (94) y una
tuerca hexagonal autofijadora (93)
en la riosta como aparece en la ilus-
tracion.

Montaje de los puntales para abatir
la prolongacion de la mesa

1. Atornille cada tornillo avellanado
(96) y cada tuerca hexagonal autofi-
jadora (95) en el extremo inferior de
los puntales.

2. Coloque los extremos inferiores de
los puntales en el filo de la riosta
corta sobre la parte trasera de la
sierra y desplace hacia afuera (véa-
se ilustracion).

Apriete las uniones atornilladas

o Controle las atornilladuras del apa-
rato. Apriete con fuerza las atornilla-
duras con una herramienta adecua-
da.

Al colocar los tornillos tenga en
cuenta los siguientes puntos:

— Después de apretar los tornillos,
el aparto debe encontrarse en
una posicion nivelada y segura;

— Enderezar la prolongacion de la
mesa: La superficie de la prolon-
gacioén de la mesa debe quedar
paralela y a la misma altura que
la superficie del tablero de la me-
sa.

Abatimiento la prolongacion de la
mesa

1. Empuje hacia el interior los extre-
mos inferiores de los puntales.

2. Desenganche los puntales hacia
arriba y abata la prolongacién de la
mesa tal como en la ilustracion.




Montaje del dispositivo de desplaza-
miento

Elem. | Descripcién Cant.
97 | Dispositivo de des- 1
plazamiento
98 | Tornillo hexagonal 4
M6 x 16
99 |Arandela 6,4 8
100 | Tuerca hexagonal M6 4

El dispositivo de desplazamiento se ator-
nilla con fuerza en las patas traseras de
la sierra.

1. Introduzca en cada fijacion del dispo-
sitivo de desplazamiento (97) dos
tornillos hexagonales (98) con aran-
delas (99) en la parte trasera.

2. Ponga dos arandelas a cada uno
desde el interior (99) y atornille las
tuercas hexagonales (100).

3. Alinee las fijaciones de tal modo que
los rodillos cuelguen aprox.1 mm por
encima del suelo cuando la sierra
esté sobre las cuatro patas.

4. Apriete las tuercas hexagonales.

Montaje de los asideros de transporte

Elem. | Descripcién Cant.
101 | Asidero de transporte 2
102 | Tornillo hexagonal 4

M6 x 16
103 | Arandela 6,4 8
104 | Tuerca hexagonal M6 4

Los asideros de transporte se atornillan
con fuerza en las patas delanteras de la
sierra.

1. Introduzca en cada asidero de trans-
porte (101) dos tornillos hexagonales
(102) con arandelas (103) desde de-
lante.

2. Monte los asideros de transporte de
manera que los tubos se puedan ple-
gar hacia abajo.

3. Ponga dos arandelas a cada uno
desde el interior (103) y atornille las
tuercas hexagonales (104).

Montaje del portaaccesorios

Elem. | Descripcién Cant.
105 | Tuerca hexagonal M6 4
106 | Gancho roscado M6 2
107 | Arandela 6,4 4

Como ultimo paso del montaje, es nece-
sario atornillar dos ganchos roscados
para colgar accesorios en los lados de
las patas delanteras:

1. Gire una tuerca hexagonal (105)
unos 10 mm en cada gancho rosca-
do (106).

2. Coloque una arandela (107) sobre el
gancho roscado.

3. Introduzca el gancho roscado por el
agujero de la pata y atornillelo con
una arandela (107) y una tuerca
hexagonal (105).
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Apriete las uniones atornilladas

\

e Controle las atornilladuras del apara-
to. Apriete con fuerza las atornilladu-
ras con una herramienta adecuada.
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7.1 Conexidén alared

A iPeligro! Corriente eléctrica

¢ Instale la maquina unicamente en
ambientes secos.

+ Haga funcionar la maquina unica-
mente en una fuente de corriente
que cumpla los siguientes requisi-
tos (véase también «Caracteristi-
cas técnicas»):

— Las cajas de enchufe deben es-
tar instaladas, conectadas a tie-
rra 'y controladas de acuerdo a
las prescripciones.

— Latensiéony la frecuencia de
red deben coincidir con los da-
tos indicados en la placa indi-
cadora de tipo de la maquina;

— proteccion por fusible mediante
un interruptor de corriente Fl
con una corriente residual de
30 mA;

— impedancia del sistema Zmax
en el punto de interconexién
(acometida) max. 0,35 ohmios.

G] Nota:

Dirijase a su entidad distribuidora de
energia eléctrica o bien a su electricista
instalador en caso que surgiera cual-
quier pregunta relacionada con los requi-
sitos de la acometida eléctrica del edifi-
cio.

¢ Coloque el cable de alimentacién de
forma que no impida el trabajo y no
pueda resultar dafiado.

o Proteja el cable de la red contra el
calor, los liquidos agresivos y los
bordes afilados.

o Utilice solamente cables de exten-
sién de goma de diametro suficiente
(véanse las "Especificaciones técni-
cas").

« Nunca desconecte el enchufe de la
caja tirando del cable.

A iCambio del sentido de giro!

(solo posible en la versién con mo-
tor trifasico)

Segun la distribucion de fase de la
toma de electricidad, es posible que
la hoja de sierra gire en sentido con-
trario. En este caso es posible que la
pieza de trabajo sea expulsada al
tratar de aserrarla. Por esta razén,
controlar el sentido de rotacién des-
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pués de cada nueva instalacién. En
el caso de que el sentido de giro sea
incorrecto, encomiende la conexion
a un electricista:

1. Una vez que la sierra esté montada
con todos los mecanismos de segu-
ridad, conecte la sierra a la red de
corriente eléctrica.

2. Gire la manivela para subir la hoja
al méximo.

3. Conecte brevemente la sierra 'y
desconectarla nuevamente.

4. Observe el sentido de rotacion de la
hoja de la sierra desde el lado iz-
quierdo. La hoja debera girar en el
sentido de las manecillas del relo;.

5. Sila hoja gira al revés, desenchufe
el cable de alimentacién de la sie-
rra.

6. Solicite la modificacion de la co-
nexion eléctrica a un electricista.

7.2 Montaje

¢ Coloque la maquina sobre suelo pla-
no y estable.

o Para ajustar horizontalmente la su-
perficie de la mesa, compense los
desniveles o los puntos lisos del
suelo con materiales adecuados.
Controle a continuacion el estado
seguro del aparato.

« Tenga en cuenta que podria necesi-
tar un espacio bastante amplio para
manejar piezas de trabajo grandes.

Para mejorar la estabilidad de la maqui-
na, es posible fijarla al suelo con torni-
llos:

1. Coloque la maquina en el lugar ade-
cuado y trace en el suelo los puntos
a taladrar.

2. Aparte la maquina y practique los ta-
ladros en el suelo.

3. Centre la maquina sobre los taladros
y atornillela al suelo.

8. Manejo

A iPeligro de accidentes!

La sierra debe ser manejada solamen-
te por una persona. Otras personas
pueden permanecer alejadas de la
sierra Unicamente para ayudar a en-
trar o sacar las piezas de trabajo.
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Antes de iniciar el trabajo, compruebe
si los elementos siguientes estan en
buen estado:

— cable de alimentacion y enchufe de
alimentacion;

— interruptor de conexién/desconexion;
— cufia de separacion;
— tapa recogedora de virutas

— empujadores (dispositivo de empuije,
taco de empuje y empufiadura)

Vista un equipo de proteccion perso-
nal:

— mascara de proteccién contra el pol-
VvO;

— proteccion para los oidos;
— gafas de proteccion de seguridad.

Adopte una posicion de trabajo co-
rrecta durante la operacion:

— delante, en el lado de mando de la
maquina,

— frontalmente a la sierra,

— alaizquierda de la linea de corte de
la hoja de la sierra;

— si el trabajo lo realizan dos personas,
la segunda persona debe mantener
una distancia suficiente respecto a la
sierra.

En caso necesario, segun el tipo de
trabajo, utilice:

— Soportes para piezas de trabajo ade-
cuados por si las piezas de trabajo
caen de la mesa al cortarse;

— un dispositivo de aspiracion de viru-
tas.

Evite errores tipicos de uso:

— Nunca frene la hoja de sierra ejer-
ciendo presion lateral. existe peligro
de contragolpes.

— Presione constantemente la pieza
contra la mesa durante el trabajo y
evite que se incline; existe peligro de
contragolpes.

— No corte nunca varias piezas a la
vez, ni tampoco paquetes que con-
tengan varias piezas individuales.
Existe peligro de accidentes, si la
hoja de la sierra engancha piezas
sueltas de forma incontrolada.

iPeligro de arrastre!

No corte nunca piezas de trabajo que
tengan cuerdas, hilos, cintas, cables
o alambres o que contengan este tipo
de materiales.

8.1 Sistema de aspiracion del
serrin

A iPeligro!

Algunos tipos de serrin (por ejemplo
de roble, haya y fresno) pueden pro-
ducir cancer si son inhalados. Cuan-
do trabaje en espacios cerrados, utili-
ce siempre un sistema de aspiracion
de serrin adecuado.

El sistema de aspiracion debe cumplir
los siguientes requisitos:

— diametro exterior adecuado de la
boca de aspiracion (tapa recogedora
de virutas 38 mm; caja protectora
100 mm);

— caudal de aire > 460 m3/h;

— Depresion en la boca de aspiracion
de la sierra > 530 Pa;

— Velocidad del aire en la boca de as-
piracion de la sierra > 20 m/s.

Las bocas para la aspiracion del serrin
se encuentran en la caja protectora de la
hoja circular y en la tapa recogedora de
virutas.

iTenga en cuenta las instrucciones de
uso del dispositivo aspirador de serrin!

El funcionamiento sin la aspiracion de vi-
rutas solamente esta permitido:

— en exteriores;

— en periodos de funcionamiento cor-
tos
(maximo 30 minutos);

— con mascarilla contra el polvo.

8.2 Ajuste de la altura de corte

A iPeligro!

ijLas partes del cuerpo y los objetos
situados en la zona del ajuste pueden
ser enganchados por la hoja de la sie-
rra en movimiento! jAjuste la profun-
didad del corte solamente con la hoja
de la sierra parada!




Es necesario ajustar la altura de corte de
la hoja de la sierra a la altura de la pieza
de trabajo: la tapa recogedora de virutas
debe descansar con su canto inferior de-
lantero sobre la pieza de trabajo.

0 mm

o Ajuste la altura de corte girando la
manivela (108) situada en la caja
protectora de la hoja.

m Nota:

Para compensar un eventual juego del
ajuste de altura del tope, conduzca
siempre la hoja de la sierra por abajo en
la posicién deseada.

8.3 Ajuste de la inclinacién de
la hoja de la sierra

A iPeligro!

jLas partes del cuerpo y los objetos
situados en la zona del ajuste pueden
ser enganchados por la hoja de la sie-
rra en movimiento! jAjuste la profun-
didad del corte solamente con la hoja
de la sierra parada!

Es posible ajustar la inclinacién de la
hoja de sierra si fases entre 0° y 45°.

1. Soltar el volante manual en el lado
delantero (109) de la caja de viru-
tas por aprox. una vuelta.
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2. Instale la inclinacion de hoja de sie-
rra deseada.

3. Fijar el angulo de inclinacion ajus-
tando el volante manual.

[ﬂ Advertencia:

Es posible ajustar el tope 0° del volante
manual (en el lado delantero (109) de la
caja de viruta en caso de ser necesa-
rio: suelte el tornillo en el tope 0°, gire
el disco excéntrico tal como sea nece-
sario y ajuste nuevamente el tornillo.

8.4 Corte con tope paralelo

1. Introduzca el tope universal en el
perfil de fijacion en la parte delantera
de la sierra.

2. Adapte el perfil de tope a la altura de
la herramienta.

110 111

— Canto de contacto bajo (110) =
para cortar piezas de trabajo bajas

— Canto de contacto alto (111) =
para cortar piezas de trabajo altas

3. Alinee el perfil de tope paralelo a la
hoja de sierra y enclavelo con la ma-
nivela (112).

ESPANOL  (ED

4. Ajuste el ancho de corte y enclavelo
con la manivela (113).

A iPeligro!

Si la distancia entre el tope paralelo y
la hoja de la sierra es inferior a

120 mm, debera utilizar el dispositivo
de empuje.

5. Ajuste la altura de corte de la hoja
de la sierra. La tapa recogedora de
virutas debe descansar con su canto
inferior delantero sobre la pieza de
trabajo.

0 mm

—-—

6. Ajuste el angulo de inclinacion de la
hoja de la sierra y fijelo.

7. Ponga el motor en marcha.

8. Corte la pieza de trabajo en una sola
pasada.

9. Sino desea continuar trabajando in-
mediatamente, desconecte el apara-
to.

8.5 Corte con tope transversal

1. Introduzca el tope universal en el
perfil de fijacion en el lado izquierdo
de la sierra.

2. Ajuste el angulo de inglete deseado
y enclavelo con la manivela (114).
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116 114

3. Alinee el perfil de tope y enclavelo
con los tornillos moleteados (115).

IE jAtencién!

El talén de plastico debera tener una dis-
tancia minima de 10 mm con respecto a
la linea de corte.

4. Apriete las manivelas (116) soélo lo
necesario para que el tope pueda
desplazarse ligeramente por el perfil
de fijacion.

5. Ajuste la altura de corte de la hoja de
la sierra.

6. Ajuste el angulo de inclinacién de la
hoja de la sierra y fijelo.

Ponga el motor en marcha.

8. Corte la pieza de trabajo en una sola
pasada.

9. Sino desea continuar trabajando in-
mediatamente, desconecte el apara-
to.

9. Consejos y trucos

¢ Antes de cortar: Hacer cortes de
prueba con restos adecuados.

o Colocar siempre la pieza de trabajo
en la mesa de aserrado de forma
que no pueda ladearse o moverse
(p. €j., tablas pandeadas, lado pan-
deado hacia afuera hacia arriba).

o Con pieza de trabajo largas: emplear
un soporte para piezas de trabajo
adecuado, por ejemplo, soporte de
rodillos o mesa adicional (ver "Acce-
sorios suministrables").

« Mantenga limpias las superficies de
las mesas de apoyo — elimine espe-
cialmente residuos resinosos me-
diante un spray de mantenimiento y
conservacion (accesorio).
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10. Mantenimiento y conser-
vacion

A jPeligro!

Antes de realizar los trabajos de mante-
nimiento y limpieza, desconecte el apa-
rato de la red eléctrica.

— Cualquier trabajo de reparacion o
mantenimiento distinto a los descri-
tos en este capitulo debe ser efec-
tuado exclusivamente por especialis-
tas

— Recambie las piezas deterioradas,
especialmente los dispositivos de se-
guridad, s6lo por repuestos origina-
les. Las piezas no probadas y autori-
zadas por el fabricante pueden
inducir a averias imprevisibles.

— Después de los trabajos de manteni-
miento y de limpieza, active de nue-
vo el aparato y compruebe todos los
dispositivos de seguridad.

10.1 Cambio de la hoja de la
sierra

A iPeligro!

jlnmediatamente después del corte, la
hoja de la sierra puede estar muy calien-
te, existe el riesgo de sufrir quemaduras!
Deje que la hoja de la sierra se enfrie.
No limpie la hoja de sierra con liquidos
combustibles.

Existe el riesgo de heridas por corte, in-
cluso con la hoja de sierra parada. Use
guantes durante el cambio de la hoja de
la sierra.

iDurante el ensamblaje, observe el sen-
tido de giro de la hoja de la sierral

1. Gire la manivela para subir la hoja al
maximo.

2. Desmonte la tapa recogedora de vi-
rutas (117).

3. Afloje los tornillos del perfil de inser-
cién de mesa (118) y retire el perfil.

4. Afloje el tornillo de apriete (119) con
la llave de tuercas (jrosca a la iz-
quierda!). Para contrarrestar, apli-
que una llave de boca en la brida ex-
terior de la hoja (120).
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5. Retire la brida exterior (120) y la hoja
de sierra del arbol de hoja de sierra.

6. Limpie las superficies de sujecion del
arbol de hoja de sierra y de la hoja
de sierra.

A iPeligro!

No use detergentes (por ejemplo,
para eliminar restos de resinas) que
puedan corroer los componentes de
aleacion ligera de la sierra, ya que de
otro modo podria restringirse la resis-
tencia de la misma.

7. Coloque la hoja nueva (jobserve el
sentido de giro!).

A iPeligro!

Utilice unicamente hojas de sierra
que cumplan la norma EN 847-1 (véa-
se "Datos técnicos"). En caso de usar
hojas de sierra inadecuadas o dete-



rioradas, la fuerza centrifuga podria
lanzar partes de las mismas de forma
similar a una explosion.

Nunca use:

— hojas de sierra, cuya velocidad
maxima indicada sea inferior a la
velocidad del eje de la sierra (ver
"Caracteristicas técnicas");

— hojas de acero rapido altamente
aleado (HSS o HS);

— hojas visiblemente dafnadas o de-
formadas;

— discos de corte.

A iPeligro!

— Instale la hoja usando solamente
piezas originales.

— No use casquillos de reduccion,
ya que la hoja podria aflojarse.

— La hoja debe instalarse centrada
de forma que gire sin oscilaciones
y que no pueda aflojarse durante
el funcionamiento.

8. Coloque la brida exterior de la hoja
de la sierra (la pestafia de la brida de
arrastre de la parte interior de la hoja
(120) debera engranar en la ranura
de la brida exterior de la hoja (121).

9. Gire el tornillo tensor (119) en el ar-
bol de hoja de sierra (rosca izquier-
da) y apriételo. Para contrarrestar,
aplique una llave poligonal en la bri-
da exterior de la hoja (120).

A iPeligro!

— No use un alargador para apretar
la hoja.

— No apriete el tornillo de carga gol-
peando sobre la herramienta.

— jRetire todas las herramientas de
montaje después de tensar el tor-
nillo de sujecion!

10. Coloque el perfil de insercion de
mesa (118) con precision en la mesa
de aserrado y atornillelo.

11. Monte de nuevo la tapa recogedora
de virutas en la cufia de separacion.

G] Nota:

Despues de montar la tapa de virutas en
la cufia de separacion, dicha tapa esta

un poco inclinada hacia abajo en el lado
de manejo.

[ A

10.2 Alineacion de la cuiia de
separacion

E Nota:

La cufia de separacion va ya ajustada
de fabrica a la hoja de la sierra. A pesar
de todo es necesario controlar regular-
mente la distancia de la cufia de separa-
cién con respecto a la hoja de la sierra y,
en caso dado, ajustarla.

Para alinear la cufia de separacion pri-
mero:

1. Gire la manivela para subir la hoja al
maximo.

2. Desmonte la tapa recogedora de vi-
rutas (122).

3. Afloje los tornillos del perfil de inser-
cién de mesa (123) y retire el perfil.

Ajuste de la distancia a la hoja de la
sierra:

— La distancia entre el borde exterior
de la hoja de la sierra y la cufia de
separacién debe tener de 3a 8 mm.

— La cufa de separacion debe sobre-
salir por encima de la mesa de la sie-
rra, al menos tanto como la hoja de
la sierra.

M — TKHS 315 M
C >TKHS 315C
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1. Afloje la tuerca Keps (125) de la
cufa de separacién con una vuelta.

2. Ajuste la distancia de la cufia de se-
paracioén a la hoja de la sierra.

3. Ajuste la cufa de separacion a la al-
tura de la hoja de sierra Alinee la
marca de la cufia de separacion
(124) con el borde superior del so-
porte de la cufia (126).

4. Apriete la tuerca Keps.

Alineacion lateral:

La cufia de separacion y la hoja de la
sierra deben estar perfectamente ali-
neadas. La alineacion lateral de la cufia
de separacion esta prerregulada por el
fabricante.

En caso de que sea necesario un ajus-
te de precision:

1. Afloje los tres tornillos (127) del so-
porte de la cufia de separacion.

127

2. Alinee la cufia de separacion.

3. Vuelva a atornillar los tres tornillos
(127) del soporte de la cuia de se-
paracion.

Después de la alineacion:

1. Coloque el perfil de insercién de
mesa (123) con precision en la mesa
de aserrado y atornillelo.

2. Monte de nuevo la tapa recogedora
de virutas en la cufia de separacion.

E] Nota:

Despues de montar la tapa de virutas en
la cufa de separacion, dicha tapa esta
un poco inclinada hacia abajo en el lado
de manejo.

3mm y

+1 mm7 / Mﬁ/""""’bb&‘%
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10.3 Limpieza del mecanismo
de reglaje de la altura de la
hoja de la sierra

1. Gire la manivela para elevar la hoja
de la sierra al maximo y desmonte
esta ultima (véase "Cambio de la
hoja de la sierra").

Ahora tendra acceso al husillo del
mecanismo de reglaje de altura.

2. Limpie el husillo con un cepillo, aspi-
rador o aire a presion.

3. Engrase ligeramente el husillo con
spray de mantenimiento y cuidados.

4. Vuelva a montar la hoja de la sierra'y
ténsela.

5. Monte el elemento de insercién de la
mesa.

10.4 Conservacion de la
maquina

AiPeligro!

Conservar la maquina de modo que

— no pueda ser puesta en marcha
por personas no autorizadas,

— no pueda causar daiios a las per-
sonas cerca de ella.

IE jAtencién!

Nunca guarde la maquina a la intem-
perie sin proteccién, ni en un ambien-
te humedo.

10.5 Mantenimiento

Antes de cada conexion

Compruebe visualmente que la distancia
entre la hoja y la cufia de separacion
estd entre 3y 8 mm.

Inspeccion visual controlando si el cable
de alimentacién a la red y el enchufe a la
red estan en perfecto estado; en caso
dado, encargar a un taller especializado
en electricidad el cambio de piezas de-
fectuosas.

En cada desconexion

Controle si la marcha por inercia de la
hoja de la sierra dura mas de 10 segun-
dos; en caso que la marcha por inercia
sea mas prolongada, encargue un elec-
tricista especializado para que cambie el
motor.
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Una vez al mes (si se usa diaria-
mente)

Elimine las virutas con el aspirador o con
un pincel; lubrique levemente los ele-
mentos de guia:

— vastago roscado para ajuste de altu-
ra;

— segmentos de inclinacion.

Cada 300 horas de funcionamiento

Compruebe todas las uniones roscadas
y apriételas si es necesario.

11. Reparacion

A iPeligro!

Unicamente haga reparar su herramien-
ta eléctrica por un profesional, emplean-
do exclusivamente piezas de repuesto
originales. Solamente asi es posible
asegurar la seguridad de la herramienta
eléctrica.

En caso de tener herramientas eléctricas
que necesiten ser reparadas, dirijase por
favor a su representante de Metabo. En
la pagina www.metabo.com encontrara
las direcciones necesarias.

En la pagina web www.metabo.com pue-
de usted descargarse las listas de re-
puestos.

12. Transporte

« Baje la hoja de la sierra completa-
mente con la manivela.

¢ Desmonte las piezas montadas (to-
pe, carro de empuje, prolongacion de
la mesa).

« En caso de envio, a ser posible, utili-
ce el embalaje original.

13. Accesorios disponibles

En el comercio especializado obtendra
los siguientes accesorios para tareas es-
peciales (las ilustraciones correspon-
dientes se encuentran en la cubierta al
dorso):

A Carro de empuje para guiar comoda-
mente las piezas de trabajo largas.

B Adaptador de aspiracion para conec-
tar el aspirador de virutas a una aspi-
radora en seco/en humedo.

C Spray de conservacion
para eliminar restos de resina y para
conservar las superficies metalicas.

D Hoja de sierra HW 315 x 3,0 x 30
24 dientes intercambiables universa-
les para cortes longitudinales y trans-
versales, también en planchas de
conglomerado (equipamiento en se-
rie).

E Hoja circular CV 315x 1,8 x 30
dentado multiple combinado 56
para madera maciza y planchas de
conglomerado.

F Hoja circular CV 315 x 1,8 x 30
dentado neutral 80 para cortes espe-
cialmente finos en madera maciza y
planchas de conglomerado.

G Hoja circular HM 315 x 2,8 x 30
dentado universal 48
para toda tipo de madera y sustituti-
VOS.

H Hoja de sierra HW 315 x 2,8 x 30
24 dentado plano
para madera maciza, cortes longitu-
dinales y transversales.

I Hoja de sierraHW 315 x 2,8 x 30
48 dentado alterno
para madera maciza y madera lami-
nada, tableros de fibra de densidad
media, materiales compuestos

J Hoja de sierraHW 315 x 2,8 x 30
84 dentado alterno para madera ma-
ciza y madera laminada, tableros de
fibra de densidad media, materiales
compuestos

K Caballete con rodillos RS 420

14. Proteccion del medio
ambiente

El material de embalaje de la maquina
es 100% reciclable.

Los materiales eléctricos y accesorios ya
no utilizables contienen grandes cantida-
des de valiosos materiales plasticos, los
cuales deben enviarse a un proceso de
reciclaje.

Este manual se ha imprimido en papel
blanqueado sin cloro.



15. Problemas y averias

A iPeligro!

Antes de cualquier trabajo para solu-
cionar averias:

1. Desconecte la maquina.

2. Desenchufe el cable de la toma de
corriente de la red.

3. Espere hasta que la hoja se haya
parado.

Una vez solucionada la averia, reacti-
ve todos los elementos de seguridad
y pruebe la maquina.

El motor no gira

Relé de bajo voltaje accionado por un fa-
llo temporal de alimentacion de corrien-
te.

— Vuelva a conectar la maquina.
No hay tension de alimentacion:

— Compruebe el cable, el enchufe, la
caja de enchufe y el fusible.

Motor sobrecalentado, por ejemplo, por-
que la hoja de sierra esta desafilada o
hay atasco de virutas en la carcasa:

— Eliminar la causa del sobrecalenta-
miento, dejar que la maquina se en-
frie algunos minutos y luego conec-
tarla nuevamente.

El motor recibe una tensién de alimenta-
cién demasiado baja.

— Emplear una alimentacién mas corta
o un diametro mayor (> 1,5 mm?).

— Encargar a un electricista especiali-
zado que controle la alimentacion de
corriente eléctrica.

La sierra no corta correctamente

Hoja de la sierra desafilada (la hoja de la
sierra muestra puntos de quemadura en
su lateral).

— Cambie la hoja (véase el capitulo
"Mantenimiento y cuidados").
Acumulacién de virutas

El sistema de aspiracion de serrin no
esta conectado o no tiene suficiente po-
tencia (véase "sistema de aspiracion de
serrin" en el capitulo "Manejo"):

— conectar el equipo de aspiracién o
bien

— Aumente la potencia de aspiracion.

El mecanismo de reglaje de la altura
de la hoja de la sierra se mueve con
dificultad

Husillo del mecanismo de reglaje de al-
tura, endurecido por resina:

— Limpie el husillo del mecanismo de
reglaje de altura y lubrique con spray
de limpieza y conservacion (véase el
capitulo "Mantenimiento y cuida-
dos").

ESPANOL
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16. Especificaciones técnicas

TKHS 315C 2,8 DNB | TKHS 315C 2,0 TKHS 315 C 3,1
WNB WNB
Tension 400V / 3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230V /1~50-60 Hz
Intensidad nominal 4.7 9,0 13,5
Fusible min. 3-10 1-16 1-16
(reaccién lenta) (reaccion lenta) (reaccién lenta)
Modo de proteccién IP 54 IP 54 IP 54
Revoluciones por minuto del motor r.p.m. 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)

Potencia del motor

Potencia de entrada P4 kw 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%

Potencia entregada P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kKW S6 40% 2,57 kW S6 40%
Velocidad de corte de la hoja de la sierra m/s 50 50 50
Grosor de la cufia de separacion mm 2,5 2,5 2,5
Hoja de sierra

Diametro de la hoja de sierra (exterior) mm 315 315 315

Agujero de la hoja de sierra (interior) mm 30 30 30

Ancho de corte mm >26 >26 >26

Espesor maximo del cuerpo base de lahoja | mm <23 <23 <23

de sierra
Altura de corte

con hoja de sierra vertical mm 0..85 0..85 0..85

con la hoja inclinada 45° mm 0..60 0..60 0..60
Dimensiones

Dimensiones Longitud mesa de aserrado mm 800 800 800

Anchura mesa de aserrado mm 550 550 550

Longitud prolongacién de mesa mm 800 800 800

Anchura prolongacion de mesa mm 400 400 400

Altura (mesa de aserrado) mm 850 850 850

Altura (total) mm 1050 1050 1050
Peso completo aproximado kg 64,0 62,0 62,0
Nivel de ruido garantizado en base a la norma
DIN EN 1870-1 (2007)*

en vacio dB (A) 88,0 88,0 88,0

mecanizando dB (A) | 111,6 111,6 111,6
Nivel de presion de ruido en base a
DIN EN ISO 3746 (1995) e ISO 7960:1995 (E)*

en vacio dB (A) 77,3 77,3 77,3

mecanizando dB (A) 97,7 97,7 97,7

Inseguridad K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Temperatura ambiente °c -10 ... +40 -10 ... +40 -10 ... +40
Diametro minimo del cable de alargo

longitud de cable 10 m mm? 5x15 3x1,0 3x1,0

longitud de cable 25 m mm? | 5x25 3x1,5 3x15

longitud de cable 50 m mm? | 5x25 3x25 3x25

* Los valores indicados son niveles de emision, por lo que no pueden representar al mismo tiempo valores del lugar de trabajo seguros. A pesar de
existir una correlacion entre los niveles de emision e inmision, no puede extraerse de ahi con fiabilidad si son necesarias o no otras medidas de pre-
caucion. . . Asi pues, esta informacién debe capacitar al usuario para poder llevar a cabo una mejor estimacion de los peligros y riesgos. . Factores
de influjo sobre el nivel de inmisiones existentes en el actual puesto de trabajo conllevan la inherencia al local de trabajo y otras fuentes de ruidos,
es decir, el nUmero de maquinas y otros procesos de trabajo existentes en las Los valores fiables del puesto de trabajo pueden también variar de un
pais a . Asi pues, esta informacién debe capacitar al usuario para poder llevar a cabo una mejor estimacion de los peligros y riesgos.
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Volume de fornecimento

|
16 15

Bancada de prolongacéo
Protector

Tubo flexivel de sucgéo
Suporte da mangueira

Batente da peca a trabalhar uni-
versal

Placa da mesa com unidade de
suporte do motor, motor, inter-
ruptor, folha de serra, cunha de
separagéao, bocal de aspiragao

Batente paralelo do perfil de
fixagcdo

10

12
13

14

15

Camarbes como compartimen-
tos para acessorios (2x)

Punho de transporte (2x)
Perna (4x)

Travesséo, curto (2x)
Travesséao, longo (2x)

Chave para mudanga da lamina
de serra

Chave para mudancga da lamina
de serra

Pega para madeira

16
17
18

19
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10

1

Espatula / Ajuda de alimentagéo
Dispositivo de transporte

Batente do movimento transver-
sal do perfil de fixagéo

Apoio (2x)

Manual de instrugdes e Lista de
pecas sobresselentes

Saco com pegas pequenas
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2. Serra completa

20 21

. [
N~
20 Prolongador da mesa 26 Interruptor On/Off
21 Tubo flexivel de sucgéo 27 Punhos de transporte
22 Protector 28 Compartimento para acessorios
23 Batente universal — ?ell;a c(:jhave para mudanca da
pode aplicar-se como batente AO adeserra
paralelo 29 Angulo de inclinagédo da unidade
(montagem na parte dianteira) de suporte do motor, continuo,
ou batente transversal regulavel de 0° até 45°
(montagem no lado esquerdo) 30 Dispositivo de transporte

24 Compartimento para acessorios 31
para dispositivo de arrasto /
auxiliar de alimentagao e cabo
para empurrar a madeira

Bancada da mesa de trabalho

25 Manivela para regulagao da
altura de corte, progressivo de
0—-85mm
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3. Primeiro leia!

Este manual de servigo foi elaborado
para que O usuario possa comecar a
trabalhar com o seu aparelho de um
modo rapido e seguro. Desta forma, re-
comendamos seguir algumas recomen-
dagdes sobre o modo como se deve ler
este manual de servigo:

— Antes de iniciar qualquer trabalho
com a maquina, leia todo o manual
de servico. Em especial cumpra as
recomendagdes de seguranga.

— Este manual de servigo dirige-se as
pessoas que tém conhecimentos
técnicos sobre a utilizagéo de ferra-
mentas semelhantes as do manual.
Caso nao tenha experiéncia com
este tipo de aparelhos, devera pedir
ajuda a uma pessoa com experién-
cia.

— Guarde a documentagéo fornecida
com o conjunto num lugar seguro
para, deste modo, poder consulta-la
sempre que for preciso. Guarde o
comprovante de compra a fim que
possa utilizar os direitos de garantia
do produto caso.

— Caso empreste ou venda a maqui-
na, junte-lhe toda a documentacgao
incluida.

— O fabricante ndo é responsavel pe-
los danos provocados devido a inob-
servancia deste manual de servico.

As informacgdes contidas neste manual
de servigo estéo indicadas por meio
dos seguintes simbolos:

A Perigo!

Perigo de danos pessoais ou de danos
ao meio ambiente.

A Perigo de choque eléctrco!

Adverténcia relativa a danos pessoais
através da eletricidade.

Perigo de arrasto!

Aviso de danos pessoais produzidos
devido a partes do corpo que podem
ser agarradas ou roupa que possa ser
puxada.

PORTUGUES

IEI Atencao!

Perigo de danos materiais.

[ﬂ Nota:

Informagdes complementares.

— Os numeros das figuras (1, 2, 3, ...)
— identificam as pegas individuais;

— estao numerados correlativa-
mente;

— referem-se aos numeros corres-
pondentes entre parénteses (1),
(2), (3)... no texto a seguir.

— As instrugbes de manuseamento,
que se devem ter sempre em consi-
deragéo, estdo numeradas.

— As instrugdes de utilizagao, ordena-
das arbitrariamente, estio indica-
das por meio de um ponto.

— As listagens estao indicadas por
meio de um trago.

4. Recomendagées de
Seguranga

4.1 Utilizagao correcta

Este aparelho foi concebido para o cor-
tar longitudinal, transversal e de forma-
tos de madeira macica, placas de aglo-
merado, placas de fibras,

compensados, bem como se estes ma-
teriais estiverem revestidos de plastico
ou com cantos de plastico ou folheado.

Pecgas a serem trabalhadas redondas
nao devem ser serradas, visto que elas
poderido ser giradas pela lamina da
serra em rotagao.

O aparelho ndo pode ser utilizado para
fazer ranhuras. O resguardo contra
aparas deve estar sempre montado du-
rante o funcionamento.

Qualquer outro tipo de utilizagado ndo
esta autorizada e além disso proibida.
O fabricante nédo se responsabiliza por
danos causados pela utilizagao nao au-
torizada.

Modificagdes neste aparelho ou a utili-

zacao de pegas nao fornecidas pelo fa-
bricante, podem causar danos imprevi-
siveis durante a operagéo.
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4.2 Indicagoes gerais de

seguranca

Durante a utilizagao deste aparelho
devera cumprir as instrugbes de se-
gurancga para evitar qualquer dano
material ou pessoal.

Respeite as recomendacdes espe-
ciais de seguranga pormenorizadas
em cada um dos capitulos.

Eventualmente, respeite as directi-
vas legais ou as prescri¢des relati-
vas a prevengao de acidentes esti-
puladas para o uso de serras
circulares.

A Perigos gerais!

40

Mantenha o local de trabalho sem-
pre limpo, dado que a desordem
nesta zona poderia ser a causa de
acidentes.

Seja prudente. Preste muita aten-
¢ao a tarefa que realiza. Realize o
trabalho seguindo o senso comum.
N&o utilize o aparelho se néo é ca-
paz de concentrar-se.

Leve em conta as condigbes am-
bientais. Assegure a boa iluminagéo
do sitio de trabalho.

Evitar as posturas incomodas. Ga-
ranta um apoio de pés firme e esta-
vel que Ihe garanta sempre um
equilibrio adequado.

Para trabalhar pecas compridas,
utilize os suportes adequados para
apoiar a pega de trabalho.

O corte de cunhas s6 pode ser rea-
lizado com um dispositivo de corte
de cunhas adaptado a espessura,
comprimento e dngulo de cunha
pretendido:

— A maquina esta equipada com
cunha de separagao e cobertura
de protecgao.

O mao direita guia o dispositivo de
corte de cunhas no batente paralelo
e simultaneamente realiza o avan-
¢o. A mao esquerda segura a pega.

N&o utilize o aparelho perto de ga-
ses ou liquidos inflamaveis.

Este aparelho s6 deve ser colocado
em funcionamento e utilizado por
pessoas que estejam familiariza-
das com serras circulares e estejam
conscientes dos perigos que advém
do seu manuseamento.

Os menores de 18 anos somente
poderéo utilizar o aparelho estando
supervisionados por um instrutor,

durante o curso de formagao profis-
sional.

E preciso que sobretudo os meno-
res e as terceiras pessoas se man-
tenham afastadas da zona de peri-
go. Durante a execuc¢ao do trabalho
devera impedir que outras pessoas
toquem no aparelho ou no cabo de
alimentacao ligado a corrente eléc-
trica.

Nunca sobrecarregue este apare-
Iho. O equipamento so6 devera ser
utilizado dentro das margens de po-
téncia indicadas nas respectivas
Carateristicas técnicas.

A Perigo de descarga eléctrica!l

Nao sujeite o aparelho a chuva.

N&o utilize o aparelho em ambien-
tes humidos ou molhados.

Durante o trabalho com este apare-
Iho jamais permita o contacto entre
0 seu corpo e as pegas ligadas a
terra (como por exemplo, radiado-
res, canalizagdes, fogdes eléctricos,
frigorificos, etc.).

Nunca utilize o cabo de alimentagao
do aparelho para outros fins.

Nao utilize cabos de rede danifica-
dos.

Um cabo de rede danificado apenas
pode ser substituido pelo fabrican-
te, pela sua assisténcia técnica ou
por um parceiro de assisténcia téc-
nica.

APerigo de ferimentos e esma-
gamento ocasionados por pecas em
movimento!

N&o colocar o aparelho em funcio-
namento sem antes ter instalado os
respectivos dispositivos de protec-
Gao.

Manter sempre uma distancia sufi-
ciente para o a lamina de serra. Se
for necessario, utilize os dispositi-
vos de alimentagao previstos para o
efeito. Durante o funcionamento da
maquina devera manter uma distan-
cia suficiente dos componentes em
movimento.

Antes de retirar qualquer pedago
pequeno do interior da pega em tra-
balho, de restos de madeira etc. do
local de trabalho, espere até que a
serra circular se encontre totalmen-
te parada.

« Nunca trave a lamina de serra em
movimento por inércia exercendo
presséo lateral.

¢ Antes de efectuar qualquer trabalho
de manutengao devera verificar se
o aparelho esta desligado.

¢ Antes de ligar o aparelho (por
exemplo, depois de efectuar traba-
Ihos de manutencgéo) certifique-se
de que nao existem ferramentas de
montagem ou pecas soltas no apa-
relho.

¢ Desligue o aparelho quando néo
pretender utiliza-lo.

AAtengéo: Perigos de cortes
mesmo quando a ferramenta encon-
tra-se parada!

« Utilize luvas de protecgéo para
efectuar a substituicdo de ferramen-
tas de corte.

¢ Guarde cuidadosamente a lamina
de serra para que ninguém se pos-
sa ferir.

A Perigo através do retorno de
pecas de trabalho (peca de trabalho
é capturada pela lamina de serra e
projectada contra o operador)!

e Trabalhe sempre com um conjunto
adequado de facas escareadoras.

¢ A cunha abridora e a lamina de ser-
ra utilizada devem ser compativeis:
a cunha abridora ndo pode ser mais
grossa que a largura da junta de
corte e ndo pode ser mais fina que
a lamina base.

¢ Nunca incline as pecas.

e Observe qual é a ldmina de serra
que melhor se adapta ao material
da pega em trabalho.

o Serre apenas pegas em trabalho
delgadas ou de paredes delgadas
com l&mina de serra de dentes de
precisao.

o Ultilize sempre l&minas de serra
afiadas.

« No caso de duvidas, examine as
pecas em trabalho em relagédo a
corpos estranhos (por exemplo,
pregos ou parafusos).

o Apenas devera serrar pegas cujas
dimensdes permitem fixagdo segura
durante a execugéao do trabalho.

¢ Nunca corte multiplas pecas em tra-
balho simultaneamente — nem qual-
quer feixe composto por diversas



pecas individuais. Existe o risco de
acidentes, se diversas pegas indivi-
duais forem capturadas descontro-
ladamente pela lamina de serra.

¢ Remova pequenas partes de pecas,
restos de madeira, etc. da area de
trabalho — a lamina de serra tem de
estar imoével.

Perigo de ser puxado!

o Verifique se, durante o seu uso, as
pecas giratérias ndo agarrem nem
puxem qualquer parte do corpo ou
da roupa (ndo use gravata, luvas
ou roupas que tenham as mangas
largas; use sempre uma rede se ti-
ver o cabelo comprido).

¢ Nao corte nunca pegas em trabalho
que contenham

cordas

cordoes,

faixas

cabos ou

arames ou que contenham mate-
riais semelhantes.

APerigo se o equipamento de

protecc¢ao pessoal for insuficiente.
o Use protecgdes auditivas.
o Use 6culos de protecgao.

¢ Use uma mascara de proteccéo
contra po.

e Use roupa de trabalho adequada.

e Para trabalhar ao ar livre sob a ac-
¢ao de certos agentes atmosféricos
use sapatos com sola antiderrapan-
te.

APerigo ocasionado pelo p6 de
madeira!

¢ Alguns tipos de pé de madeira (por
exemplo, de faia, carvalho ou frei-
X0) podem causar cancro ao ser as-
pirado: S6 trabalhe em recintos fe-
chados utilizando equipamento de
aspiracao.

e Ao trabalhar, tente espalhar a me-
nor quantidade possivel de p6 de
madeira:

— Instalar equipamento de aspira-
¢éo;

— Elimine eventuais fugas que exis-
tam na instalagao de aspiragéao;

— Tentar manter sempre a melhor
ventilagao possivel.

A operagéo sem a instalagdo para aspi-
racédo de aparas ligada sé € possivel:

— em espaco aberto;

— durante operagdes de curta dura-
¢éo (até um max. de 30 minutos de
funcionamento);

— com mascara de protecgao contra po.

AAtengéo: perigos devidos a

modificagdes técnicas ou a utiliza-
¢ao de pecas nao comprovadas nem
aprovadas pelo fabricante da maqui-
na!

¢ Monte este aparelho seguindo estri-
tamente este manual.

o Utilize apenas pecas autorizadas
pelo fabricante, Especialmente no
caso de:

— Laminas de serra (numeros de
encomenda, veja "Acessorios
forneciveis");

— Mecanismos de seguranga (con-
sulte o numero de referéncia na
lista de pegas de substituicao).

¢ Nao efectue modificagdo alguma
nas pegas.

AAtengéo: perigo de ocasionar
danos no aparelho!

e Limpe cuidadosamente o aparelho e
os respectivos acessorios. Cumpra
as prescri¢cdes do fabricante para
efectuar tarefas de manutengao.

« Antes de iniciar o funcionamento,
certifique que ndo ha nenhum estra-
go: para poder continuar a utilizar a
magquina, verifique se o funciona-
mento dos dispositivos de seguran-
¢a e protecgdo, além das pecas es-
tragadas esta correcto e de acordo
com a sua finalidade. Verifique se
todas as pecas méveis funcionam
correctamente e ndo estdo emper-
radas. Todas as pecgas deverao ser
correctamente montadas e cumprir
todas as condigdes para, assim, ga-
rantir o perfeito funcionamento do
aparelho.

o Os dispositivos de protecgdo ou as
pecas danificadas devem ser repa-
radas ou trocadas numa oficina es-
pecializada autorizada. Para a
substituicdo de interruptores danifi-
cados dirija-se a uma oficina de as-
sisténcia técnica autorizada. Nao
utilize este aparelho se nao for pos-
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sivel liga-lo ou desliga-lo por meio
do interruptor.

e Conserve todos os pernos secos e
isentos de 6leo ou graxa.

A Perigo devido a ruido!

« Use protecgdes auditivas.

¢ Preste atengao para que a cunha
de separagao nao esteja dobrada.
Uma protecgéo dobrada pressiona
a pega em trabalho, lateralmente,
contra o disco de serra. Isto provo-
ca barulho.

A Perigo devido a pegas em tra-
balho bloqueadoras ou pe¢as em
trabalho!

Se surgir um bloqueio:

1. Desligue o aparelho.

2. Retire a ficha da tomada.
3. Portar luvas.

4. Remover o bloqueio com uma ferra-
menta adequada.

4.3 Simbolos no aparelho

Informagoes na placa indicadora do
tipo:

( ™)
32|
33 1=
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36 37 38 39

32 Fabricante
33 Numero de série
34 Designagao do aparelho

35 Caracteristicas do motor (consul-
tar também o capitulo "Caracte-
risticas Técnicas")

36 Ano de fabrico

37 Marca CE- Esta maquina é de
conformidade com as directrizes
da UE segundo a declaragéo pre-
vista

38 Simbolo de eliminagédo — o apare-
Iho pode ser devolvido ao fabri-
cante para ser reciclado

39 Dimensdes admissiveis da serra
vertical
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Simbolos no aparelho

40 Utilize protecgao acustica
41 Utilize 6culos protectores

42 Nao trabalhe com o aparelho em
ambientes humidos ou molhados.

43 Leia o manual de servigo.
44 Na&o toque na lamina de serra

45 Adverténcia quanto a ponto de
perigo

4.4 Dispositivos de seguranga

Cunha de separagao

A cunha de separagéao (46) evita que
uma peca de trabalho seja capturada
pelos dentes da lamina em movimento
ascendente e projectada contra o ope-
rador.

A proteccao tem de estar sempre insta-
lada durante a operacao.

Tampa de aparas

A tampa de aparas (47) protege contra
um toque acidental na lamina de serra
e das aparas projectadas.

O protector tem de estar sempre insta-
lado durante a operacgéo.

Espatula de aproximagao

A espatula de aproximacéao (48) prolon-
ga a sua mao, evitando qualquer toque
no disco de serra.

Se a distancia entre a esquadria para-
lela e a lamina de serra for inferior a
120 mm, tem de se usar a espatula de
aproximagao.
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A espatula de aproximacgao tem de ser
introduzida formando um angulo de 20°
... 30° para a superficie da mesa de
sefrra.

Quando a espatula de aproximagéo
nao é utilizada, pode ser pendurada no
suporte (49).

Se a espatula de aproximacéao estiver
danificada, deve ser substituida.
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O cabo para pegar madeira

Cabo para empurrar a madeira(51) é
aparafusado numa tabua adequa-
da.(50) Ele serve para conduzir as pe-
¢as de trabalho pequenas com maior
seguranga.

A tabua deve ter 400 mm de compri-
mento, no minimo 200 mm de largura e
15— 20 mm de altura.

Se o cabo para empurrar madeira esti-

ver danificado, ele deve ser substituida.

5. Caracteristicas espe-
ciais do produto

— Angulo de inclinagdo pode ser ajus-
tado de forma progressiva de 0 até
45.

— Altura de corte ajustavel até 85 mm.

— Um relé de subtensdo impede que
o aparelho arranque por si proprio,
quando voltar a estar sob corrente
apo6s uma interrupgao.

— Todas as fungbes de comando im-
portantes na parte da frente.

— Prolongador de bancada incluido no
volume de fornecimento

— Construgdo robusta em chapa de
aco — altamente resistente e dura-
doura protegida contra corrosao.

6. Comandos de operagao

Interruptor Ligar/Desligar

e Ligar = pressione o interruptor ver-
de (52).

o Desligar = pressione o interruptor
vermelho (53).

G] Nota:

No caso de uma queda de tenséo é ac-
cionado um relé de subtenséo. Deste
modo, evita-se que o aparelho comece
automaticamente a trabalhar quando a
tenséo eléctrica voltar. Para arrancar
com a maquina depois de uma queda
de tenséo devera pressionar novamen-
te o interruptor verde.

Dispositivo de ajuste para o angulo
de inclinagao

A folha de serra pode ser regulada pro-
gressivamente entre 0° e 45°.

De modo a que o angulo de inclinagcéo
regulado ndo se altere ao serrar, é reti-
do com dois volantes (54) no lado dian-



teiro e no lado traseiro da caixa das
aparas.

Manivela para regulagao da altura de
corte

A altura de corte pode ser regulada, ro-
dando a manivela (55).

Encostos para a peca a trabalhar

A serra esta equipada com um batente
universal da peca a trabalhar, que pode
ser aplicado como batente transversal
ou como batente paralelo:

¢ Encosto transversal (para cortes
transversais):

Para aplicagdo como batente trans-
versal a montagem efectua-se no
perfil de fixagdo no lado esquerdo
da serra.

— Volante (56) para regulagéo da
chanfradura. A area de regula-
¢ao é de 60°. Ao serrar, o volan-
te (56) tem de estar bem aperta-
do com batente transversal.

— Volante (57) para fungéo de des-
locamento. Ao serrar, o volante
(57) tem de estar afrouxado com
batente transversal.

— Porcas serrilhadas (58) para re-
gular o perfil do encosto. A ponta
de plastico (59) no perfil do ba-
tente tem de ter no minimo
10 mm de distancia em relagao a
folha de serra.

e Topo paralelo (para cortes longitudi-
nais):

Para aplicagdo como batente para-
lelo, a montagem efectua-se no per-
fil de fixagdo na parte dianteira da
serra.

— Ao serrar, o perfil do batente (60)
com batente paralelo tem de es-
tar paralelo a folha de serra e es-
tar retido com o (61) volante.

— Volante (62) para fungéo de des-
locamento. Ao serrar, o volante
(62) tem de estar bem apertado
com batente paralelo.

— Porcas serrilhadas (63) para fixar
o perfil do encosto. Depois de
desapertar as duas porcas serri-
Ihadas (63), o perfil de encosto
pode ser extraido e mudado:

Corte por baixo (64):

— para serrar pegas a trabalhar
planas.

— e quando o disco estiver inclinado.
Corte por cima (65):

— para serrar pegas a trabalhar al-
tas.

7. Montagem

A Perigo!

As modificagdes ou o uso de pegas
nao verificadas e autorizadas pelo
fabricante podem causar danos im-
previsiveis durante o funcionamen-
to!

— Monte o equipamento de acordo
com estas instrugoes.
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— Utilize apenas as pecas forneci-
das pelo fabricante.

— Nao realize qualquer modifica-
G¢ao nas pegas.

Apenas se cumprir rigorosamente as
instrucdes de montagem € que a serra
corresponde as prescri¢cdes de segu-
ranca e pode ser correctamente opera-
da.

Ao seguir os passos adiante, a monta-
gem néo lhe representara nenhum pro-
blema:

¢ Leia cada procedimento antes de
realizar qualquer operagéo.

e Prepare as pegas correspondentes
para cada passo de trabalho.

Ferramentas necessarias

— 2 Chave fixa 10 mm

Montagem do apoio

Pos. | Descrigao Quan-
tidade
66 |Perna 4
67 |Parafuso hexagonal 28
M6 x 16
68 |Arruela plana 6,4 56
69 | Porca sextavada, zin- 28
cada M6
70 | Suporte da man- 1
gueira
71 | Travessao, longo 2
72 | Travessao, curto 2

1. Colocar a placa da mesa como o
motor para cima sobre uma base
estavel.

|£| Atencao!

A folha de serra e a cunha de sepa-
ragao nao devem estar pousadas so-
bre a base! Para evitar danos na ser-
ra ou na base coloque a placa da
mesa sobre dois suportes de monta-
gem.

2. Aplicagéo das quatro pernas (66)
pelo lado de dentro nos cantos do
painel da mesa:

— Introduzir por fora parafusos de
cabega sextavada (67) com ar-
ruelas planas (68);

— encaixar por dentro arruelas pla-
nas (68) e aparafusar porcas
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sextavadas (69) — ndo apertar to-
talmente.

3. No local assinalado com seta apa-
rafusar o suporte da mangueira (70)
com a abertura para tras na mesa
de serra.

69 68 67

4. Aparafusar os travessdes longos de
apoio (71) entre as pernas laterais e
os travessoes curtos (72) entre as
pernas dianteiras e traseiras:

— o lado mais longo dos traves-
sbes de apoio estao voltados
para o painel da mesa;

— asaliéncia e a reentrancia de-
vem ajustar-se uma a outra;

— Introduzir por fora parafusos de
cabega sextavada com arruelas
planas;

— encaixar por dentro arruelas pla-
nas e aparafusar porcas sexta-
vadas — ndo apertar totalmente.

5. Aparafusar os travessdes uns aos
outros:

— Introduzir parafusos de cabega
sextavada com arruelas planas
do lado da placa da mesa;

— encaixar arruelas planas do lado
contrario e aparafusar porcas
sextavadas — nao apertar total-
mente.

— Deitar a serra com ajuda de ou-
tra pessoa e coloca-la na vertical
sobre uma base plana.

6. Apertar bem todos os parafusos de
cabeca sextavada e porcas sexta-
vadas no chassis inferior.
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Montar interruptor para ligar/desligar

Pos. | Descrigao Quan-
tidade
73 | Parafuso hexagonal 2

M6 x 16
74 | Arruela plana 6,4

75 |Porca sextavada, zin-
cada M6

1. Soltar fixagédo de transporte do in-
terruptor ligar/desligar e aparafusar
bem a chapa do interruptor no inte-
rior na placa da mesa:

— Introduzir por fora parafusos de
cabeca sextavada (73) com ar-
ruelas planas (74);

— encaixar por dentro arruelas pla-
nas (74) e aparafusar porcas
sextavadas (75).

™~
IE Atencao!

Prestar atengéo para que o cabo néo
passe nos cantos afiados nem seja do-
brado.

Colocacao do sistema de aspiragao

Pos. | Descrigao Quan-
tidade
76 | Protector 1
78 | Tubo flexivel de suc- 1
¢ao

1. Rode a manivela para colocar a la-
mina de serra na sua posi¢ao mais
alta.

2. Montar o protector (76) sobre a pro-
tecgao(77).

[ﬂ Nota:

O protector fica, apdés a montagem na
protecgéo ligeiramente no lado de ope-
rac¢do inclinada para baixo.

[

3. Encaixar a mangueira de sucgao/
extracgdo (78) com uma ponta no
bocal de aspiragdo (79) do protec-
tor.

4. Encaixar a mangueira de sucgao/
extracgdo com a outra ponta no bo-
cal de aspiragéo (80) na caixa pro-
tectora da lamina de serra.

5. Fixe a mangueira de sucgao/extrac-
¢ao no respectivo bocal (81).

6. Conectar o bocal de aspiragdo na
caixa de protecgéo da lamina de
serra a um sistema de sucgao ade-
quado (ver "Sistema de sucgdo de
aparas" no capitulo "Comando").

79 78

Montar perfis de fixagao

Pos. | Descrigdo Quanti-
dade

82 | Parafuso hexagonal 4
M6 x 16

83 | Perfil de fixagéo, 1
curto

84 | Perfil de fixagao, 1
comprido

85 |Arruela plana 6,4 4

86 |Porca sextavada, 4
zincada M6




1. Inserir parafusos de cabega sexta-
vada dois a dois (82) com a cabeca
num perfil de fixagao.

2. Colocar perfil de fixagao:

— perfil de fixagao curto (83) na
parte dianteira da placa da me-
sa;

— perfil de fixagdo comprido (84)
no lado esquerdo da placa da
mesa.

3. Alinhar perfis de fixagdo de modo
que as fresagens nos perfis deixem
espaco para os parafusos de cabe-
¢a sextavada das pernas da mesa.

4. Encaixar por dentro uma arruela
plana (85) no parafuso de cabega
sextavada e aparafusar a porca
sextavada (86).

Montagem da extensao da mesa

Pos. | Designagao Quanti-
dade
87 | Placa de prolonga- 1
mento
89 |Arruela 6,4
90 | Porca de seguranca 2
M6
92 | Parafuso do mancal 2
M6 x 35
91 | Apoio
93 |Porca sextavada,
95 |autoblocante M6
94 | Parafuso sextavado 2
96 |M6 x 16
88 |Angulo 2
o Atencgao!

Na montagem da extensdo de mesa,
estas e os apoios tém de ser fixados

enquanto estas estao somente apa-
rafusadas a uma extremidade.

1. Desaparafusar os 4 parafusos sex-
tavados na parte traseira do cavale-
te e retira-los.

2. Inserir os angulos (88) sobre os ei-
xos da placa de prolongamento (87)
e aparafusar firmemente no cavale-
te com os parafusos sextavados de-
saparafusados anteriormente.

3. Aparafusar cada um dos apoios
(91) com um parafuso de apoio
(92), uma arruela plana (89) e uma
porca de flange (90) a extensao de
mesa (ver imagem).

89 90

4. Apertar manualmente as unides
roscadas da extensdo de mesa com
uma ferramenta adequada.

G] Nota:

Os apoios da extensdo de mesa po-
dem ser firmemente apertados. Como
alternativa os apoios podem ser monta-
dos, de forma a que a extensao de
mesa possa ser recolhida.

Apertar firmemente os apoios

1. Encaixar as extremidades desenro-
ladas dos apoios nas ranhuras dos
tirantes curtos na parte de tras da
serra e empurrar para fora.

2. Apertar cada um dos apoios com
um parafuso de cabeca escareada
(94) e uma porca sextavada auto-
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protectora (93) como ilustrado no ti-
rante.

Montar apoios para recolher a exten-
sdo de mesa

1. Aparafusar sempre um parafuso de
cabega escareada (96) e uma porca
sextavada auto-protectora (95) na
extremidade inferior dos apoios.

2. Encaixar as extremidades inferio-
res dos apoios da ranhura do tirante
curto na parte de tras da serra e
empurrar para fora (ver imagem).

Apertar as unides roscadas

« Controle as unides roscadas no
aparelho. Aperte manualmente bem
as unides roscadas com ferramenta
apropriada.

Ao apertar os parafusos, respeite
0s seguintes pontos:

— O aparelho tem de estar seguro
e direito apo6s o aperto dos para-
fusos;

— Orientar a extensdo de mesa: A
superficie da extensdo de mesa
tem de em paralelo e a mesma
altura da superficie da placa de
mesa.

Recolher extensao de mesa

1. Empurrar as extremidades inferio-
res dos apoios para dentro.

2. Desengatar os apoios para cima e
recolher a extensao de mesa como
vem ilustrado.
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Montar punhos de transporte

Montar dispositivo de transporte

Pos. | Descrigao Quanti-
dade
97 | Dispositivo de trans- 1
porte
98 | Parafuso hexagonal 4
M6 x 16
99 | Arruela plana 6,4 8
100 | Porca sextavada,
zincada M6

O dispositivo de transporte é aparafu-
sado nos pés traseiros da serra.

1. Introduzir pelo lado de tras no dis-
positivo de fixagao do dispositivo de
transporte (97) dois parafusos de
cabega sextavada (98) com arrue-
las planas (99).

2. Encaixar por dentro duas arruelas
planas (99) e aparafusar porcas
sextavadas (100).

3. Alinhar dispositivos de fixagéo de
modo a que os rolos fiquem sus-
pensos aprox. 1 mm acima do
chéo, se a serra estiver sobre os
quatro pés.
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4. Apertar bem porcas sextavadas.

Montar punhos de transporte

Pos. | Descrigdao Quanti-
dade
101 | Punho de transporte 2
102 | Parafuso hexagonal 4
M6 x 16
103 | Arruela plana 6,4 8
104 | Porca sextavada,
zincada M6

Os punhos de transporte sao aparafu-
sados nos pés dianteiros da serra.

1. Introduzir, pela parte da frente, em
cada punho de transporte (101)
dois parafusos de cabecga sextava-
da (102) com arruela planas (103).

2. Montar punhos de transporte de
modo a que os tubos possam ser
virados para baixo.

3. Encaixar por dentro duas arruelas
planas (103) e aparafusar porcas
sextavadas (104).

Montar os compartimentos para
acessorios

Pos. | Descrigao Quanti-
dade
105 | Porca sextavada, 4
zincada M6
106 | Camardes M6 2
107 | Arruela plana 6,4 4

Como ultimo passo de montagem séo
aparafusados ainda lateralmente dois
camardes como compartimento para
acessorios nos pés dianteiros:

1. Rodar uma porca sextavada (105)
cerca de 10 mm num camarao
(106).

2. Encaixar uma arruela plana (107)
nos camaroes.

3. Encaixar o camaréo através do furo
no pé e aparafusar com uma arrue-
la plana (107) e uma porca sextava-

da (105).

|

Apertar as unides roscadas

« Controle as unides roscadas no
aparelho. Aperte manualmente bem
as unides roscadas com ferramenta
apropriada.

7.1 Conexao arede eléctrica

A Perigo! Corrente eléctrica

« Instale a maquina num ambiente
seco.

¢ S0 utilize a maquina quando esti-
ver ligada a uma fonte energética
em conformidade com os seguin-
tes requisitos (ver também “Da-
dos técnicos”):

— tomadas devidamente instala-
das, ligadas a terra e testadas;

— atensao e a frequéncia da
rede devem estar em confor-
midade com os dados indica-
dos na placa indicadora do
tipo da maquina;

— fusivel de protecgao equipado
com um interruptor Fl com um
disjuntor residual de 30 mA_;

— impedancia de sistema Zmax.
no ponto de entrega (conexao
doméstica) maximo de 0,35
Ohm.

m Nota:

Se tiver duvidas quanto ao cumprimen-
to destas condigbes por parte da sua li-
gacéo doméstica, contacte a empresa
fornecedora de energia ou o seu elec-
tricista.

o Estenda o cabo de alimentagao de
modo que ndo impega o trabalho e
néo seja facilmente danificado du-
rante o funcionamento.



¢ Proteja o cabo contra calor, liquidos
agressivos e superficies cortantes.

o Utilizar apenas cabos de extenséo
de borracha com secgdo média su-
ficiente (ver "Caracteristicas técni-
cas").

« Nunca desligue a ficha de alimenta-
¢éo da tomada puxando pelo cabo
de alimentagao.

A Mudanga de sentido de giro!
(s6 é possivel apenas em modelo
com motor de corrente trifasica)

Dependendo de como a fase esta
ocupada, é possivel que a lamina de
serra gire no sentido errado. Isto po-
deria fazer com que a peca em traba-
lho fora arremessada ao se tentar
serrar. Por isso controlar o sentido
de rotacao antes de cada nova insta-
lagdo. Caso o sentido de giro seja
erréneo, um electricista devera ajus-
tar a ligagao:

1. Apos a serra ter sido montada com
todos dispositivos de seguranga, li-
gar a serra na rede eléctrica.

2. Rode a manivela para colocar a la-
mina de serra na sua posi¢ao mais
alta.

3. Ligar a serra brevemente e desligar
novamente de forma imediata.

4. Controlar o sentido da lamina de
serra desde o lado esquerdo. A 1a-
mina de serra deve girar em sentido
horario.

5. Caso a lamina de serra gire no sen-
tido anti-horario, desligar o cabo de
alimentacao da serra.

6. Pedir substituicdo da instalagao
eléctrica a um electricista!

7.2 Montagem

e Colocar a maquina sobre uma base
estavel e plana.

o A fim de alinhar a area da bancada
horizontalmente, compense os des-
nivelamentos ou pontos lisos no
chao utilizando um material ade-
quado. Depois, controle se o apare-
Iho esta firmemente em pé e bem
estavel.

o Prestar atencao para que haja es-
paco suficiente para manejar pecas
de trabalho grandes.

Para maior estabilidade, a maquina
pode ser fixada a base:

1. Colocar a maquina completamente
montada no lugar escolhido e mar-
car os pontos de perfuracao.

2. Deitar a maquina de lado e fazer os
furos no chassi.

3. Alinhar a maquina sobre os furos e
aparafusar no chassi.

8. Manuseio

A Perigo de acidente!

A serra so pode ser operada por
uma pessoalvez. Outras pessoas po-
dem permanecer longe da serra para
introduzir ou retirar as pegas em tra-
balho da serra.

Antes do trabalho, certifique-se de
que os seguintes dispositivos estdao
funcionais:

— Cabo de rede e ficha da tomada;
— Interruptor Ligar/Desligar;

— Cunha de separacéo;

— Tampa de aparas;

— Ajudas de alimentagao (espatula,
cabo para pegar madeira).

Use sempre roupas e acessorios de
protecg¢ao, tais como:

— mascara de protecgao contra po;
— protecgao auditiva;
— oculos de protecgao.

Adopte uma posicao de trabalho
correcta:

— de frente, no lado operativo da ma-
quina;

— em frente da serra;

— aesquerda, atras da linha da Iami-
na;

— em caso de operar a maquina com
duas pessoas, a segunda pessoa
devera manter uma distancia sufi-
ciente da serra.

Se for necessario, utilize os seguin-
tes dispositivos durante o trabalho:

— Dep0sitos apropriados para pegas
em trabalho — se as pegas em tra-
balho cairem da mesa depois de
cortadas;

— dispositivo de aspiragao de aparas.
Evitar erros de comando tipicos:

— Nao bloqueie a lamina da serra ao
pressionar lateralmente. Existe o
risco de contragolpe.
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— Ao serrar, pressione sempre a pega
contra a bancada e néo a incline.
Existe o risco de contragolpe.

— Nunca corte multiplas pegas em tra-
balho simultaneamente — nem qual-
quer feixe composto por diversas
pecas individuais. Existe o risco de
acidentes, se diversas pegas indivi-
duais forem capturadas descontro-
ladamente pela lamina de serra.

Perigo de arrasto!

Nunca corte pegas nas quais exis-
tam cabos, cordoes, tiras, cordas ou
arames.

8.1 Sistema de succ¢ao de
aparas

A Perigo!

Alguns tipos de p6 de madeira (por
exemplo, de faia, carvalho ou freixo)
podem causar cancro ao serem ins-
pirado. em compartimentos fecha-
dos, trabalhar somente com uma
instalagao para aspiragado de aparas
adequada.

A unidade de aspiragao devera cum-
prir as seguintes condicoes:

— Ser adequado ao didmetro exterior
dos bocais de aspiragao (tampa de
aparas 38 mm; caixa de protecgao
100 mm);

— Volume de ar > 460 m3/h;

— Baixa presséo no bocal de aspira-
¢ao da serra > 530 Pa;

— Velocidade do ar no bocal de aspi-
ragado da serra > 20 m/s.

O bocal de aspiragéo para a aspiragao
de aparas encontra-se na caixa protec-

tora da lamina de serra e na tampa de
aparas.

Respeite também o manual de instru-
¢Oes da unidade para aspiragéo de
aparas!

A operagao sem a instalagao para aspi-
ragdo de aparas ligada so6 é possivel:

— em espaco aberto;

— durante operagdes de curta duragéo
(até um max. de 30 minutos de fun-
cionamento);

— com mascara de protecgdo contra po.
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8.2 Regulagao da profundi-
dade do corte

A Perigo!

Membros ou objectos que se encon-
tram na area de ajuste, podem ser
capturados pela lamina de serra em
funcionamento! Apenas proceda a
regulagao da profundidade do corte
com o motor desligado e a lamina
completamente imével!

A altura de corte da ldmina de serra
tem de ser adequada a altura da pega
a trabalhar: a tampa de aparas tem de
estar pousada com o seu bordo diantei-
ro inferior na peca a trabalhar.

0 mm

——

o Ajustar a altura de corte rodando a
manivela (108) na caixa protectora
da lamina de serra.

G] Nota:

A fim de compensar uma eventual folga
no ajuste da altura de corte, movimente
a ldmina de serra sempre por baixo
indo para a posigdo pretendida.

8.3 Regulacao da inclinagao
do corte

APerigo!

Membros ou objectos que se encon-
tram na area de ajuste, podem ser
capturados pela lamina de serra em
funcionamento! Apenas proceda a
regulagao da profundidade do corte
com o motor desligado e a lamina
completamente imével!

A inclinagcéo da lamina de serra pode
ser ajustada sem estagios entre 0° e
45°,

1. Desapertar a roda manual do lado
dianteiro (109) da caixa de serra-
dura por mais ou menos uma volta.

2. Regular a inclinacao pretendida da
lamina de serra.

3. Apertar a roda manual para fixar o
angulo de inclinagao ajustado.

G] Nota:

Aquando necessario, é possivel ajustar
o batente 0° da roda manual do lado
dianteiro (109) da caixa de serradura:
desapertar o parafuso no batente 0°,
rodar a arruela excéntrica conforme ne-
cessidade, fixar novamente o parafuso.

8.4 Serras com esquadria
paralela

1. Inserir batente universal no perfil de
fixagdo na parte dianteira da serra.

2. Adaptar o perfil do encosto a altura
da pega em trabalho:

110 111

— Aresta de acostagem baixa =
(110) para serrar pegas de traba-
Iho planas

— Aresta de acostagem alta (111) =
para serrar pecas de trabalho al-
tas

3. Alinhar perfil do batente paralela-
mente a folha de serra e fixar com o
volante (112).

4. Regular largura de corte e fixar com
o volante (113).

A Perigo!

Se a distancia entre o encosto para-
lelo e o disco de serra for inferior a
120 mm, tem de se usar a espatula.

5. Ajustar a altura de corte da lamina
de serra. A tampa de aparas devera
apoiar a sua parte dianteira inferior
na peca a trabalhar.
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6. Ajustar o angulo de inclinagéo da
lamina de serra e reter.

7. Ligar o motor.

8. Efectuar o corte numa s6 passa-
gem.

9. Desligue a serra, caso ndo queira
continuar a cortar imediatamente.

8.5 Serrar com esquadria
transversal

1. Inserir batente universal no perfil de
fixagdo no lado esquerdo da serra.

2. Regular &ngulo de meia esquadria
pretendido e fixar com o volante
(114).

3. Alinhar perfil do batente e fixar com
os parafusos serrilhados (115).

Atencao!

A saliéncia de plastico deve manter
uma distancia minima de 10 mm da li-
nha de corte.

4. Apertar volante (116) apenas de
modo a que o batente possa ser
deslocado levemente sobre o perfil
de fixagao.

5. Ajustar a altura de corte da Iamina
de serra.

6. Ajustar o angulo de inclinagéo da
lamina de serra e reter.

7. Ligar o motor.

8. Efectuar o corte numa so6 passa-
gem.

9. Desligue a serra, caso n&o queira
continuar a cortar imediatamente.

9. Dicas e truques

« Antes de cortar: Efectuar um corte
de teste em restos de madeira
apropriados.

e Sempre colocar a peca em trabalho
de tal maneira na bancada que a
pecga em trabalho nao venha a cair
ou trepidar (p.ex. com tabuas em-
penadas, o lado empenado para ci-
ma).

¢ No caso de pegas em trabalho, utili-
zar depdésitos apropriados para pe-
¢as em trabalho, por exemplo su-
porte de rolos ou mesa suplementar
(veja "Acessorios forneciveis").

¢ Manter a superficie da bancada lim-
pa — especialmente residuos de re-
sina devem ser removidos com um
spray de limpeza apropriado (aces-
sorio).

10. Manutengao e reparagao

A Perigo!

Antes de realizar qualquer trabalho de
manutencao e limpeza devera desco-
nectar a ficha de conexao a rede eléc-
trica.

— Toda as reparagdes ou operagdes
de manutencao, para além das des-
critas nesta secgao, apenas podem
ser levadas a cabo por pessoal es-
pecializado.

— S0 substitua pegas danificadas, so-
bretudo os dispositivos de seguran-
¢a, por pecas genuinas. Pecas que
nao tenham sido testadas e libera-
das pelo fabricante, podem causar
danos imprevisiveis.

— Depois da manutengéo ou limpeza
accione e verifique os dispositivos
de seguranca.
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10.1 Substituicdo da lamina de
serra

A Perigo!

Logo apos os cortes, o disco de serra
podera estar bastante quente — Risco
de queimaduras! Deixe arrefecer a |&-
mina completamente. Nunca limpe a la-
mina de serra com liquidos inflamaveis.

Ha risco de cortes mesmo com a lami-
na de serra parada. Use sempre luvas
ao substituir as laminas de serra.

Durante a montagem levar em conta o
sentido de rotagéo do disco de serral

1. Rode a manivela para colocar a 1a-
mina de serra na sua posi¢cdo mais
alta.

n

Retire o resguardo (117).

w

Soltar parafusos no perfil da banca-
da (118) e retirar o perfil da banca-
da.

4. Afrouxar o parafuso de aperto (119)
com uma chave de boca (rosca es-
querda!). Para encostar aplicar cha-
ve inglesa no flange exterior da 1a-
mina de serra (120).

X

&

T

119 120 121
5. Retirar o flange externo da lamina
de serra (120) e a lamina do eixo.

6. Limpar as superficies tensoras no
eixo da lamina de serra e a lamina
de serra.
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A Perigo!

Nao utilize detergentes (por exem-

plo, para eliminar residuos de resi-
na), que possam atacar componen-
tes de metal leve; caso contrario a

fixacdo da serra pode ficar prejudi-
cada.

7. Coloque a nova lamina (atengéo ao
sentido de rotacao!).

A Perigo!

Utilize apenas laminas de serra apro-
priadas, em conformidade com a

EN 847-1 (ver "Dados técnicos") — se
utilizar laminas de serra inapropria-
das, danificadas ou deformadas po-
dem soltar-se fragmentos devido a
forca centrifuga e ser projectados.

Nunca utilizar:

— Laminas de serra, cujo niumero
maximo de rotagao indicado seja
menor do que o nimero de rota-
¢ao do eixo da serra (vide ,,Ca-
racteristicas técnicas“);

— Laminas de serra em liga de aco
(HSS ou HS);

— Laminas de serra com danos visi-
veis ou deformacgoes;

— Separadores.

A Perigo!

— Instale as laminas apenas com
pecas originais.

— Nao desaperte os casquilhos; a
lamina pode ficar solta.

— A lamina de serra tem de ser ins-
talada de modo a nao ficar dese-
quilibrada, ou colocada excentri-
camente, pois pode desapertar-
se durante a rotagao.

8. Colocar o flange externo da lamina
(120) (o engate de arraste no inte-
rior do flange da lamina de serra
(121) tem de engrenar na ranhura
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do flange externo da lamina).

9. Rodar parafuso tensor (119) no eixo
da folha da serra (rosca esquerda!)
e apertar bem. Manter a chave poli-
gonal no flange do disco exterior
(120) para fazer contraporca.

APerigo!

— Nunca prolongue a ferramenta
para aparafusar a lamina de ser-
ra.

— Nunca proceda a um aperto por
pancada.

— Uma vez extraido o parafuso ten-
sor, retirar todas as ferramentas
de montagem utilizadas!

10. Colocar perfil da bancada (118) ali-
nhado na mesa de serra e aparafu-
sar bem.

11. Voltar a montar a tampa de aparas
na cunha de separagéo.

G] Nota:

O protector esta, apés a montagem, na
protecgdo no lado de operagéo ligeira-
mente para baixo.

I

10.2 Alinhamento da cunha de
separagao

m Nota:

A cunha de separacéo ja foi alinhada
pela fabrica em fungéo da lamina de
serra. Apesar disso, é necessario con-
trolar regularmente a disténcia da
cunha de separagéo até a lamina de
serra e eventualmente alinhar.

Para alinhamento da cunha de separa-
¢ao efectuar o seguinte:

1. Rode a manivela para colocar a la-
mina de serra na sua posi¢do mais
alta.

2. Retire o resguardo (122).

3. Soltar parafusos no perfil da banca-
da (123) e retirar o perfil da banca-
da.

Ajuste a distancia da lamina de
serra:

— adistancia entre o perimetro exte-
rior da Iamina de serra e a cunha de
separacgao deve ser entre 3 e 8 mm

— A cunha de separagéo deve sobres-
sair da mesa da serra pelo menos
até a mesma altura da Idmina de
serra.

M — TKHS 315 M
C ->TKHS 315C

1. Desaperte a porca Keps (125) uma
rotacdo na cunha de separagao.

2. Ajuste a distancia entre a cunha de
separacgéo e a lamina.

3. Alinhar a cunha de separagéo na al-
tura em relagao ao disco. Para tal,
alinhar a marcagéo da cunha de se-
paragéao (124) na borda superior da
marcagao da cunha de separagao
(126).

4. Apertar a porca Keps.

Alinhamento lateral:

A cunha de separagédo e a lamina tém

de ficar perfeitamente alinhadas. O ali-
nhamento lateral da cunha de separa-

¢ao ja esta pré-configurado pelo fabri-

cante.

Caso seja necessario uma ajustamen-
to:

1. Soltar todos os trés parafusos (127)
do suporte da cunha de separagao.



2. Alinhar a cunha de separagao

3. Voltar a apertar com forga todos os
trés parafusos (127) do suporte da
cunha de separagao.

Ap6s o alinhamento:

1. Colocar perfil da bancada (123) ali-
nhado na mesa de serra e aparafu-
sar bem.

2. Voltar a montar a tampa de aparas
na cunha de separagéo.

E Nota:

O protector esta, apés a montagem, na
proteccéo no lado de operacéo ligeira-
mente para baixo.

A

10.3 Limpar o ajuste de altura
da lamina de serra

1. Com a manivela, subir a lamina na
sua mais alta posicéo e desmontar
(ver "Substituir lamina de serra").

Somente se pode ter acesso ao veio
de regulagem de altura por cima.

2. Limpar o fuso com escova, aspira-
dor ou ar comprimido.

3. Lubrificar levemente o veio com
spray de manutencgdo e conserva-
Géo.

4. Montar e aparafusar a lamina de
serra.

5. Montar o suplemento da mesa.

10.4 Guardar a maquina

A Perigo!

Guardar o aparelho de tal maneira que,

— nao possa ser ligado por pesso-
as nao autorizadas

— nao possa ferir ninguém que pas-
se junto dele

IE Atencao!

Nao guarde o aparelho sem protec-
¢ao ao ar livre ou em ambientes hu-
midos.

10.5 Manutengao

Sempre antes de utilizar

Verificagado visual para garantir que a
distancia entre a cunha de separacao e
a l&mina esta entre 3 e 8 mm.

Controle visual se o cabo eléctrico e fi-
cha da tomada nao estao danificados,
se necessario, pedir um electricista es-
pecializado substituir as pecas defeitu-
osas.

Em cada caso de desconexao

Verificar se a rotagédo da folha de serra
dura mais de 10 segundos; no caso de
rotagcdo superior mandar substituir o
motor por um electricista.

Mensalmente (se usado diariamente)

Remover aparas com um aspirador de
p6 ou pincel, lubrificar um pouco os
elementos de guia:

— Barra com rosca para regulagédo da
altura;

— Componentes do sistema de incli-
nacéo.
Todas as 300 horas de operagao

Controlar todas as unides aparafusa-
das, se necessario, apertar.

11. Reparagoes

A Perigo!

A sua ferramenta eléctrica s6 deve ser
reparada por pessoal qualificado e com
pecas sobressalentes originais. Desta

PORTUGUES

forma é assegurada a seguranga da
ferramenta eléctrica.

Caso as ferramentas eléctricas Meta-
bo necessitem de reparagdes, dirija-se
ao seu representante Metabo. Podera
consultar os enderegos em www.meta-
bo.com

Podera descarregar as listas de pecas
sobressalentes em www.metabo.com

12. Transporte

¢ Baixar a lamina de serra completa-
mente.

« Desmonte as pecas externas (ba-
tente, carros de deslocamento, pro-
longamento da mesa).

o Para transportar utilize, sempre que
possivel, a embalagem de origem.

13. Acessorios disponiveis

Para servigos especiais podem ser ad-
quiridos no comércio especializado os

seguintes acessorios — as ilustragdes

encontram-se na contracapa final:

A Carros de deslize
para se guiar longas pegas em tra-
balho de forma confortavel.

B Adaptador de aspirador
para conectar o dispositivo de suc-
¢éo de aparas num aspirador seco/
hdmido.

C Spray de manutengao e tratamento
para remover residuos de resina e
conservar as superficies metalicas.

D Folha de serra HW 315 x 3,0 x 30
24 dente alternado
aplicavel universalmente para cor-
tes longitudinais e transversais,
também em contraplacado (equipa-
mento de série).

E Lamina daserraCV 315x 1,8 x 30
56 de dentado multiplo combinado
para madeira macica e placas de
apoio.

F Lamina da serra CV 315x 1,8 x 30
80 de dentado multiplo neutro
para cortes especialmente delica-
dos em madeira macica e placas de
apoio.

G Lamina da serra HM 315 x 2,8 x 30
48 de dentado alternado universal
para todo tipo de madeira e produ-
tos derivados da madeira.
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H Lamina da serra HW 315 x 2,8 x 30
24 dente alternado para madeira
macicga, cortes longitudinais e trans-
versais.

I Disco de serraHW 315 x 2,8 x 30
48 dente alternado
para madeira macica e compensa-
do, contraplacados, MDF, materiais
compotos

J Laminada HW 315 x 2,8 x 30
84 dente alternado para madeira
maciga e compensados, contrapla-
cados, MDF, materiais compotos

K Suporte de cilindros RS 420

14. Protec¢ao do meio
ambiente

O material de embalagem da maquina
€ 100% reciclavel.

As ferramentas eléctricas sem possibili-
dade de reparagéo e os acessorios
contém uma apreciavel quantidade de
matéria-prima e plasticos que também
precisam passar por um processo de
reciclagem.

Estas instrugbes foram imprimidas em
papel produzido sem adigao de cloro.

15. Problemas e Avarias

A Perigo!

Antes de qualquer reparagao:

1. Desligar o aparelho.

2. Retire a ficha da tomada.

3. Espere que a lamina esteja inerte.

Depois de cada reparagao active to-
dos os dispositivos de segurancga e
verifique o seu funcionamento.

O motor nao trabalha

Subvoltagem, relé activado por falha na
alimentagéo eléctrica.

— Torne a ligar.
Nao ha corrente eléctrica de alimentagao:

— Verifique o cabo, a ficha, a tomada,
e os fusiveis.

Motor sobreaquecido, p.ex. através de
ldmina de serra cega ou acumulo de
aparas na caixa:

— Corrija a causa de aquecimento,
deixe arrefecer durante alguns mi-
nutos, depois volte a ligar.
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A tenséo de alimentagdo do motor é
demasiado baixa:

— Usar um cabo de ligagdo mais curto,
ou com maior diametro (> 1,5 mmz).

— Mande um electricista especializado
verificar a fonte de alimentagao.
Desempenho reduzido da lamina

Lamina de serra cega (lamina de serra
tem eventualmente marcas de sobrea-
quecimento no lado):

— Substituir a Idmina de serra (ver ca-
pitulo "Conservagao e manutengao").
Acumulagao de aparas

Nenhuma ou uma instalagéo de aspira-
¢ao pouco potente ligada (ver "Instala-
¢ao de aspiragdo de residuos" no capi-
tulo "Instrugdes de manejo"):

— Conectar aspirador ou

— aumentar a poténcia de aspiragéo.
A regulagao de altura da lamina de

serra esta dura

Veio de regulacéo da altura esta sujo:

— Limpar o fuso do ajuste em altura e
lubrificar com um spray de limpeza
e manutengao (ver capitulo "Manu-
tencdo e conservagao").
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16. Caracteristicas técnicas
TKHS 315 C TKHS 315C TKHS 315C
2,8 DNB 2,0 WNB 3,1 WNB
Voltagem 400V /3~50 Hz 230V /1~50 Hz 230V / 1~50-60 Hz
Corrente nominal 47 9,0 13,5
Protecgéo fusivel min. 3-10 (inerte) 1-16 (inerte) 1 - 16 (inerte)
Classe de protecgao IP 54 IP 54 IP 54
Rotac¢des do motor rpm 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
Poténcia do motor
Poténcia de entrada P4 kW 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
Poténcia efectiva P, kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40% 2,57 kW S6 40%
Velocidade de corte da ldmina de serra m/s 50 50 50
Espessura da cunha abridora mm 2,5 2,5 2,5
Lamina de serra
Diédmetro da lamina de serra (exterior) mm 315 315 315
Furo da lamina de serra (interior) mm 30 30 30
Largura de corte mm >26 >26 >2,6
Espessura max. do corpo basico da lamina | mm <23 <23 <23
de serra
Altura de corte
Com a lamina da serra em posigao vertical | mm 0..85 0..85 0..85
com 45 °x inclinagéo lamina de serra mm 0..60 0..60 0..60
Dimensbes
Comprimento da mesa da serra mm 800 800 800
Larg. da mesa da serra mm 550 550 550
Compr. Prolongador de bancada mm 800 800 800
Larg. Prolongador de bancada mm 400 400 400
Alt. (mesa da serra) mm 850 850 850
Alt. (sobre tudo) mm 1050 1050 1050
Peso total aproximado kg 64,0 62,0 62,0
Nivel de poténcia sonora garantido seg.
DIN EN 1870-1 (2007)*
em vazio dB (A) 88,0 88,0 88,0
trabalho dB (A) | 111,6 111,6 111,6
Nivel de presséo sonora seg.
DIN EN ISO 3746 (1995) e ISO 7960:1995 (E)*
em vazio dB (A) 77,3 77,3 77,3
trabalho dB (A) 97,7 97,7 97,7
Inseguranga K dB (A) 4,0 4,0 4,0
Margem de temperatura ambiente °C —-10 ... +40 -10 ... +40 —-10 ... +40
Cabo de extensdo — secgdo minima
Comprimento do cabo 10 m mm? 5x1,5 3x1,0 3x1,0
Comprimento do cabo 25 m mm? 5x25 3x15 3x15
Comprimento do cabo 50 m mm? 5x25 3x25 3x25

* Os valores indicados sdo valores de emissao, e com isto ndo representam ao mesmo tempo também valores seguros de lugar
de trabalho. Embora n&o exista uma correlagdo entre niveis de emisséo e de imissdo, ndo € possivel deduzir-se com fiabili-
dade, se é necessario ou ndo tomar medidas preventivas suplementares. Factores, que influenciem o nivel de imiss&o atual
existente de facto no lugar de trabalho, possuem a particularidade do recinto de trabalho e outras fontes de ruido, i.é., o nimero
de maquinas e outros processos de trabalho vizinhos. Os valores permitidos para locais de trabalho também variam de pais
para pais. Esta informagao deve, no entanto, permitir ao usuario avaliar melhor perigos e riscos.
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EAAHNIKA

Zuokevacia napadoong

MAdKka erurkuvong
MpoduAaktripag

2wAnvag avappodnong
dopéag Tou CWANVa
OploBETNQ KaTePYAlOEVOU
TEUAYIOU YEVIKNG XPTIONG

MAdka Ttaykou e popea
Klvntnpea, Kvntnpea, dlakomtn,
TIPLOVOSIOKO, EKTOVWTLKN
adnva, otouo avappodPnong

MpodiA otepewong
TIOPAAANAOU OPLOBETN

11
12
13

14

15

Bidwroi kpikot wg eEapmmuata
(2x)

AaPn petadopadg (2x)
2KENOG (4x)
Avtnpida, Bpaxeia (2x)

Avtnpida, pakpd (2x)

KAed1d yia tnv aAAayn tou
TIPLOVOSIOKOU

KAeld1d yia Tnv aAAayn tou
TIPLOVOSIOKOU

Aapn yia v EVAvVN papsdo
mpowdnong acdpaAeiag

16

17
18

19

ZUAo TipowBnong/Bornbela
TPOoAYWYNS
Eykatdotaon mpowbnong

MpodiA otepewong
€YKAPGCLIOU OPLOBETN

2pLypa (2x)

Odnyieg Aettoupyiag kat Aiota
QAVTOAAOKTIKWV

2 0KiSL0 € KPOAVTIKELEVA



2.

Emtontteia OAOKANPOU TOU TIPLOVIOU

20 [NpogkTaon TayKou

21 ZwAnvag avappodnong

22 TpodpuAaktnipag

23 OploBETNG YEVIKNG XPTIoNG —

XPTOLUOTIOLOUHEVOG WG
0pLOBETNG TTAPAAANANG KOTING
(wovtdplopa otnv pdéooyn) iy
WG EYKAPOLOG 0pLoBETNG
(HovTtdplopa oTnVv aploTepr)
TIAEUPA)

24 AndBeon eEaptnudtwy ya EVAO

ouyKpatnong / Bonbela
TPocaywyng kat Aafn yia EAo
OUYKpATNoNg

20

26
27
28

29

30
31

N

2TpOdAA0 yla TN HETABEDT TOU
UYoug Toung, apabuidwta ard
0-85mm

Alakérting On/Off

NaBEG petadopdg

AnéBeon eEaptnuaTwy yia
KAELSLA TIOU X PTOLOTIOOUVTAL
yla Vv aAAayr| dlokoTipiovou
ABaBuidwtn peTdbeon dpopéa
Kinmpa / ywviag kAiong aro
0° wg 45°

Eykatactaon npowbnong

MAdka Tou Ttdykou

EAAHNIKA

E&D
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AlaBaocTte Kat’ apxnv
TG 08nyieg Aettoup-
yiag!

OLmapovoeg 0dnyieg Acttoupyiag
OUVTAXONKAV ETOL WOTE VA UTIOPECETE
va gpyacteite To TaxUTEPO Kat aoda-
AEoTEPO SUVATO |UE TN CUOKEUTY] GAG.
Mapakdatw apatifetal Evag PKpog
08Nnyog armoTeAECHATIKOTEPNG AvVA-
YVWong Twv odnyuwv Aeltoupyiag:
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— Awapdote Tiplv TNV €vapén Tng Ael-
Toupyiag TIq pokeileveg 0dnyieg
Aettoupyiag. MapakaAeioBe va
SdwaoeTe 18laitepn TPOCOXT OTIG ETIL-
onuavoelg aocdaieiag.

— Oumpokeipeveg odnyieg Aettoup-
yiag areubuvovTal o€ AToua e
BAOIKEG TEXVIKEG YVWOELG OTN
XPron Twv akoAoubwg Teptypado-
HEVWYV ocuokeuwv. EQv €xeTe TIANPN
€AAELWYN TIEIPAG OTN XPTION AUTWV
TWV CUCKELVWV, Ba empette va ntr-
o€TE KAT' apxNV Tn Bondela Eurmel-
pWV XPNOTWV.

— Na puAdacoete OAa Ta €yypada
TIOU OXETICOVTAL JE QUTTV TN
OUOKEUT], WOTE Va Propeite avd
TIACA OTLYMN VA EVNUEPWVECTE.
QuAdEte TV anodelEn ayopag ya
TNV TEPITTTWOT) TIOU Ba TIPOKUYOUV
a§uoelg ard Ty eyyunon.

— X TIepInTwon eKpiodwong 1) TIWAN-
0onNg NG OUOKEUNG petapiBdaoTte Kat
TIG TIPOKEIEVES 08NYIEG AELTOUP-
viag.

— TMa BAABeg Tou TipokAnenkav Adyw
UN-TrPnong Twv TIPOKEIUEVWYV 081)-
Ywv Aettoupyiag dev avaiaupdvel
0 KOTAOKEUAOTNG Kayia eubuvn.

OLmAnpodopieg oTIG TIApOVCEG 06N-
yieg Aettoupyiag Slakpivovral wg ENG:

A Kivéuvog!

Mpoeidoroinon kivéuvou TpaupaTl-
OUWV 1) TIEEPLBAAAOVTOAOYIKWV NULWV.

A Kivéuvog nAektpomnAngiag!

Mpogidoroinon kivéuvou TpaupaTl-
OUWV AOYW NAEKTPLKOU PEVHATOG.

Kivéuvog paykwpatog!

Mpoegidoroinon kivduvou TpaupaTl-
OUWV aTtO EUTTAOKN HEAWV TOU CWUA-
TOG 1) TNG evéupaciag oTo unxAavnua.

Mpocoxn!

Mpogidortoinon Kivduvou TPOKANGoNG
UAKKWV NULwv.

@ Emonpavon:

SUUTTANPWUATIKESG TTANPOPOPIES.

— OuaplBpoi otig elkoveg (1, 2, 3, ...)
- XapokINpiouv HEPOVWHEVA PEPN,
— €xouv avgouoa apibunon,

— avadp€EpovTal oTouG avTioTol-
XOUG aplOuovg eVTog Tapevoe-
oewv (1), (2), (3) ... oTO CULVO-
dEQ Keipevo.

— OLodnyieg, Twv oroiwv 1 payua-
TOTIOINOM TIPETIEL VA YivETAL UE
OUYKEKPLIUEVN CELPA, eival apldun-
MEVEG.

— OL06nyieg evepyelwV TIOU EKTEAOU-
VTAL € TUXAIQ OEPA ONUELWVOVTAL
Je pia TeAeia.

— Oukaraotacelg onuadevovral e
pia ypapp.

4. Ymnodei&elg acdaleiag

4.1 KatdaAAnAn xpnon

AuTr) n cuokeun TpoopileTal yla
Slaunkn, eykapota kat el8Ikng Sapodp-
$pwong korm pacicd EVAou, poplocavi-
Swv, LVOTIAGKWYV, KOVTPA TIAQKE KABWSG
KOl QUTWV TWV VAWV 6Tav €X0UV GUV-
BeTIkn emioTpwon 1 eival epodla-
OMEVA LE TIAAOTIKEG TALVIEG OTO TIEPL-
BwpLo 1] pE KATAQA.

2TPOYYUAQ TepdyLa dev eTuTpENETAL VA
mplovidovral, enedn UMopei cuoTpa-
$ouv arnod Tov ePLIoTPEPDOUEVO TIPLOVO-
SloKo.

H ouokeur| dev emuTpeneTal va Xxpnot-
JoTIolEITAL YIa TNV EKTEAEDT] EYKOTIWV.
To kKAAuuua yia Ta iplovidia Tpemet va
eival mavta TomoBeTNUEVO KATA TN AEL-
Toupyia.

KaBe aAAou eiboug xprion avTikelrat
oTnV TPoPAemnopevn xprion. O kata-
oKevaoTtng dev avaAaupavel tnv
€ubuvn yia {nLEG TIOU TIPOKAAOUVTAL
arno aKATAAANAN XPNOT TOU PNXavr)-
partog.

AANayEQ oTn Sopr) TNG CUCKEUNG 1 N
Xpron eEapTNUATWY TIOU SEV EXOUV
eAeyxOei amnod TOV KATOOKEUATTT) UTTO-
pEl va €X0UV AV GUVETIELQ TNV TIPO-
KANoM anpoBAemTwY {NUIWV Kat Kivéu-
VV.

4.2 Tevikég umodeigelg
acpaleiag

e Tnpnote Katd Tn XPrion auvtnqg g
OUOKEUNG TIG aKOAOUBEG ETIONUAV-
oelg aodaAeiag, yla va armokAei-
OETE TNV TIPOKANON TPAUUATIOUWV
KQL UAIKWV {NLV .



MpocegTe TIQ EIOIKEG ETILONUAVOELG
aodaleiog oTa EKACTOTE KEDA-
Aala.

Tnpnriote evoeXOUEVEG VOLOBETL-
KEG dlaTAEeIg 1 Kavoveg TIPOANYNG
ATUXNMATWV KATA TO XEPLONO
Slokorpiovwv.

Auétoyol Tpitol, 16iwg Ttadid, va un
BpiokovTtal oTo XWpPo KvdUuvou.
Mnv emtpEmnete o€ TPiTOUG TNV
emadr] L€ TN CUCKEUN 1) TO KAOAWSLO
TOU peUpaTog Katd tn SiapKela A€t-
TOUPYIag NG CUCKEUNG.

Na pn yivetat uniepdoption g
OUOKEUNG — 1 XP1|0N TNG ETUTPETE-
TaL Yovo ota Adiola Twv duvaTto-

EAAHNIKA

E&D

BeBawwbeite 6TL KaTA TNV €vapén
™G Aettoupyiag (T.X. eTa ™ die-
VEPYELQ EPYACLWYV CUVTHPNONG) dev
uttdpxouv MAEOV epyaAeia povrapi-
OMATOG 1) aoUVOETA EPT) OTO ECW-
TEPLIKO TNG CUOKEUNG.

O€E0oTE TN CUOKeUT EKTOG AeLToup-
yiag, edv & xpnooroleitat.

A Fevikoi kivéuvol!

¢ AlaTnpnoTe TO XWPO Epyaciag oag
o€ KaAr katdotaon — n ara&ia oto

TATWYV LOXV0G TIou avadEpovTal
ota "TeXVIKA XapaKTNPLOTIKA".

AO Kivéuvog koyipartog voi-

OoTATAL KAL GTO OKIVNTOTIOINMEVO

XWpPo gpyaciag urnopei va odnyroet
o€ aTuxnuaTa.

Mpérmel va €XeTe EPLOTAUEVN TNV
pocoxN) oag. MNpayuatoromote
TIG OWOTEG eveEpyeleg. Na epydde-
ote ue ppovnon. Mnv kdvete
XPrion NG ouokeung eav dev ioTe
OUYKEVTPWEVOL.

AdBete utt 0LV oag TIG eTOPATELS
Tou TepIBAAAOVTOG XWwpou: PpovTi-
OTE VA UTIAapX el KAAOG PwTIoNOG.

ATIOPUYETE TNV AVTIKAVOVIKN
oTAoT TOU owpatog. PpovtioTe yla
™V aodaAr otdon Kat dlatnpeite
avad maca oTLyun TNV .ooppPoTtia.

XpNOooTomoTe 0€ HaKPLA KaTep-
yaloueva TepdxLa tnv EKACTOTE
KATAAANAN emiddvela anddeong
katepyadouevou Tepayiou.

H kor odpnvwyv erutpeEnetal va
yivetal povo pe To embuunTod
Taxog oPprvag, e TO UKOG KaL TN
Ywvia IpocappocEVO oTo eEAp-
A Kotmg odrvag:

— Mpéemnel va eEomAilete T unxavn
Ue ogpriva dtavolEng kat ipodu-
AokTripa.

To &€kl xépL kabodnyei To e€Ap-
TNHA KOt G odrjvag oTov TIAPAA-
AnAo 0dnyo kat Tautdxpova Tnv
mpowdnon. To aploTtepd xEpL aoda-
AiCel To kKatepyalOUEVO TEUAXLO.

Mnv KAveTe Xprion autnq g
OUOKEUNG TIANGIOV EUPAEKTWVY
uypwv 1 agpiwv.

H ouokeur| autr erutpeEneTal va
TiBeTal og AetToupyia kat va xpnot-
poTtoleital povov amno Atoua, Ta
oroia €xouv eEokeWwdel 0N Xprion
SloKoTIPioOVWYV Kal TA OTIoia €X0UV
avd idoa oTLy ] My VWon TwV Kiv-
Suvwv g xprong.

Atopa, Ta oroia dev €Xouv KAeioel
aKoOpun to 180 £€1o¢ TG NAKiag
TOUG, ETUTPETIETAL VA KAVOUV XP1IoM
QUTNG TNG CUOKEUNG HOVO oTa
TAQiola eMayyeALATIKNG ekTtaideu-
0OMG UTIO TNV ETOTITEIQ EVOG EKTIAL-
Sdeutn).

A Kivéuvog Adyw nAeKTpLlopov!

Mnv ekBETETE TN CUOKEUT 0N
Bpoxn.

Mnv KAveTe Xprion TNG CUCKEUTG
o€ VYpPO TIEPIBAAAOV

ATopuyeTE KATA TNV €pYacia e
QUTNAV TN CUCKEUT) TNV €magdr) Tou
OWMATOG UE YEWWMEVA HEPN (TL.X.
owpata KaAopltdep, LETAAAIKOUG
OWANVEG, NAEKTPIKEG KOUTVEG,
Yuyeia).

Xpnolotoleite To KAAWSIO TOU
SIKTUOU LOVO Yla TOV TIPORAETIO-
LEVO OKOTIO XP1riomng Tou.

Mn XpnOoLUOTIoLEITE EAQTTWHATIKO
KAAWSI0 pEVHATOG.

‘Eva eAQTTWHATIKO KAAWSLO ETUTPE-
TIETAL VA AVTIKATAOTAOEL LOVoV amod
TOV KATAOKEUAOTH, TO TN A EU-
TINPETNONG TIEAATWYV 1} TOV TOTIKO
avTipoowTto Service.

AYQ)RTTGTGI Kivéuvog Tpavpua-
TIOHOU Kal cUVOAIYNG GE KivnTa
népn!

Mn B€teTE TN CUCKEUN O€E AELTOUpP-
yia xwpig MpwTUTEPO POVTAPIOUA
g ddtagng nmpootaciag.

Na tnpeite mavTtoTe £MAPKY amo-
oTaon arod ToV TPLOVOSIoKO. Xpnaot-
HoTiomoTe evoEXOUEVWG [ia Bon)-
Bela mpooaywyr|q. Tnprote katd
™ didpkela g Aettoupyiag
ETOPKT) andoTacn anod ta Kvntd
SOMIKA PEPN.

MepyIEveTe PEXPL TIOU O TIPLOVOSI-
OKOG Va €XEL aKivntoron0ei, po-
TOU VA ATIOMOKPUVETE JUKPA KOUWA-
TIO KATEPYALOUEVOU TEUAXIOU,
uTtoAeippata EUAou K.a. amo To
XWpo gpyaciag.

Mn otaupatnoete TV Kivnon tou
SioKou, AoKWVTAG TIAEUPIKT TtiEoT).

BeBawwbeite mptv TNV €vapén twv
€PYAOUV OUVTNPNONG OTLN
OUOKEUN €XeL artoouvdebei amod To
SikTUO TTAPOXNG PEVATOG.

KOTITIKO epyaAeio.

XpPNOoOTIoMaTE yavTia Katd tnv
QAVTIKATACTAOT) KOTTTIKWY EQYQA-
Aciwv.

DuAd&Te Toug TIPLOVOSIOKOUG KATA
TETOLOV TPOTIO, WOTE VA N MITOPEL
KQVEIQ va TPAUMATIOTEL.

A Kivéuvog amno v omic0odpo-
HUnon (KAGTonpa) Katepya{opevwv
Tepaxiwv (To katepyaloevo TEHA-
X'0 apTageTal anod Tov MPLovoSIoKo
KalL e§akovTileTal mpog TN HEpLa
Tou Xelplot)!

Na epyaleote povov, €xovrag pub-
Mioel cwoTa TN opriva Slakevou.

H odpriva Slakévou Kat o Xpnolpo-
TIOLOUWEVOG TIPLOVOSIOKOG TIPETIEL
va rpocapuolovtal peta&l toug: H
odnva Slakevou Sev TIPETEL VA EXEL
MEYAAUTEPO TIAXOG ATIO TO TIAATOG
TOU OpHOU KOTING VW SEV TIPETIEL
va givat Aemrtdtepn arod Tov faciko
dioko.

AnodpUyeTe TO OPrVWHA KATEPYA-
CopevwV Tepaxiwv.

O 1plovodIoKOG TIPETIEL VA ival
KATAAANAOG Yl TO UAIKO TOU
Katepyadouevou tepayiov.

Mploviote Ta Aemta katepyaldueva
TePAXLA 1) AQUTA TIOU €XOUV AETTTO
TOiXWHA HOVO pe Siokoug e AeTtTd
dovtia.

Na xpnoluporoleite mavrote Kopte-
povUgq diokoug.

2 miepintwon apdBoAiag eAEyETe
Ta katepyadopeva Tepaxla, avadn-
TWVTag evéeXOpeva EEva cwpata
(T1.X. KapdLa 1 Bideg).

Mploviote poévov katepyaldueva
TePAXLA UE SLOOTACELS TETOLEG, TIOU
Va ETUTPETIOVV TNV AC0PAAT| OTEPE-
WO KATA TO TIPLOVIoHA.

Mnv TiplovileTe TIOTE TIOAAQ KaTEP-
yadoueva TepdyLa Tavtoxpova —
ouTe S€aeg TIOU aroTeAoUvVTaL ATtO
APKETA PEPOVWEVA TEPAXLA. YDi-
oTaTal Kivbuvog TPauUATIONOoU, EAV
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ED EAAHNIKA

0 TIPLOVOSIOKOG TILIACEL AVEEEAEYKTA
MELOVWHEVA TEUAXLA.

o ATIOPOKPUVETE HIKPA KOPUATIO
katepyalduevou Tepayiou, uro-
Agippata EUAov K.a. amo To XwpPo
€pyaciag — o TIPLOVOSIOKOG TIPETIEL
va €XEL TIPWTUTEPA AKLVNTOTIONOEL.

Kivéuvog tpapnyparog!

o [poogEte KaTa N Aettoupyia, woTte
Va 1N KTTOPETOLV TIEPLOTPEPOEVA
Sopikd oTolkeia va doouy kat va
TPapngouv HEAN TOU CWHATOG 0OG
1 uépn NG evéupaciog oag (un
dopdte ypapateg, un popdre
yavtia, pn dopdre evoupata e
€UPUXWPEA pavikKla Kat eav EXETE
HaKpLd paAALd va popdte eva SixTu
POOoTACiaq TWV HAAALWV).

e Na pnv kopete ote Katepyalo-
MEVA TERAXLA, OTA OTIOIA UTIAPYXOUV

oxowia
— KAWOTEQ
— Tawieg
- KaAwdwan

— ouppara, 1 TeEPAXLA TIoU va
TIEPLEXOUV TETOLA UAIKA.

A Kivéuvog Adyw avemnapkoug
TIPOCWTILKOU EEOTIALGOV TIpOCTA-
oiag!

o Na ¢popdte wtaoTideg.

o Na popdTte MPOOTATEVTIKA HATOYU-
AaAla.

¢ Na ¢popdte poowrttida poota-
oiag Katd g oKOvNg.

¢ Na ¢popdte TV KATGAANAN gpyact-
akr) evdupaoia.

o ‘Otav epydleote oTO UTIALOPO CUVL-
OoTATaL N XPrioT AVTIOAIoONTIKWY
UTTOSTUATWY .

A Kivéuvog Adoyw EuAdokovng!

o Opiopgva €idn EuAodokovng (T.X.
aro EVAO BeAavidiag, oflag kat
MEALAG) UTTOPEL VA TIPOKAAEGOUV
KATA TNV elomvor) Kapkivo. Na
epyadeoTe 0€ KAEIOTOUG XWPOUG
HOVO UE TNV KATAAANAN eyKaTA-
otaon avappodnong.

o [poogEte woTte KATA TNV gpyaaia
Vva KATaAnyeL 600 To Suvatod Alyo-
Tepn EuAGoKovN yiveTal oTo TiEPL-
BaAAov:
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— Eykataoctaon eykatdotaong
avappodnong

— ZTEYQAVOTIOOTE TA oTnpeia dap-
pOrG OTNV EYKATACTAOT) avap-
podnong

— @povTtioTe WOTE va UTIAPXEL O
KATAaAANAog e€agplopdg

H Aettoupyia xwpiq eykatdotaon
avappodnong pokavidlwy givat duvatr)
MHOVO:

— otnv unaepo,

— otav n Aettoupyia dlapkeoel Pdvo
MIKPO XPOVIKO SlaoTnua
(n€yloTo 30 Aetttd AetTtoupyiag),

— Me mpoowrtida pootaciag Katda
™G oKovVNG.

ATponortowbvrac TEXVIKA TN
GUOKEUN 1] KAvovTtag Xpron e§ap-
TNHATWYV, TA oToia SEV £€XOUV EAEY-
XOei anoé Tov katackevacTtr!

o MoVTApETE AUTI TN CUCKEUT| CULL-
Pwva HE TIG TIPOKEiLEVES 08N YiEG.

¢ Na xpnotdoroleite povo pEPN IOV
€XOUV EYKPLOEL a0 TOV KATAOKEVA-
otn. AuTO Loxvel 1biwg yla Ta ako-
Aouba:

— MMplovodiokol (AplBpoug tapay-
yeAiag BAEme "Mapadotea eEap-
Tuata”).

— gykardotaon acdpaieiag (aplOp.
napayyeAiag, PAETe "Aiota
OVTOAAOKTIKWV").

o MnV MpayuaToToLEiTE TPOTIOTION)-
oelg oTa eEapTrUaTa.

A Kivéuvog AOyw EAATTWHATWYV
NG cuoKeuNg!

¢ Na epirnoleiote eMapkwg N
ouokeun kal ta eEaptiuarta. Na
npeite TIg 0dnyieg ouvtripnong.

o EA€YETE TO UnXAvnua TIpLv aro
KABe xpriomn yia Tuxov BAaBeg: Mpwv
ard TNV MEPAITEPW XPT)OT TOU
UNXAvAPaTog TipEmneL va eAeyx0ouv
TIPOOEKTIKA oL dlaTA&elg aoda-
Aeiag, oL dlatda&elg mpooTaociag 1 Ta
eAadppws dBappéEva PEPN WG TIPOG
TNV anpOoKOTITN Kal oUUdWVN UE
TI§ datdgelg Aettoupyia Tou punya-
vnuatog. EAeyETe edv Ta kivntd
e€apmuaTa AEITOUPYOUV KAVOVIKA
Kat &g payywvouv. ‘OAa ta e€ap)-
LaTa TIPETIEL VA €XOUV LOVTAPLOTEL
OWOTA Kal va TIANPOUV OAEG TIG
mpoUnobEoelg yia Tnv agoyn Aet-
TOUpYyia NG CUCKEUNG.

o Q1 dlata&elg mpootaciag ry ta e€ap-
TAKaTa TIov Ttapouactalouv BAARN
TIPETIEL VA ETIIOKEVAZOVTAL T} va
avtikabiotavrtal anod €va e€oualo-
dotnuévo ouvepyeio. OL SlaKOTTEG
TIOU TIaPOoUGLAouV BAARN TIpETEL Va
avTikabioTavtal ano cuvepyeio
eEurnpétnong neAatwv. Mnv
KAVETE XP10M QUTN|G TNG CUCKEUNG,
€dv o dakortng dev propei va
TeOEL EVTOQ 1] EKTOG AetToUpYyiag.

o O1xelpoAafeg mpemel va eival ote-
YVEG Kal va un pEpouv AddL 1
YPAooO0

A Kivéuvog Adyw 6opupovu!
¢ Na dopdte wtaoTiideg.

o [lpocétte, woTe N odriva SlakEvou
va unv givat otpaBwpevn. Mia
otpaBwuevn adrva SlakEvou Tie-
(el To KatepyalOUEVO TEPAXLO
TIAEUPLKA OTOV TIPLOVOSIOKO. KaTl
TETOLO TIPOKAAEL BOpuo.

A Kivéuvog amnoé pmAokapt-

OHEVA KATEPYATOMEVA TEUAXLA 1)
THHatTa avtwv!

Av gudavioTel PIAoKApLopa:

1. ©€0TE TN OUOKEUT| EKTOG AELTOUP-
yiag.

2. AmnoouvéeoTte TO PIg TpoPodoaiag.

3. Q®opéoTe yavTia.

4. EEaAeiTe TO UITAOKAPLIONA HE TO
KATAAANAO epyaAeio.

4.3 ZUuPoAa emavw oTn
OUOKEUN]

Ztolxeia otnv mvakida Tumou

% N
32 L
33—
34 i
35—
€ !
| | l Y,

| |
36 37 38 39

32 Kataokeuaotng
33 ApBuog oelpdg
34 Ovopacia ouokeung

35 Ztowxeia Kivntpa (BAETE ertiong
"TEXVIKA XAPaKTNPLOTIKA®)

36 'ET0G KOTAOKEUNG



37 =nua CE - H ouokeun autn avta-
Tokpivetal otig odnyieg g EE
ouudwva PE TN OXETIKN S1)AwaoN
OUpHOPPWONG

38 XUpBoAo Sidbeong ota amnoppip-
pata — H ouokeun pnopei va dla-
Tebei 0TO aMoppPIPHATA HECW TOU
KATAOKEUAOoTN

39 Alaotdoelg eyKeKPILEVWV SioKWwV

ZUBOAA ETIAVW OTN CUOKEUN

40 XpPnOYLOTIOOTE WTOACTIOES

41 XpnOoLoTIomoTE TIPOCTATEVUTIKA
YuoAld

42 Mnv KAVETE XP1IOT TNG CUCKEUNG
o€ UypoO 11 BPEYUEVO TIEPIBAAAOY

43 Awpdote TIg 0dnyieg Acttoupyiag

44 Mnv TUAVETE TOV TIPLOVOSIOKO

45 Tpoeidorioinon yla emkiviéuvo
onueio

4.4 Eykatraoctacel§ achpa-
Agiag

Z¢pnva SlakEvou

H opriva 5lakévou amoTpETEL TA AVU-
Youpeva dévTia va apmdagouv To
KatepyalOPeVo TEPAXLO Kal va To €&a-
KOVTIOOUV TIPOG TN JEPLA TOU XEIPLOTN
(46).

H ekTovWTIKY odr)va TIpEMeL va gival
TIAVTOTE OVTAPLIOPEVN KATA TN SLap-
Kela TG Aettoupyiag.

MpogpuAaktnpag

O npoduAaktrpag (47) mpooTatevEl
Katd Tng akovaolag enadr|q ue to Sioko
Kal Katd oTPoRIALOUEVWY POKAVISIWV.

O mpopUAAKTTPag TIPETIEL VA gival
TIAVTOTE OVTAPIOPEVOG KATA TN SLap-
Kela TG Aettoupyiag.

Papéog mpowOnong acpaleiag

H pdaBdog mpowbnong acpaieiag(48)
XPNOYLOTIOLEITAL OAV TIPOEKTAOY) TOU
XEPLOU KaL TIPOOTATEVEL KATA TNG AKOU-
olag emadng e TOV TIPLOVOSIOKO.

To VA0 TpowONONG TPETIEL VA XPNOL-
JoTtoleital avTote étav n andoTacn
MeTA&D TiPLovASIoKOU Kal OploBETN
TIAPAAANANG KOTIG va ival UKPOTEPN
artd 120 mm.

To EUA0 TipowONOoNG TPETIEL VA 0dNYE(-
TalL og ywvia 20x ... 30% 1ipog v eEw-
TEPIKT) ETILPAVELQ TOU TIAYKOU EPYQ-
olag.

Edv dev anatreitat To VA0 Tpowon-
ong, UIMOPEITE va TO KPEUATETE OTO
ouykpatntr (49).

Edv ipokAnBei fAGRN otn papdo mpo-
wOnong aodaAeiag, TTPETEL VA AVTIKA-
Taotabei.
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Aapn yia To E0A0 cuykpatnong

H Aapn yia v E0AwvN pado mpowdn-
ong aocdaieiag(b1) Bdwvetal oe
KatdaAAnAo GpUAAO (50). Xpnoyevel
oTnNV aocdaAr] 0dMynon UKPOTEPWV
KatepyalOUEVWYV TEUAYXiWV.

H cavida Ba mpemnel va €xeL urkog
400 mm, TIAGTOG TOUAdYLoTOV 200 mMm
Kat ugog 15 -20 mm.

Edv n Aapn yia v VAN paBdo mpo-

wBnong aopaAeiag €xet untootei {nuid,
TIPETIEL VA AVTIKATAOTAOEL.

EAAHNIKA — (ED

5. Idlaitepeg 18LOTNTEG
TOV TIPOIOVTOG

— ABaBuidwtn pubulom TG Ywviag
KAiong amo 0* wg 45*.

— ABaBuidwtn pubuion Tou VYPoug
TOUNG MEXPL 85 mm.

— 'Evag NAeKTPOVOUOG UTtOTAONSG
QTOTPETIEL TNV AUTOVOUN Evapén
NG AELToupyiag Tng OUCKEUN|G,
oTav enavepbel To pevpa HETA ATIO
TIPONYOUMEVT SLAKOT.

— 'OAeg oL oNUAVTIKES AelTOUpYieq
XEPLOUOU oTNV TIpdcoYN.

— Emunkuvon ndykou otn cuokeua-
oia mapadoong.

— 2upmnayng Aapapiva xaAupa — pe
MEYAAN avTtoxr) Kal e SLapKr) TIpo-
otaocia Katd g dappwong.

6. ZTolXEia XEIPLOUOV

Awakormtng On/Off

o Evepyoroinon = meote Tov Tpa-
oo dlakorttmn (52).

e Arevepyorioinon = TECTE TOV KOK-
Kwvo Sakorrtn (53).

[ﬂ Eruonpavon:

2€ MePIMTWOon MTwong ¢ Tdong evep-
yortoleital To peAg xaunAnc taong.
Kartd autd tov 1p0ro anotpEneTat n
QUTOVOUN EKKIVNON TNG OUCKEUTG LIE
v enavagopd e tdong. la myv
enavevapén g Aettoupylag rnpermet va
Yivel ek vEou xprion Tou SlakorTn
gvapéne g Aettoupyiag.
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Eykatdotaon peTappuduiong yia
ywvieg kAiong

O biokog propei va pubuotei adlafBdab-
pnta petagv 0° kat 45°.

Ma va unv urnapxet o kivéuvog aAAa-
YNG NG ywviag kAiong katd tn ddp-
KELA TOU TIPLOVIONATOG, UTTOPEL va
aodaAioTei pe n Bondela dvo xelpo-
TpoxXwvV (54) otnv poécoyn Kat otnv
ortioBia MAeupd Tou KIBWTIOU PLVIOUA-
TWV.

Ztpocdalo ya tn MeETappUOuIOT) TOV
Uoug Topng

To VYOG TOUNG UTIOPEL VA LETAPPUBLL-
otel oTpEPovtag To oTpdPao (55).

\

Odnyoi katepyadoLEVOU TEPAYiOU

To ripLdvL SlabeTeL 0ploBETN KATEPYQ-
COlEVOU TEPAXIOU YEVIKNG XPIONG, O

oroiog propei va xpnolpornoinbei wg

0pLOBETNG MAPAAANANG KOTING:

o Eykdpoiog odnyodg (yia eykdpaoleg
TOMEQ):

57 56

MNa T Xprion wg eyKAPoLou oplo-
B€1m yiveTal To LOVTAPIOHA OTO
TIPOPIA OTEPEWONG OTNV APLOTEPN
TIAEUPA TOU TIPLOVIOU.

— Xelpotpoxog (56) yia ) pubpion
™m¢ ywviag ywviaopatog. To
€UPOG PLBONG KaAUTTEL 60°. O
XEPOTPOXOG (56) TipEmel va £Xel
oPiyTel Katd TO TIPLOVIOUA UE
€vav gyKAapolo oplobeT).
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— Xelpotpoxog (57) ywa petabe-
oelg. O XelpoTpox0g (57) TpEmel
va €xel EeodiyTel KaTA TO TIPLO-
VIOUA HE EVaV EYKAPOLO OpLo-
e

— AvAakwtd agpdadia (58) yua
pUBULION ToU TIPOPIA 0ploBE. H
TIAQOTIKT) HUTN (59) oTo TIpodiA
OPLOBETN TIPETIEL VA BPioKETAL OE
arnootacn TouAdylotov 10 mm
arod Tov TPLOVOSIOKO.

o  O6NYOG TapaAANAWY (Yla ETILUN-
KELG TOMEQ):

Ma ) xprion wg oploBETN TTaPAA-
ANANG KOTING yiveTal TO HoVTApLopa
OTO TIPOPIA oTEPEWONG OTNV TIPO-
ooymn Tou TIPLOVIOU.

— To mpodiA oploBeTN (60) TipemEL
va BpiokeTtal og mapaAAnAia pe
TOV TIPLOVOSIOKO KATA TO KOWIUO
HE OpLOBETN TTAPAAANANG KOTING
KaL va €XeL a0PaALOTEL PE TO XEL-
poTpoxo(61).

— Xelpotpoxog (62) ywa petade-
oelg. O XelpoTpox0g (62) Tperel
va €XelL OPLXTEL KATA TO TIPLOVL-
oMa KE Evav 0ploBETN TIAPAAAN-
ANgG Kotm|G.

— AvAakwTtd Ttagudadia (63) ya
OTEPEWOT) TOU TIPODIA OPLOBETT).
Metd to Aaokdpilopa Twv Suo
QUAGKWTWV TIAEILASIWV UTTOo-
peite va adalpeoete KaL va
peTaBEoETE TO TIPODIA OpLOBETN
(63):

XaunAn akur) andbeong (64):

— yla To TpLovIoua ETHMESWV
KatepyadoueEVWY TEPAYXiWV

— OTav 0 TIPLOVOSIOKOG BpiokeTal
o€ KAion

YWYnAn akun anobeong (65):

— Yl0 TO TIPLOVIONA UPNAWY KATEP-
yadopevwy TePaxiwv.

7. Movtapiopa

A Kivéuvog!

AAAQY£EG 0TN Sopur TOU TIPLOVIOU 1] 1
XpPnon €§apTnUATwy Tov dev
€xouv eAeyxOei amod Tov KATAGKEV-
OOTI] UTTOPEL VA £€XOUV OV OUVE-
TELA TNV TIPOKANCT anpoBAenTwWV
nuuwv!

- MovTtdapeTte TO TIPLOVL AKPLIBWG
oUpPwWVA E TIG TIAPOVCEG 081)-
yieg Aettoupyiag.

- Xpnoipotmon|ote pOvVov e§apT-
Hata, Ta omoia neplAappavo-
VvTal 0T GUCKEVacia mapado-
ong.

- Mnv paypaTomnoleiTe Tpomo-
Tomoelg ota e§apTipara.

To TpLovL avtarnokpiveTal oTig odnyieg
aodaleiag, pdvov Qv TNPNOETE EMA-
KPIBWG TIG 0dnyieq povTapiopatog.

Edv AdBeTe utt’ O0WLv oag Kat TIG aKo-
AouBeg erionuavoelg, Sev pokeLTat va
eUdavIoTOUV TIPOBANUATA GTO PMOVTA-
plopa:

o Alapdaote KAOE Pripa TPV TNV EKTE-
Agon Tou.

o Ta&lvounoTe TA ETIUEPOUG LEPT
TIPLV TNV TIPAYHATOTIOMON TOU €KA-
oTOoTE PriHaTog epyaciag.

Anapaitnta epyaleia

— Avo kAeldia cuodiEng 10 mm

Movtapete T Bdon

©¢on| Ovouacia Ap1®
[TTe1S

66 |ZKkEAOQ 4
67 |Bida pe e€dedpn 28

KedpaAn M6 x 16

68 | Alokoeldrig SaKTUALOG 56

6,4
69 |EEaywvikéd ma&asdt M6 | 28
70 | dopeag TOU CWANvVa 1
71 | Avinpida, pakpd 2
72 | Avinpida, Bpaxeia 2

1. TomoBetnote TNV MAAKA TOU
TIAyKou o€ otabepr Baon e Tov
Kwvntrpa va deixvel mpog ta
enavw.



IEI Npocoxn!

O TPLOVOSIOKOG KAl 1] EKTOVWTIKN
opnva dev emtpénetal va epap-
Hoouv o Baon! MNa va anodpu-
YETE TN Snuovpyia {nuuwv oto mpt-
OvL 1] oTNV UToSouN TIPETIEL VA
TOTIOOETNOETE TNV MAAKA TOV
naykov o€ dVo Baong povtapicpa-
TOG.

2. BldWoTE OTO ECWTEPIKO TWV
YWVUWV TOU TIAYKOU TECOEPA OKEAN
(66):

- Awmepdaote amnod £Ew Tpog Ta Yeoa
TIG Bideq e e€aedpn kedaAn (67)
ue dlokoeldeic dakTuAioug (68).

— Edapuoote amod péoa Toug
Slokoeldeiq SakTuAioug (68) kat
Bbwote Ta eEaywvika maguasdia
(69), xwpig, 6w, va Ta odigete
TeAeiwg.

3. 210 onpueio Tou onuadeveTal P
BEAog TipEmeL va PdwoeTe Evav
dpopea owArva (70) otov AyKo
£pyaociag, £Xovrag To avolyua
TIPOG TA TIoW.

69 68 67

4. BdWwOoTE TIQ ETUPNKELS AVTINPISES
(71) MAQyLa LETAEY TWV TIAEUPIKWV
OKEAWV Kal TIG Bpaxeieq avtnpideq
avinpideq (72) peTa&l Twv eumpo-
o06iwv kal orieBiwv okeAwV:

— Me v mAateld mAeupd Twv
avTiendwy TPog TNV TTAAKA TOU
TIAYKOU

— O TIpoEEOXEG KAL ETOXEG TWV
avTiprdwv TPETEL va TILAvVouv
HeTagu Toug

— AwarepdoTe and €Ew Tpog Ta
HEoa TIG Bideg pe eEAedpn
KEPAAN HE SLIOKOEISEIG SAKTUAI-
oug .

- Edapudote ano peoa toug dloko-
e1deiq dakTuAioug kal Bdwote Ta
eEaywvikd naguadia , xwpig,
OMWG, va Ta oditete TeAeiwg.

5. BbwoTe TI§ avinpideq petagu
TOuG:

— AwmnepdoTte anod €Ew Tpog Ta
MEoa ard TNV TAEUPA TNG TAG-
KQg TOU TtAykKou TIG Bideqg pe €Ea-
£8p1 KedaAN e SLoKOELSEIS
SaKTUAiOUG.

- Edapuoote and v avtiben
TIAEUPA TOUG SIOKOELSEIG SAKTU-
Aloug kat BidwoTte ta eEaywvika
naguddia, xwpeig, Opwg, va ta
odi&ete TEAEIWG.

— TupioTe TO TIPLOVL e TN BoriBela
€VOG SeUTEPOU ATOMOU KAl TOTIO-
BeTMOTE TO 0OPOOCTEKOUEVO OE
emirnedn paon.

6. 2¢iEte 0Aeq TIG Bideg pe €Eaedpn

KeDAAN Kal Ta eEaywVIKA TTagIa-

Sia otn Baon.

MovtapeTte To diakomtn Evapgng/
navong tng Aetrovpyiag

©¢on | Ovopacia Ap16-
noég

73 | Bida pe e§aedpn 2
kedpaAn M6 x 16

74 | AlokoeldNG SAKTU- 4
Alog 6,4

75 | EEaywviko agudadt 2
M6

1. =eodpiyEte T peTadopikn achad-
Aela Tou SlaKkoTTn €vapéng/mavong
NG Aettoupyiag Kat Bdwote
Hovada SLaKOTITWYV O0TO ECWTEPLIKO
NG TAAKQAG TIAyKOoU:

— AwamnepdoTte anod €Ew pog Ta
HEoa TIG Bideg pe eEaedpn
KepaAN] (73) pe Siokoeldeiq
SakTuAioug (74).

- Edappodote ano peca toug Sloko-
e1d¢eiq dakTuAioug (74) kat Bdw-
ote Ta e€aywvika na&uadia (75).

EAAHNIKA — (ED

IEI Npocoxn!

MNpooggte WoTe TO KAAWSLO va Pnv
TIEPVAEL ATIO ALY UNPEG AKUEG KAL VA N
Avyicetal.

MovTtapiopa tTng eykaraoctaong
avappodpnong PIVIGHATWY

O¢on| Ovopacia Ap16-

Hog

76 |lMpoduAakTnpag 1

78 | ZwAnvag avappoodn- 1
ong

1. TupioTe TOV TIPLOVOSIOKO TIPOG TA
mavw.

2. Movtdpete ToV PoPpuAaKTpa
(76) otnV eKTOVWTIKY) odriva (77).

77

N -
G] Emonpavon:

O npoguAakTripag UETA TN cuvapo-
Adynon otn opriva diakEvou eAagppd
KkAion mpog Ta KATw wW¢ MEOG TNV
TAgUPA XEIPIOUOU.

AV N

3. Elodyete 10 €va AKpo TOU CWAT VA
avappoédnong (78) oto otopo
avappodnong (79) Tou podpuAa-
KTMpa.

4. Ewodyete T0 WA va avappodn-
oNgG e TO AAAO GKPO OTO OTOWLO
avappoédnong (80) oto mpooTateu-
TIKO TTIAQIO10 TOU TIPLOVOSIOKOU.

5. Kpepdote kat TaAL To cwArva avap-
pPOdNONG 0TO PopPEA TOU CWANRVA
(81).

6. XuvdéoTe TO OTOMIO avappodnong
TOU TIPOOTATEVUTIKOU TIAQLGIOU TOU
TIPLOVOSIOKOU O€E [ia KATAAANAN
gykatdotaon avappopnong (BAETe
"Eykatdaotaocn avappodnong pvi-
opAaTwV" oTo KepAAaio "Xelpt-
ouog").
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MovTapiopa Tou podil oTeEPEW-
ong

©¢on| Ovopacia Ap1®
Mg
82 |Bida pe egaedpn 4
KedaAr) M6 x 16
83 | MpodiA otepeéwong, 1
Bpaxv
84 |lMpodik oTepéwong, 1
ETIUNKEG
85 | Alokoeldng SakTuALOG 4
6,4
86 |E&aywviko ma&uadt M6 4

1. Avad &uo Bideg e e€aedpn kedaAn
(82) va elodyovtal e TNV KEPaAAN
0TO TIPOdIA OTEPEWONG.
2. Edapuoyn tou mpodiA otepEwong:
— BpaxV podiA otepéwong (83)
oTtnV Tpocoyn g MAAKaAg
TIAyKou,

— emunkeq PodiA otepEWoNg
(84) otnv aplotepr) TTAAKA TOU
TIAYKOU.

62

3. Awatd€te ta MPodiA oTEPEWONG
KaTtd TETOLOV TPOTIO, WOTE OL Ppe-
COPLOPEVEG OTIEQ VA API)VOUV XWPO
pEoa ota podiA yia Tig Pideg pe
€€Aedpn kedDAAN TwV OTNPLYHATWY
TOU TIAYKOU.

4. TomoBetnoTe anod evav SloKoeldn
SakTUALO (85) amo peoa otn Bida
pe eEdedpn kedpaAn kal BdwoTe To
eEaywviko ragpadt (86).

Toro0£TNON TTPOEKTAONG TTAYKOU

Oéon | Ovouaoia Api6-
uog
87 | lAdka eTTékTOONG 1
89 |Podéha 6,4 2
90 |Magiudd aopaNiong 2
M6
92 |Bida edpdvou 2
M6 x 35
91 | YTooThpiyua 2
93 |Egaywvo tragiudadl, 2
95 | autoaoc@paAiopevo
M6
94 | Egaywvikn Bida 2
96 |[M6x 16
88 |[lwvia 2
o Mpoooxn!

KaTtd To JOVTApPIoUO TNG ETTIUAKUV-
ONG TOU TTAYKOU TTPETTEl VA CUYKPO-
TEITE TNV iB10 KAl TO OTAPIYHA, 600 TA
efapTApara auTd gival BIdwpéva
MOVO OTO éva TOUG GKPO.

1. ZePfIdwaTe GTNV TTOW TTAEUPA TOU
KATW TTAQICioU TIG 4 e€aywVIKEG Bi-
OEG KAl APaIPEDTE TIG.

2. TotoBetAOTE TIG Ywvies (88) oToug
agoveg NG TTAdKag eTékTaong (87)
Kal BIBWOTE TIG PE TIG EEAYWVIKES Bi-
OEG TTOU aQaIPECATE TIPONYOUNEVWG
0T0 KATW TTACICIO.

3. Bidwote Ta otnpiyuyata (91) pe pia
Bida £dpaong ékaoTo (92), éva dI-
okogldr) OakTUNIO(89) kai éva Tragi-

MadI AGvTCag (90) oTnV ETTIPAKUV-
on Tou TTdykou (BAETTE aTtTeikovian).

89 90

J A

4. XoiyEte OAeg TIG BIdWTEG OUVOEDEIG
TNG ETTIMAKUVONG TOU TTAYKOU WE TN
BonBeia evog katdAAnAou epyaAei-
ou.

m Emonuavon:

Ta otnpiyuara tng EMURKUVONS TOU TTa-
yKou utropouv va BidwBouv opixtd. Ta
arnpiyuara umropoulv va povrapioTouv
£T01, WOTE va UTTOPEI N ETTIUAKUVON TOU
maykou va EeOITAwOEI.

Z@IXTO BidwWHA TWV CTNPIYHATWV

1. EiodyeTe Ta ywviaopéva Akpa Twv
aTNPIYMATWY OTIG EYKOTTEG TWV Bpa-
XEWV avTnpidwy oTnv oTriagbia TTAEu-
PAG TOU TTPIoVIOU Kal WOARCTE Ta
TTPOG Ta £EW.

2. BidwoTte o@ixTd TA OTNPiypaTa oTnVv
avtnpida pe pia xwveutr| Bida yia
€kaoTo(94) ki éva autacPaiifOuEVO
eCaywviké Tagiudadi(93) auugwva
ME TNV OTTEIKOVIOT).

MovTdpiopa Twv oTNEIYHATWY Yid TO
EeSiTAWMA TNG EMIPAKUVONG TTAYKOU

1. BidwaTte amod pia xwveutn Rida(96)
Kl €va auTao@aMI{OPEVO EEAYWVIKO
Tagiuadi (95) oo KATw AKPo Twv
OTNPIYHATWV.

2. Eigdyete Ta KATW AKPA TWV OTNPEIY-

MATWV OTIG EYKOTTEG TWV Bpayéwv
avtnpidwv oTnv otrioBia TTAcupd



TOU TTPIOVIOU KAl WONOTE TA TTPOG TA
€Cw (BAETTe atreikovion).

T@igte TIg BIdWTEG OUVBEDEIG

o EAgyEre TIG BIdWTEG OUVOETEIC OTN
OUOKEUR. Z@iYETE TIG BIBWTEG OUVOE-
O€IG KAVOVTAG XPron Tou KATAAAN-
Aou gpyaAegiou.

Katd 10 0@ifio Twy BIdWvV TTRETTE
va TTPOCEEETE Ta aKOAoUBa onpeia:

— H ouokeun TpéTTel va oTéKeTal
KOAG Kol opICOvTIa YETA TO OQigI-
MO TwV BIBWV.

— EuBuypdauuion mpoéktaong Ta-
YKou: H emm@Aaveia TNG TTPOEKTA-
ong Tou TTdyKou TTpETTel va Bpi-
okeTal TTapdAAnAa Kai aTo idIo
OWog PE TNV ETTIQAVEIR TNG TTAG-
KOG TOU TTAYKOU.

ZediTAWPA TNG ETTEKTAONG TTAYKOU

1. QBAoTE Ta KATW AKPA TWV OTNPEIY-
MATWV TTPOG Ta pé€oa.

2. ATTayKIOTPpWOTE Ta OTNPIYHaTA TTPOG
T ETTAVW Kal EEQITTAWGCTE TNV ETTIUA-
KUVOT TOU TTAYKOU CUP@WVA PE TNV
ATTEIKOVION.

MovTtapiopa tng eykatactaong
npowOnong

O¢o | Ovopaocia AptL
n Opo
S

97 | Eykatdotaonnpowénong | 1

98 |Bida e eEaedpnkedpair | 4
M6 x 16

99 | Alokoeldng SAKTUALOG 8
6,4

100 | EEaywvikd ma&yadt M6 4

H eykatdotaon rpownong Bidwvetat
oTa OTioB1a OKEAT) TOU TIPLOVIOU.

1. Awamepdote amno Kabe cuykpatnTn
NG eyKataotaong rpowdnong (97)
oTtnv ottioBia Agupd dvo Bideq e
€€aedpn kedaAn (98) ue diokoel-
5eig daktuAioug (99).

2. Egapuodote amnod peca ava 600 toug
Slokoeldeiq daktuAioug (99) kat
Bdwote ta eEaywvikd na&uddia
(100).

3. Alatdgte TOug CUYKPATNTEG KATA
TETOLOV TPOTIO, WOTE OL POSEAEG VA
awwpouvTal Ttepinouv 1 mm mavw
arnd 1o damnedo, dTav To MPLOVL OTE-
KETAL KAL 0TA TEGOEPA OKEAN TNG.

4. Xopiy&te 10 eEaywvikd TagadL.

Movtapiopa Twv Aapwv petago-
pag

©¢on | Ovopacia Aplo
nog
101 | AaPn) petadopdg 2
102 | Bida pe €£aedpn 4

KedaAr) M6 x 16

103 | Aokoeldng SAKTUALOG 8
6,4

104 | ESaywviko magudadiM6 | 4

O AaBég petagopdg Bidwvovral ota
EUTIPOCOIa OKEAT TOU TIPLOVLOV.

1. Awamepdote amno kabe Aapn peta-
$popag (101) amd purnpootd Svo
Bideg pe e€aedpn kepan (102) pe
Slokoeldeiq SaktuAioug (103).

EAAHNIKA
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2. Movtdpete TIg AafEG peTadopdg
KATA TETOLOV TPOTIO, WOTE OL AKa-
MITTOL CWATVEG VA UITOPOUV va
SIMAWBOVV TIPOG TA KATW.

3. Edapuoote and péca ava SUo Toug
Slokoeldeiq dakTuAioug (103) kat
Bwbwote Ta eEaywvikd aguasdia
(104).

MovTtapiopa Twv paduwv eEaptn-
HaTwWV

©¢o | Ovopaocia Ap16-
n nog
105 | EEaywviko ma&uadt 4
M6
106 | BidwTtog kpikog M6 2
107 | Awokoeldng SaKTUALOG
6,4

OAOKANPWVOVTAG TO HOVTAPLONA, TIPE-
el va Bidwbouv duo akoun Bidwtol
KpikolL wg amobeoelg eEaptTuaTwy
TIAEUPIKA OTA EPTIPOCOLa OKEAN:

1. Avd eva eEaywvikd maguadt (105)
TIPETIEL VA TIEPLOTPADEL TIEPITIOU KATA
10 mm o€ €vav BdwTd kpiko (106).

2. Edappoote €va Slokoeldr) SaKTUALO
(107) otov BdwTO KpiKo.

3. Ewodayete tov BdwTod Kpiko da
MECOU TNG OTNG OTO OKEAOG Kal
BbwoTte Tov pe TN Porbela evog
Slokoeldoug daktuAiou (107) ki
€vog eEaywvikou ragpadiov (105).

Zpi&Te TIG BLIOWTEG OUVSECELG

o EAEyETe TIQ BIOWTEG CUVSEDEIG 0N
ouokeun. ZoiyETte TG BISWTEG ouv-



ED EAAHNIKA

S€0eIg KAVOVTag XP1oT TOU KATAA-
AnAou epyaleiovu.

7.1 Xuvdeon He 1O dikTuo
Tapox1q PEVHATOG

A Kivéuvog! HAekTpikn Tdon

¢ Na XpnOoLUOTIOLEITE TN CUCKELN
HOVo o€ ENPO TEPIBAAAOV.

« Kavete xprion g pnxavig
HOvov, 6Tav givat cuvdedepévo
o€ Hia mnyrn nAeKTpIKOU peva-
TOG, N OToia va MANpPEi TIg ako-
AouBeg ipolTioBEcEelg (BAETE
eniong "Texvika otoixeia"):

- Oumpideqg MpEMEL va €XOUV
gykatactabei copdpwva pe
TIg podiaypadEg, va givatl
YEWHEVEG Kal va €XOUV
eAeyxOei.

- H tdon kai n cuxvotnta Tov
SIKTUOV TIpETEL VA avTano-
KpivovTal ota otolxeia mov
avagpEpovTal GTNV MAAKETA
TUTIOV TIG CUCKEUNG.

- AoddAion pEow eVOG SLako-
tm Fl pe pevpa diadopiko
30 mA.

- Méyiom gunédnon cuctiua-
TOG Zmax. 6TO ONMEio peTA-
doong (kat’ oikov cuvdeon)
0,35 Ohm.

m Emionjpavon:

AnevBuvbeite otnv eTalpeia mapoxrig
NAEKTPIOUOU 1) TOV NAEKTPOAOYO 0ag
EPOOOV EXETE EPWTTIOEIG OXETIKA UE
TO QV 1] OIKIAKT] 0AG MTApoxT) MANpel
QUTEG TIG TTPOUTTOBETELG.

e To KaAWSLO TOU PEVIATOG TIPETIEL
va €xeL TonoBeTnBel £TOL WOTE va
UNV EVOXAEL KATA TNV gpyacia Kat
Vva NV Uropei va utoaotei ¢npia.

o [pootatePte TO KAAWSIO ATIO
uYnAY] Beppokpacia, SlaBpwTikd
UYPA KAl ALXUNPES OKUEG.

e Xpnowlotomote wg KOAWSIAKES
TIPOEKTACELG HOVOV EAACTIKA KAAW-
Ol e ETIAPKEG EYEBOG EYKAPTLOG
TOUNG (BAETE "TeXVIKA XapaKTNPL-
oTIKA").

e Mnv Byadete To ¢Ig amo v npida,
TpaBwvTag To arod To KAAWSL0.

AA)\)\CIVﬂ ™me dopag

neploTpodng!
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(eIKTO pHOVO OTNV £€KSoon HE
Kntnpa tpipacikov pevuaTog)

AvaAoywg NG KaTaAnyng Twv
PAcewWV TNG NAEKTPIKNG CUVEEDNG
eivar mOavo va yupilel Aabog o
TPLOVOASI0KOG. AUTO MTIOPEIL va £XEL
Oa GUVETIELA TOV E§AKOVTIOMO TOU
Katepya{oMevVoL Tepayiov Kata
NV npoonabeia mploviouparog. N’
auTOV TO AOYO Va EAEYXETE TN
¢dopa eploTpodnq mpLv anod Kkabe
Kawvoupyla cUVSEQT). Z€ TIEPIiMTWON
AaBoug popag meploTpodng Oa
TIPEMEL £vag NAEKTPOTEXVITNG va
aAAa&el T oUvdeon.

1. Metd Vv ToToBETNON TOU TIPLOVIOU
ME OAEG TOU TIG EYKATACTACELG
aodaAeiag TPETEL VA GCUVOECETE TO
TIPLOVL 6TO SIKTUO TIAPOXNS
PEVATOG.

2. TupioTe TOV TIPLOVOSIOKO TIPOG TA
mavw.

3. ©O¢ote TO MPLOVL YA Alyo eVTOG Kal
AUECWG TIAAL EKTOG AelToupyiag.

4. Mapatnpnote T popd
TIEPLOTPODNIG TOU TIPLOVOSIOKOU
artd v aplotepr| Aeupd. O
TIPLOVOSIOKOG TIPETIEL VA
neplotpePeTal de€looTPOPA.

5. Eav o iplovodiokog oTpedpeTal
aploTEPOOTPOPA, ATOXWPICTE TO
KAAWSL0 Tou SIKTUOU arod TOo TIPLOVL.

6. H aAAayr) Tng ouvdeong TIpETEL Va
yivel amo €évav nAektpotexvitn!

7.2 Eykatdaoctaon

o TomoBeTnOTE TO UNXAVNA OE OTA-
Bepr), emtinedn emuddvela.

o [0 va evbuypappioete opllovTIa
v emudAavela TAyKou, avTioTadi-
OTE TIC AVWHAAIEG 1§ 0OAloBNpA
onueia oto dAamedo pe KaTaAAnAa
UALKA. EAEYETE 01N ouvExEla TNV
aodaAr| oTAON TNG CUCKEUNG.

o [IpoCEETE, WOTE VA EXETE APKETO
XWPO YA TO XEPIONO KATEPYALOLE-
VWV TEPa)iwv peyaAutepwy dla-
OTACEWV.

MNa aodaAr) oTAon Tou PUNxavnuaTog,
uropeite va to Bdwoete pe T Baon:

1. EykataoTtrioTe 10 MANpwg povtapt-
OMEVO UNXAavnua o€ KatdAAnAo
MHEPOG Kat onpadePTE TIG OTIEG dLa-
TpNnone.

2. AmnoB€oTe TO UnXAVNA OTO TIAGL
kat Slavoi&Te TIg oteEG otn Bdon.

3. Euvbuypappiote TO unxAavnua Ue Tig
OTIEQ Kal BdwoTe TO 0N Baon.

8. Xelplopog

A Kivéuvog mpokAnong atuxn-
patog!

H xpnon Tou mploviov emTpENeETAL
va yivetair kabe popa pévov amno
€va atopo. Nepatépw atopa emt-
TPEMETAL VA €ival TapOvVTa Kal 0€
anoécTacT Ao TO TPLOVL MOVO yia
NV Mpocaywyn 1 arnopdakpuveon
TWV KATepYalOUEVWV TEHAXiWV.

EAEyETe mpv TV €vapén mng epya-
oiag, eav £€xeL MPOKANOei {nuia:

— 0T0 KaAwSLo Tou SIKTUOU 1] OTO
AavTioTOLXO PLG,

— otov dlakortrtn On/Off,

— Tn odriva Slakévou,

— TOV TIPODUAOKTNPA,

— OTIq BonBeleg pocaywyng (EVAo
mpowdnaong, EUA0 cuykpATNoNG Kal
Aapn).

Xpnoiponomote Tov akoAovbo ato-

HIKO EEOTTIAIOMO TIpooTaACiag:

— MAOoKa TIPO0TACiag Katd tng oko-
ne,

— wrtaoTtideg,

— TIPOOTOTEUTIKA YUAALQ.

AaBete KaTAAANAN otdon Tov
CWHATOG KATA TO TIPLOVICHA:

— MIPOOTA OTNV TIAEUPA XELPLOWOU,

— METWTIKA TIPOG TO TIPLOVL,

— aplotepd, SirmAa oTnv eVBUYPAUL-
OMEVN Kivnon Tplovodiokou.

— 21 Aettoupyia dU0 XEPLOTWV O
SeUTEPOG XEIPLOTNG TIPETIEL VA Sla-
TNPel eMapkr| anoéoTaon 1pog To
TIPLOVL.

XpnopomnomoTte avaloya HE T
anaTNoELg TNG EPyaciag:

— XpnootomoTe pia KatdAANAn
emdavela andbeong katepyaloue-
VOU TeaXiov, Qv Ta KATEPYALO-
JEVA TEPAXLA TIEEPTOUV ATIO TOV
TIAYKO LETA TO SLAXWPLOMUO TOUG.

— Mia eykatdotaon avappodédpnong
PIVICHATWV.
AmopuyeTE TUTIIKA AAON XELPLOHOU:

— Mn otaupatmoete TV Kivnon Tou
TIPLOVOSIOKOU, ACKWVTAG TIAEUPIKT)
miieon. Yiotartal kivéuvog omieBo-

SpouNnoNg (KAGTONUQ).



- Namédete mMAvToTe KATA TO TIPLOVL-
O[a TO KATEPYALOHEVO TEUAXLO OTOV
TIAYKO XWwpig va opnvwoel. Yoiota-
TalL Kivéuvog oriabodpounong (KAo-
TOoNUa).

— Mnv miplovilete ToT€ MOAAA KaTepP-
yalopeva TepdxLa TauToxpova —
oUTe SECEG TIOU aroTeAouvTal arod
APKETA PeEPOVWHEVA TEPAXLA. Y di-
oTatal Kivbuvog Tpaupatiopou, eav
0 TIPLOVOSIOKOG TIACEL AVEEEAEYKTA
MEHOVWHEVA TEPAXLA.

Kivéuvog paykwpatog!

Mnv k6BeTE TIOTE Katepyalopeva
TEMAXLA, OTA OTIOia KPEHOVTAL GXOL-
Vid, KAWOTEG, KOPSEAEG 1] GUpHATA
N Katepyadopeva TepAyia, Ta
omoia nepAappdavouv TETOLO0U
€i6oug VAIKA.

8.1 Eykatactacn avappo-
$nong PVIGHATWYV

A Kivduvog!

Oplopéva €idn EuAokoviag (T.x.
amo VAo BeAavidiag, oglag Kat
MEALAQ) MTIOPEL VA TIPOKAAEGOUV
KATA TNV €l0TIvon Kapkivo. Na
€PYALECTE OE KAELGTOUG XWPOUG
HOVO HE TNV KAataAAnAn eykata-
oTaon avappodpnong PVICHATWY.

H eykatactaon avappodnong npé-
TIEL VA TIANPEL TIG akOAouOeg IpoU-
no0Eceq:

— Avrtiotolyia pe Tnv e§wTtepikn) dla-
LETPO TOU OTOUioU avappodnong
(mpoduAaktripag 38 mm, pooTa-
TEUTIKO TTAaiolo 100 mm)

— 'Oykog aépa 460 m3/h

— Ymottieon 0TO GTOWLO avappopnong
Tou TIploviovu= 530 Pa.

— Taxutnrta Tou aépa oto
OTOMIO AvappOdpNoNG TOU TIPLOVIOU
>20 m/s.

Ta oTopa ouvdeong yla Tnv avappo-
$nomn pviopaTwy Bpickovtal oTo TIPo-
OTATEUTIKO TIAQICLO TOU TIPLOVOSIOKOU
KAl oToV TIPOPUAAKTY)PA.

MapakaAeioBe va Tnproete 6oa ava-
ypdadovTal oTi§ 0dnyieg Xprioews g
gyKataotaong avappoddnong pLvioua-
Twv!

H Aeltoupyia Xwpig eykataoctaon
avappodnong pokaviduwy eivat duvatn
povo:

— otV untabpo,

— oOTav n Asttoupyia dapkeoel uovo
MIkpO XPOVIKO SldoTnua
(ueyloto 30 Aemttd Asttoupyiag),

— Me Tpoowrttida pooTaciag katd
™g oKovNg.

8.2 PuBuion tov voug
TOuNG

A Kivéuvog!

Mé£pn Tou cwHATOG 1] AVTIKEIHEVA
TIov BpiokovTal GTNV TMEPLOXN] HETA-
TOTIONG UTOPEL va HayKwOouv
OTOV TIEPLOTPEPOEVO TIPLOVOSI-
oko! Metartormiote To VYOG TOMNG
HOVOV ATaV O TIPLOVOSIEKOG £XEL
akivnrormoineesi!

To UYog TOUNG TOU TIPLOVOSIOKOU TIPE-
TIEL VA TIPOCAPUOdeTal 0TO UYPOG TOU
katepyadopevou tepayiou: O podu-
AOKTYpAg TIPETIEL VA eDapuoleL
TeAelWG e TNV KATW EUTPOOOIA aKUNA
TOU OTO KATEPYALOMUEVO TEUAXLO.

0 mm

——

e PuBuiote TO UYOG TOUNG, OTPEDO-
vtag 1o otpddaio (108) mou Bpi-
OKETAL OTO TIPOCTATEVTIKO TIAQIOL0
TOU TIPLOVOSIOKOU.

~N
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[ﬂ Eruonpavon:

la v avriotabuion evoexouevng
avoxri¢ Katd 1 UETATOTION UYOUG
TOUTIG vVa KIVEITE TOV MPLOVOSIOKO
TAVTOTE Qo KATW PO TNV emMOuuUnTn
6gon.

8.3 PUOuION TOV TIPLOVOSI-
OKOU

A Kivéuvog!

Mé£pn Tou cwHaTog 1] AvTIKEipeva
TIoV BpiockovTal GTNV TEPLOXN HETA-
TOTIONG UTIOPEL VA HayKwOoUV
OTOV TIEPLOTPEPOEVO TIPLOVOSI-
oko! Metappubpiote Tnv KAion Tou
TIPLOVOSIOKOU HOVOV OTAV O TIPLOVO-
Slokog £x€L akivntomonOei!

H kAion Tou TTpIovOSIoKOU PTTOPET va

puBuIoTEl cuveXWG PETagU 0° kar 45°.

1. AUOTE TO XEIPOTPOXO OTNV PTTPOCTI-
v TTAeupd (109) Tou KiIBwTiou artro-
BAATWY TTEPITTOU pIA TTEPICTPOPH.

v

/,
—_S&A

Ry
U L1] [ =

2. PuBuioTte TnVv €mBUPNTA KAion Tou
TTPIOVOJITKOU.

3. AogaAioTe Tn puBuiopévn ywvia KAi-
ong, OQiyyovTag To XEIPOTPOXO.

E] Ymodeign:

O avaoroAéag 0° Tou xelpoTpoxou (oThv
umpoaoTiviy mAgupd (109) Tou kiBwriou
ammofARTwy utropei, étav xpeidleral, va
pubBuiarei: Auare tn Bida aTov avaoro-
Aéa 0°, yupiore Tov ékkevipo ioko avd-
Aoya pe 11¢ avaykes kai oiéte éava tn
Bioa.
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8.4 Komn pe 08nyo mapaAAn-
Awv

1. Ewodyete TOV OplOoBETN YEVIKNQ
XProng oTo TPOoPiA oTEPEWONG
oTnV MPOcoYn TOU TIPLOVIOU.

2. Mpooapudote TO TIPODIA OplLOBETN
0TO VYOG TOU KAtePYaloUEVOU
Tepayiou:

110 111

— XapnAr akpur arnéBeon (110) =
yla To TpLdVIoHa KaTepyalope-
VWV Tepaxiwv pe tkpd ugog

— YYnAn akun anobeon (111) =
yla To TIPLOVIoHA KATEPYQALOpE-
VWV TePAa)iwv pe peyaio ugog

3. TompodiA oploBETN TIPETIEL VA Eival
Slataypévo apdAAnAa mpog Tov
TIPLOVOSIOKO KAl TIPETIEL VA A0PAAL-
oTel e To XepoTpoxo (112).

4. Pubuiote TO MAATOG KOTING Kal
aodaliote TNV e TN Bor|Bela Tou
XElpoTpoxou (113).

A Kivduvog!

To §UAo powONoNG MPEMEL Va Xpn)-
GLMOTIOLEITAL TTAVTOTE OTAV 1] ATIO-
otaon HETAEU MPLOVOSIOKOU Kal
opLoOETN MapAAANANG Komrg va
eival pikpoTepn ano 120 mm.
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5. PubBuiote T0 UYOG TOWNG TOU TIPLO-
vodlokou. O ipoduAakTipag Tpe-
el va epappolel TEAEiwg pe Tnv
KATW epmmpdobla akur Tov oTo
KatepyalOuUEVO TEUAXLO.

0 mm

——

6. PuBuiote ™) ywvia kAiong Tou mplo-
vodiokou kat aodaAioTe TNv.

7. ©¢€oTe TOV KIVNTNPA o€ AetToupyia.

8. Koyte T0 KaTEPYALOHEVO TEUAXLO
g€ €va gpyactakod Priua.

9. Awokoéyte T Aettoupyia g
OUOKEUNG €AV € ouveXLoTel Aueoa
n epyaoia.

8.5 T[ploviopa pe eykapoio
odnyo

1. Elodyete TOV OplOBETN YEVIKNQ
XP1oMNG OTO TIPOPIA OTEPEWONG
TNV apLoTEPT) TTAEUPA TOU TIPLO-
vIoU.

2. PuBuiote Vv erubupunt ywvia
YWVIACKHATOG Kal aoPaAioTe TNV e
N Bondela Tou xewpotpoxou (114).

3. MMpoocapudote TO TIPODIA OplOBETN
Kal dlatnpnoTe To, KAVOVTag XPron
TWV AUAGKWTWV Bdwv (115).

IE Npocoxn!

H MAQOTIKN HUTN TIPETEL VA €XEL EAAXL-
otn anéotacn 10 mm amnod v
TELVOUCQ YPOAUM).

4. ZoiyEte 10 XepoTpox6 (116) Toéo0,
UEXPLTIOU 0 OPLOBETNG VA UTTopEi va
petatedel eAappd oTO TIPOPIA OTE-
pEwong.

5. PuBuiote 10 UYPOG TOUNG TOU TIPLO-
VOSIoKOU.

6. Pubuiote ™ ywvia kAiong tou TpLo-
vodiokou kat achaAioTe TNv.

7. ©€oTe TOV KIvNTNpa o€ AetToupyia.

8. Kouyrte t0 KatepyalOUEVO TEPAXLO
o€ €va epyactako Prua.

9. AwkoyTe T Aettoupyia Tng
OUOKEUNG eav &€ ouvexLloTel Aueoan
epyaoia.

9. ZupPOUAEG Kal UTIOSEI-
geg

o [lpv TO KAVOVIKO KOYO Ba TIpETIEL
va dlevepyeite SOKIUAOTIKEG TOUEG
0€ KATAAANAQ UTIOAETOUEVA TEUA-

Xla.

¢ Na TomoBeteite MAVTOTE TO KATEP-
YalOUEVO TEUAXLO OTOV TIAYKO
£pYQoiag £T0L WOTE VA UNV Uropei
va avarodoyupioel Kat va Pnv Kou-
VIETAL (TL.X. O€ Mia KUPTWHEVN
oavida pe exeivn TNV MAgUPA P0G
TA EMAVW TIOU €XEL KUPTWOEL TIPOG
Ta €EW).

e 2 TIEPIMTWON Katepyaoiag
MOKPLWV TEHAXIWV: va XpnoLoTtoL-
€iTe TIG KaTAAANAEG eTudAVELEQ
KatepyalOUEVWYV TEPAXiwY, TL.X.
€vav KUALOpEVO opBoatdtn 1) €vav
TPOoBEeTO TIAYKO (BAETE "AlaBEoua
eCapmpuara”).

o Kpatrote KaBapég TIG EEWTEPIKES
emdpaveleg TwV MAYKWV andbeong
— ATIOJOKPUVETE TIPOTIAVTWYV UTIO-
Aeippara pnrivng pe €va KatdA-
ANAO OTIPEL GUVTNPNONG KAL TIEPL-
moinong (e§aptiuara).



10. ZuvTtipnon Kai mePLoi-
non

A Kivduvog!

Tpapn&te To dIg Tou SIKTUOU TIPLV TN
SlevepyeELa OLWVONTIOTE EPYACLWV
OUVTNPNONG Kat KaBAPLooU.

— Mo ekTeTOPEVEQ EPYAOIE] OUVTT)-
pNONG KAl ETIIOKEUTNG, ATT QUTEG TIOU
avadepovTal o auTod To KEPAAQLO,
emTpeneTal va dievepyouvTal
HOVOV arto ELOIKEUPEVO TEXVIKO
TIPOCWTTIKO.

— XaAaopéva eEaptruata, Wlaitepa
dlatd&elg aopaAeiag, mpemnel va
avtikabiotavtal pévo Pe yvrota
avTtaAAakTiKA. EEaptrjpuata mou
Sev gival eEAeyUEVA KAl EYKEKPIUEVA
ard ToV KATACKEUAOTT| UIopei va
08nyroouv o€ arpOPAETTEG (NLEG.

— Ao Ba £xeTe OAOKANPWOEL TIQ
€pyaocieq cuvtnpnong Kat kadapt-
OMOU, B€0TE OAEQ TIG EYKATAOTA-
o€1G KaL TIAAL o€ AslToupyia Kal ema-
veA€yEte TIG.

10.1 AvTiKatdoTtaon Tou Tplo-
VOSIOKOU

A Kivduvog!

Evéexetal uetd to pidviopa o diokog
va givat 1dlaitepa KauTtog — Kivéuvog
TIPOKANONG eykavuartog! Apriote Evav
KauTtod dioko va kpuwaoel. Mnv kabapi-
ZeTE TOV TIPLOVOSIOKO [E EVDAEKTA
uypa.

O kivéuvogq koyipatog vdiotatal Kat
OTOV OKLVNTOTIOMNMEVO TIPLOVOSIOKO.
dopETE YAVTIA KATA TNV AVTIKATA-
otaon Tou Siokou.

Katd tn cuvappoAoynon npooefte
OTIWOdNTIOTE TN POPA TIEPLOTPOPTIG
TOU TIPLoVOSIoKOoU!

1. TupioTe TOV TIPLOVOSIOKO TIPOG TA
avw.

2. ATopoKpUVETE TOV TIPOPUAAKTPA
(117).

3. Naokdpete TIG Bideg oTo TIPODIA
mnaykovu (118) kaw apaipéoTe TO.

4. Zeodite ) Bida ocvodiEng (119)
e To KAELSi cVOPIENG (aploTepd-
otpodo oneipwpal). Na va kpatn-
oete KOVTPA EPAPUOOTE TO YEPUA-
VIKO KAELSL 0NV EEWTEPIKT
dAavtla tou diokou (120).

P\

),
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119 120 121

5. ATIOMOKPUVETE TNV EEWTEPIKN GAA-
vta Tou diokou (120) kat Tov TpLo-
vodloKo aro Tov agova Tou Tplo-
VvOSLoKOU.

6. KaBapiote T1q eTuddveleg cuodiENg
TOU TIPLOVOSIOKOU Kal Tou d§ova
TOu.

A Kivéuvog!

Mn xpnopormoleite péca kadapt-
OHOU (T.X- Yla VA ATIOHAKPUVETE
umoAeipparta pntivng), Ta omoia 6a
Hmopovoav va ipocsBaAAouvv
Sopuka orolxeia ano eAadppv
HETAAAO. Z& AAAN TIEPITTTWON MTTO-
pel va emnpeaocTtei n otabepotnta
TOV TIPLOVIOU.

7. TomoBetnoTe TOV Kawvoupylo dioko
(MpocegTe T dopd meploTpodnq!).

EAAHNIKA

A Kivduvog!

XpnoipoTtroigite pévo KatdAAnAoug
TPIOVOSIoCKOUG, CUNPWVA HE TO

EN 847-1 (BAémre "Texvikd oToixeia")
— o€ eEPITTWON aKaTdAAnAwy, Xa-
AdOpéEVWV | TTOPAPOPPWHEVWYV TTPI-
OVOBIOKWYV EVOEXETAI VO EKOPEVEOVI-
oTouv Biala TePdxIa pEOCW TNG
(puyoKevTpou dUvaung.

E&D

Aev emiTpéTTETAI VO XPNOIMOTIOIN-
000V Ta ak6Aouba:

— Tp1ovoedioKol, 0 avVAPEPOUEVOG
HEYIOTOG APIOUOG OTPOPWV TWV
oTroiwvV gival XapnAdTepog amo
TOV apIBu6 oTPOPWYV Tou déova
mwpIovoediokou (BAémre ,, TeXVIKA
XapakTnpIoTIKA")

— Oiokol a1rd 1oXUpd KpAaATOTTOIN-
Hévo XaAuBa Taxeiag eTegepyaoi-
ag (HSS i HS),

— TMp1ovAedIoKol e EP@avi onuadia
¢Bopdg N TAPAPOPPWONG.
— Oiokol diaxwpicuou.

A Kivduvog!

- ZuvappoAoYyNoTE TO 8ioko HOVOo
ME yviiola e§aptnuara.

- Mn xpnowgomoleite akataAAn-
Aeg pOdEAAEG. € AAAN TIEPI-
TITWON MTIOPEL Va AaCKApPEL O
Siokog.

- O diokol mpeémel va €Xouv
ouvappoAoynOei katd TETolov
TPOTO, WOTE Va KIVOUVTaL XWPIg
TPOCGOETN Opur) Kal SUvaun Kat
va [n HIopovv va AaGKApouv
KATA TN SLApKeLa NG AELTOUp-

viag.

8. Edapuoote tnv eEWTEPIKT) HAA-
vta Tou diokou (120) ((121)n putn
OTNV E0WTEPIKN PAAvTLa TOU
Siokou mpérel va Tidcel oTnVv auAd-
Kwon TG e§wTepIKng AAvTlag).

9. Budbwote kat odiyEte ) Bida
ouodyEng (119) otov d€ova Tou
TIPLOVOSIOKOU (apLoTEPOOTPOPO
omeipwpal). MNa va kpatrnoete
KOVTPa eHAPUOCTE TO TIOAUYWVO
KAeSi otV eEwtepIKr) PAAvTLa TOU
Siokov (120).

A Kivéuvog!

- Mnv emunkUvete TO Epyaleio
yia to odpi§po Tou diokovu.

67



EAAHNIKA

E&D

- Mn odiyyete ) Bida cvoPiEng,
XTUTIWVTAG TO EPYAAEio.

- Meta to odi&ipo g Bidag
oUodLENG IPETIEL VA artopa-
KPUVOOUV OAa Ta OXETIKA EpYQ-
Aegia povtapiopatog!

10. TortoBeTM0TE TO TIPODIA TIAYKOU
(118) opdkevTpa otov TIAYKO gpya-
oiag kat BidwoTe TO.

11. Movtdpete TOV MPOPUAAKTTPA €K
VEOU OTNV EKTOVWTIKT) oPrva.

G] Emonuavon:

O npoguAakTripag LETA T1 CUVAPLO-
Adynon otn opriva dlakevou gxel eAa-
¢pdad kAion mpo¢ Ta KATwW we MPog THV
TAgUPA XEIPIOLOU.

[

10.2 EuvBuypdappion opnvag
Slakévou.

m Emonuavon:

H o¢rjva dlakgvou eivat ndn ano to
£PYO0TAO!0 EUBUYPAUUICUEVT WG TTPOG
ToV rnplovodioko. MNapdAa avtd eival
avaykaio va EAEYXETE TAKTIKA TNV
anooTaon e oprvag SIaKEVoU mpog
TOV TIPIOVOSIOKO Kal evOeX. va TNV
evbuypauuilete.

lMNa v evbuypduuion g opnvag dla-
KEVOU TIPETIEL VA EVEPYNOETE WG €ENG:

1. TupioTe TOV TIPLOVOSIOKO TIPOG TA
navw.

2. ATIOpOKPUVETE TOV TIPOPUACKTTIPA
(122).

3. Aaokdpete TIq Bideg oTO IPOPIA
mnaykov (123) kat apalp€oTe TO.

PUOuIoN TNG anéotaong mpog Tov
TIPLOVOSLIOKO:

— H andotaon peta&u tou eEwtept-
KOU AKPOU ToU &ioKou Kat Tng odr)-
vag SLOKEVOU TIPETIEL VO AVEPXETAL
oe 3 kat 8 mm.

— H opnva dlakevou TpéErel va ipoe-
E€xel TOUAGxLoTov 1600 amd Tov
TIAYKO £PYAciag 000 KL O TIPLovOdI-
0OKOG.

M — TKHS 315 M
C >TKHS 315C

1. ZeodiyETe KaTA pia eEPLOTPOPT TO
Ta&adl oTnV EKTOVWTIKY) odriva
(125).

2. Evbuypappiote TN odrva StakEvou
OTNV oWOoTY arndoTAoT) TIPOG TOV
TIPLOVOSLOKO.

3. Euvbuypappiote Tn odriva SlakEvou
KaB' UPOG WG TIPOG TOV TIPLOVOSL-
oko. MNpog To okomd auto eubu-
YPauuioTte TNV £voelfn tng oprivag
Slakevou (124) otnv vPnAotepn
QKM TOU OUYKPOATNTY oXioTn
(126).

4. Xo¢iEte To Taguadt.

MAgupikn peTdBeon:

H eKTOVWTIK) 0@riva Kai o TTpIovodi-

OKOG TTPETTEI Va gival atrOAuTa €uBu-

ypauuiopévol. H mAeupikn diaraén tng

EKTOVWTIKNAG OQAVAG £xel AON TTpopub-

MIOTEN QTTO TOV KOTOOKEUQGTH.

3¢ TTEPITITWAON TTOU ATTAITEITAI TTAPA

TAUTA AETTTOUEPNG PUBUION eVEPYAOTE

W €EAG:

1. NAaokdpeTte kai Tig Tpelg Bideg (127)
NG BAONG TNG EKTOVWTIKAG TPMVAG.

— 127

2. PubBuiote Tnv EKTOVWTIKN odriva.

3. Zo@itte Eava kail TIg TpEIg PBideg (127)
NG BAONG TNG EKTOVWTIKAG GPAVAG.

Metd Tn didTagn evepyrnoTe wg €EAG:

1. TomoBetroTe TO TIPODIA TIAYKOU

(123) opdkevTpa OTOV TIAYKO £PYA-
oiag kat BidwoTe TO.

2. Movtdpete TOV MPOPUAGKTAPA €K
VEOU OTNV EKTOVWTIKT) odriva.

G] Emonpavon:

O npoguAakTripag LUETA TI CUVAPUO-
Aoynon otn ogriva diakevou exagppd
KAlon rmpo¢ Ta KATw we Meog THV
AgUPd XEIPIoUOU.

[T

10.3 Ka@apiote tn datadn
METAOEONC TOU UYoUuGg
TOU TIPLOVOSIOKOU

1. AvuywoTte ToV TIPLovOSIOKO OTO
ugmAdtepo duvatod onpeio Kat vre-
MOVTAPETE TOV (BAETE "AVTIKATA-
0TAOoT TOU TIPLOVOSIOKOU").

Twpa A€oV untdpxel n Suvato-
™ta mpoécfaocng Tou agova g
S1aTa&ng petdbeong Tou UYoug.

2. KaBapiote ToVv d&ova pe pia ovp-
TOQ, JE NAEKTPIKT) OKOUTIA 1Y HECW
TIETIECPEVOU AEPQL.

3. Wekdote ehadpa Tov dgova pe
OTIPEL CUVTNPNONG KAl TIEPLTOINOoNG.

4. MovTtdpeTe TOV TIPLOVOSIOKO Kal
odi&te TOV.

5. Movtdpete TO £vOeNQ TIAYKOU.



10.4 Amo6Onkevon Tou Pnxa-
VIjHATOG

A Kivéuvog!

DUAGETE TN GUCKEUN KATA TETOLOV
TPOTIO,

- WOTE va Un propei va Tebei oe
AglToupyia ano avapuodia
aropa kat

— Va [N MIOPEL va TPAVHATLIOTEL
KOVEIG OTN OTEKOUUEVN
GUOKEUN.

@ Npocoxn!

Mnv amoBnkKeVETE T GUCGKEUN]
oTnV UNalépo 1 6 VYPO TEPIPAA-
Aov.

10.5 Zuvmipnon

Mpwv anoé kabe £évapgn tng Aettoup-
viag

OmnTiKog EAeYX0G AV N anoaTaon TpL-
0VOSIOKOU — EKTOVWTIKNG 0Prvag eivatl
3 uexpL8 mm.

OTMTIKOG EAEYXOG OXETIKA ME TNV KATA-
0TAOoT TOU KaAwdiou Tou SIKTUOU Kal
ToUu dIG. MEpn Tou Ttapoucialouv
BAGBN TIPETIEL EVOEXOUEVWG VA AVTIKA-
BioTavtal amd €vav nAeKTpoTEXVITN.

Kabe popa otn diakorr) tng A€t-
Toupyiag

EAgyETe €dv o TIPLOVOSIoKOG GuvEXiCEL
va OTPEPETAL YId SIACTNHA LEYAAU-
Tepo TwV 10 SeuTeEPOAETTTWY. Z€ TIEPI-
TITWOT) TIOU GUMPAIVEL KATL TETOLO TIPE-
TIEL €VAQ NAEKTPOTEXVITNG Va
AVTIKATAOTI|OEL TOV KIvNTrpa.

1x To prjva (o€ Kabnuepvi} Xprion)

Amnopakpuvete Ta Tplovidia pe pia nAe-
KTPIKT) OKOUTIA 1) JE €va TIiVEAO. Aadw-
ote ehadpd Ta akoAouba oTolxeia

odrynong:

— Bépya ue omeipwpa yia petadeon
TOU UYOUG.

— Topeig kivnong.

Ava 300 wpeg Aettoupyiag

EAEYETE OAEQ TIG BISWTEG OLUVEEDELQ
Kal eqv xpelaotel opite TIQ.

11. Emokeun

A Kivduvog!

AVaBETETE TNV ETIIOKEUN TOU NAEKTPL-
KOU 0ag epyaleiou povo oe dplota eidi-
KEUMEVO TIPOCWTIKO KAl HOVO UE YVIi-
ola avtaAAakTIka. ‘Etol eEaodaiileTal
n dlatrpnon g acPaAELag TOU NAE-
KTPLKOU gpYyaAeiou.

MNa nAektpikda epyaleia Metabo mou
€XOUV avAYK ETIIOKEUNG areubuvBeite
OTNV avTioTOoLYN AVIUTPOoWTIELQ TNG
Metabo. AleuBuvoelg BAETE
www.metabo.com.

Toug KATAAGYOUG AVTAAAOKTIKWY WTTO-
peite va Toug karePdaoete otn Siev-
Buvomn www.metabo.com.

12. Metadopa

o KarteBdaote TOV TIPLOVOSIOKO
TeAEIWG TIPOG TA KATW.

e ZEgUOVTAPETE TA OVTAPIOUEVA
eCaptnparta (oploBEG, TESIAO OAL-
o6nong, EMUNKUVOT TIAYKOU).

o Edv eivat duvatd, xpnolpomnomote
YlO TNV amocTOoAY] TN yviiola
OUOKeUaoia.

13. TMapadoréa e§apTApaTa

MNa edlkeég epyaoieg umnopeite va mpo-
pnOeuTteite amnd TOV EUMOPIKO CAG AVTL-
TIPOoWTIO Ta aKkOAouBa egaptipata. Ot
arelkovioelg ppiokovtal 6To omioo-
dUAAO:

A MEBdAo oAioBnong
yla tnv avetn odryynon katepyalo-
MEVWV TEHAXiWV LEYAAUTEPOU
MrKOUG.

B Tlpocappuoyeag (adapter) avappo-
$nong
yla tn ouvdeon NG €yKatAoTaong
avappodnong PIVICHATWY OE Evav
ATIOPPOPNTTPA UYPWV-OTEPEWV.

EAAHNIKA — (ED

C Zmpé€lLouvinpnong Kal Tepuroinong
Yla TNV ATOPAKPUVOT) UTIOAELUA-
TWV PNTIVNG Kal yla TV avTidla-
BpwTIKN TIPOOTACIA LETAAAIKWV
emPpavelwv.

D Tpwovodiokog HW 315 x 3,0 x 30
24 toanpadwto dovTl
yla KaBe €i60ug ETIUNKWYV KAl
€YKAPOLWYV KOTIWV, OKOMN Kal 0€
poplooavideq (oTdvTtap EOTIAL-
OuOog).

E Mpovddiokog CV 315x 1,8 x 30
56 TIoAUSOVTO
yia EVAO pacio Kal poplooavideg.

F Tpovodiokog CV 315 x 1,8 x 30
80 TToAUudovTOo
yla iblaitepa Aemteg TouEG o€ EVAO
Haoid Kat poplooavideg.

G Mpovodiokog HM 315 x 2,8 x 30
48 Toamnpadwtd dovTtia
yla 6Aa Ta €idén VAWV Kal uTToKaTa-
OTATWV.

H Tplovédiokog HW 315 x 2,8 x 30
24 emnineda dovTia yla paocid VAo,
ETIPNKELG KAl EYKAPOLEG TOUEG.

I Tpovodiokog HW 315 x 2,8 x 30
48 evaAAdg Toanpalwta dovTia
yla pacid VAo kal EUAO AQuIVELT,
Hoplocavideg, MDF, ouvBeta UAIKA

J Mplovodiokog HW 315 x 2,8 x 30
84 evaAAdGE Toampalwtd dovTia
yia paoid EuAo kat EUA0 AapVErT,
pHoprocavideg, MDF, cUvBeTa VAIKA

K KuAiduevog opbootartng RS 420

14. TMepiBaAlovToAoyikn
npootacia

Ta UAIKO CUOKEUAGIAg TNG CUOKEUTQ
eivat avakvAwotpo katd 100%.

Ta menmaAawpEVa NAEKTPIKA EpYaAEia
KaL EEaPTNMATA TIEPLEXOUV UEYAAEQ
TIOOOTNTEG TIOAUTILWYV TIPWTWV VAWV
KOl GUVBETIKWYV UAWYV, Ol OTIOIEG UTTO-
pOUV va TpowenBouv ertiong oTtnVv ava-
KUKAWON.

OL ipokeipeveg 0dnyieg xprioewg eival
TUTIWHEVEG O€ XaPTI TIou SeV €XEL UTIO-
otel enekepyaoia pe xAwplo.
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ED EAAHNIKA

15. TMpofAnpata kat BAABEG

A Kivduvog!

Mpwv anod kabe avtipeTwriion BAa-

Bng:

1. O£0TE TN CUCKEUY EKTOG A€L-
Toupyiag.

2. Tpapn&te To P1g TOV SIKTVOU.

3. Mepyuévete, HEXPL VA AKLVITO-
o Oei o MPLOVOSLOKOG.

AdoU Ba £XETE AVTIHETWTTICEL OAEG
TIg BAGBeG, OE0TE OAEG TIG EYKATA-
OTACEIG KAl TIAAL o€ AElTOVpYia Kal
enaveA€yETe TIG.

O kwvntipag dev TiBeTal o€ Aet-
Toupyia

O nNAekTPOVOUOG UTIOTACTG EVEPYOTIOL-
nenke AOyw Bpaxurpobeoung Twong
g Taong.

— Ex véou evapén tng Aettoupyiag.
Aev voiotartal Tdon Siktuou.

— EA&yEte O P1g, TV mpia kat v
aodaAela.

O kwvntpag €xeL uriepBeppavoei, T.x.
AOYW TIPLOVOSIOKWYV TIOU €X0UV XAOEL
TNV KOTITIKT| TOUG IKavoTnTa 1} AOyw
OUNPOPNONG POKAVISIWY OTO TIEPI-
BAnua:

- AvTeTwrtioTe TNV attia g utep-
B€ppavong, aproTe TO HOTEP Va
KPUWOEL LA JEPLIKA AETITA KAl BEoTE
TO €K VEOU O€ AglToupyia.

H tdon tou KivnTMpa dev enapkei.

— XpnowomomoTe NAEKTPIKA KAAW-
S1a LIKPOTEPOU MNKOUG 1 NAEKTPIKA
KAAWS1a e LEYAAUTEPT SIAUETPO
(1,5 mm?).

— Avabeote G€ NAEKTPOTEXVITN TOV
EMAVEAEYXO NG TIAPOXNG PEVLA-
TOG.
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H 1oxVg nploviocparog peliwvetat

O biokog €xel PpOapei (0 diokog evde-
XETAL Va TIapouctadel TAEUPIKA Kayi-
pata).

— AVTIKATaoTrOTE TOV TIPLOVOSIOKO
(BAETE KePAAaLo "ZuvTripnon Kat
mneptrtoinon").

Zupdopnon pokavisiwv

Aev €xel yivel ouvdeon 1) €xEL Yivel
ouvdeon Hag aduvaung EYKATAoTaong
avappodnong pVIoUATwWYV (BAETE
"EyKaTaoTtaon avappodnong pvioud-
TwV" oTo KEDAAQLO "XEIPIONOG"):

— 2uvd€oTe pia eykaTtaoTaon avap-
podnong N
- QuEnoTe TNV LloXU avappodnong.

H diwatagn petadeong Tov VPoug
TOU TIPLOVOSIOKOU €ival Suokivntn

O oXEeTIKOG AEoVag EXEL KOAAT|OEL:

— KaBapiote Tov dgova g Sidtagng
MeETABEONG TOU UYOoUG Kal AadwoTte
€ OTIPEL KABAPLOWOU Kal TIEPLTTIOIN-
ong (BAEmne kedaAalo "Zuvtrpnon
Kai reptrtoinon”).




EAMAHNIKA  ED
16. Texvika oTolxEia
TKHS 315 C TKHS 315 C TKHS 315 C
2,8 DNB 2,0 DNB 3,1 WNB

Tdon

400V /3~50 Hz

230V /1~50 Hz

230V /1~50-60 Hz

OvopaoTikA €vTaon

4,7

9,0

13,5

EAdxlotn acddaAeia 3-10 (adpavnq) 1-16 (adpavnig) 1-16 (adpavrig)
Eidog mpoduAagng IP 54 IP 54 IP 54
ApBu6G oTpOodWV TOU KIvnTripa min"! 2778 2980 2950 (50 Hz)
3580 (60 Hz)
loxUg Kivntpa
loxug elo660u Py kw 2,8 kW S6 40% 2,0 kW S6 40% 3,1 kW S6 40%
Amodidopevn loxug Py kW 2,3 kW S6 40% 1,45 kW S6 40% 2,57 kW S6 40%
TaxU0tnTa Komrg ToU TIPLOVOSIOKOU m/s 50 50 50
Mdayxog g odrjvag SlakEvou mm 2,5 2,5 2,5
Mplovddiokog
AldpeTPOG TIPLOVOSIOKOU (EEWTEPIKA) mm 315 315 315
Ortr) TIPLOVOSIOKOU (ECWTEPLKA) mm 30 30 30
MAdTog KOTNG mm >26 >26 >2,6
MéyloTo Ttdy0g BaciKov GWHATOG TOU TIPLO- | mm <23 <23 <23
VOSL0KOU
"Yyog Toung
ME KABETO TIPLOVOSIOKO mm 0..85 0..85 0..85
He kAion Tou Tiplovédiokou oTig 45 mm 0..60 0..60 0..60
Alaotaoelg
Mrkog Ttétykou gpyaoiag mm 800 800 800
MAdtog ndykou epyaciag mm 550 550 550
Mnkog emékTaong aykou mm 800 800 800
MAdTog emekTaong maykou mm 400 400 400
"Yyog (tdykou epyaciag) mm 850 850 850
"Yyog (mdvw aro 6Aa) mm 1050 1050 1050
Bdpog mnepimov kg 64,0 62,0 62,0
Eyyunuévn otabun nxnTikng mieong cupdwva
pe DIN EN 1870-1 (2007)*
Awadpopr dixwg poptio dB (A) 88,0 88,0 88,0
Katepyaoia dB(A) | 111,6 111,6 111,6
2TABUN NXNTIKNG Ttieong cupPwva pe
DIN EN ISO 3746 (1995) ka1 ISO 7960:1995 (E)*
Aadpopr| dixwg popTio dB (A) 77,3 77,3 77,3
Katepyaoia dB (A) 97,7 97,7 97,7
ABepadtnta K dB (A) 4,0 4,0 4,0
OepoKpaolakn Slakupavon TEPBAAAOVTOG °C -10... +40 -10 ... +40 -10... +40
KaAwdiakn mpogkTaon — eAAxLoTn Slatoun)
Mrjkog KaAwdiov 10 m mm2 | 5x15 3x1,0 3x1,0
MrjKog KaAwdiov 25 m mm?2 5x2,5 3x1,5 3x1,5
Mrkog kaAwdiou 50 m mm 5x2,5 3x2,5 3x2,5

* OLavadepOUeveg TILEG ival TIHEG EKTIONTNG Kal SeV gival amapaitnTo va armoTeAOUV Kat acPAAEIG TIHEG OTOV XWPO EPYACiag TAUTOXPOVA.
Mapd 1o 611 untdpxel cuvadela LETAEY OTABWY EKTIOUTING KAl ANYng, dev propei va Byel anod autr) ue aocPAAELIO CUUTIEPATHA YA TO €AV gival
avaykaia mpéodeta pETpa MPoPUAAENG. ZUVTEAECTEG TIOU EMNPEEAJOUV TNV OTABUN NXNTIKNAG AYNG TIOU UTIAPXEL TIPAYHATIKA OTOV XWPO
epyaoiaq oxeTi{ovtal Ue TIG EIOIKEG OUVONKEG KABE XWpPou gpyaaciag Kat AAAEG TNYEG BopUBov, TL.X. TOV APLOUO TWV UNXAVNHATWY Kat AGAAWV
KOVTIVwV Sladikaclwv gpyaciag. Ol ETUTPETIOPEVEG TILEG OTOV XWPO £PYAOTIAG UIMOPEL oUVETIWG va SladEpouv amd Xwpa oe Xwpa. AUTEG oL

TIANpodopieq WOTOTO SV ATIOCKOTIOUV OTO VA UTIOTIUNOEL O XPT|0TNG TOV Kiveuvo amd Tnv nyNTIKn Ttieon.
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